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QUALITY ASSURANCE CERTIFICATE OF COMPLIANCE 
(ACCORDING TO EN10204 TYPE 3.1) 

ASEGURAMIENTO DI? CALIDAD CERTIFICADO DE CUMPLIMIENTO 
WE CERTIFY THATTHE PRODUCT LISTED BELOW WAS DESIGNED, MANUFACTURED AND TESTED ACCORDING TO OURQUALiTY SYSTEM AND RLQUIREMENTS GlVEN IN ONE OR MORE OFTHE 

FOLLOWING STANDARDS LAST EDITiON 
(CERTIFICAMOS QUE EL PRODUCTO LISTADO ABAJO FUE DISEÑADO. FABRICADO Y PROBADO DE ACUERDO CON NUESTRO SISTEMA DE CALLDAD Y CON REOUISITOS ESTABLECIOOS EN UNO O MAS DE LOS SIGUIENTES 

ESTANDARES ULTIMA LDICION) 

API 598 - VALVE INSPECTION AND TESTING AP16D - PIPELINE VALVES - GATE, PLUG, BALL AND CHECK 
API 599 -METAL PLUG VALVES - FLANGED, THREADED AND WELDING API 600 - STEEL CATE VALVES, FLANGED AND WELDING ENDS 
ANSl B16-10 - FACE TO FACE AND END TO END DIMENSIONS OF VALVES ANSIBI6-II - FORGED FKTINGS, SOCKET - WELDING AND THREADW 
ANSI B16-34 - VALVES - FLANGED, THREADED AND WELDING ENDS AP1 602 - COMPACTSTEEL GATE VALVES - FLANGED, THREADED, 
MSS-SP6I - PRESSURE TESTING OF STEEL VALVES WELDING AND EXTENDED - BODY ENDS 

P a r t  No. AC061A08MAB830000M 
(Código) 

Descrlotion 6" Fig. 5202 F UT WCB, API TRIM No.8 830000M 
- ~~~~~.~~ ~ 

I>mriwi6n CASI'STEEL GA'I'E VAI.VK ISO CI.ASS 
(VA1.VUI.A COMPUERTA I>E ACERO FUh'l>ll>O<'l.ASE 150) 

VALVEWrm W W  EMISSION CONTROL (M PPM'S M.) (VALVULA SUMIMSíRADA CON CONTROLDE BAJAS 
EMISIONES PUGIíIVAS (M PPM'S M.) ) 

PRESSURE T E S T  
I@A# 

SIDE (LADO) 
(PRUEBAS DE PRESIOW 1 2 

- - - - - - 

MECHANICAL TESTS mUWLCAS) 

1 C H E M I C A L  C O M P O S I T I O N  í%) COMPOSICI~N QUiMlCA (%) 1 TENS YlELD ELG RED BHN 

cFRTlFl('~00 POR CEKI'IFIED BY: 
ASI.GURAMIENIO DE CAI.IDAD QUAI.ITY ASSUUNCE 

KPSl KPSI X % 
2NO 3RD AV0 cwm i s r  

82.36 50.17 34 50 155 

77.43 48.72 25 44 159 

75.55 46.11 26 47 165 

1 \ ,  . . . 
ITEM HEAT No. MATERIAL 

(PARTE) (COLADA) IASTM) 
BODY WH23006 ASTMA-216IWc~ 

CUERPO 

BONNET WH33131 ASTMA-216IWCB 
BONETE 

WEDGE WH33274 ASTM A-216IWCB 
DISCO 

C Mn P S Si  Ni Cr V M0 CU C b  
0.198 0.882 0.027 0.024 0.487 0.021 0.032 0.040 0.024 0.004 

NombTed lo (Normalizado a) 920 Temwr to (Temole a) 650 Cooled in a". (Enfiada en aire.) 
0.198 0.920 0.025 0.012 0.438 0.034 0.051 0.003 0.027 0.001 

Nomlkted lo (Normalirado a) 930 Tem~er lo (Temple a) 650 Enfriado en aire. 
0.197 0.890 0.034 0.030 0.446 0.055 0.056 0.007 0.068 0.001 

Normalirsted U, (Nomabdo a) 930 T e w r  to (Tem~le a) 650 Enfriado en airi. 


