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OUALITY ASSURANCE CERTIFICATE OF COMPLIANCE 
. . .  (ACCORDING TO EN10204 TYPE 3.1) , , ,~. 

. - . ASEGURAMIENTO DE CALIDAD CERTIFICADO DE CUMPLIMIENTO 
... . . , 

WE CERTlFY R0DUC.T. LlSTED BELOW WAS D&IG~&D, MANUFACTURED AND TESTED ACCORDMG TO OURQUALITY SYSTEM AND REQUIREMENTS GlVEN IN ONE OR MORE OFTHE : 
FOLLOWING STANDARDS LAST EDITION: 

(CERTIFICAMOS QUE ELPRODUCTO LISTADO ABAJO FUE DISEÑADO, FABRICADO Y PROBAW DE ACUERDO CON NUESTRO SISTEMA DE CALIDAD Y CON REQUISITOS ESTABLECIWS M UNO O MAS DE MS SIGUIEVTES 
' 

, 

ESTANDARES ULTIMA EDICI0N.l 

,301 COP - VALVE INSPECTION AND TESTING 
APi 3 - MI.TAI V I  UG VAI VI.S - ~LAN<;L'I):I'IIKI.AI>I:I) A N D  WELDING 
ANSI B16-IO - l'A('l(T0 FAC'L'AND l:NI>'IO bNI> L)IMENSIONS 01'VAl VFS 
ANSlB16-34 - VALVES - FLANGED, THREADED AND WELDING ENDS 
MSS-SP6I - PRESSURE TESTMG OF STEEL VALVES 

Part No. AC061A08MAB830000M 
(C6digo) 

D e s c r i ~ t i o n  6" Fig. 5202 F UT WCB, API TRiM No.8 830000M 
Descripción CAST STEEL CATE VALVE 150 CLASS 

(VALVULA COMPUERTA DE ACERO FUNDIDO CLASE 150) 
VAL= Wml UIW EMISSION CONTROL (SO PPM'S M.) <VALVULa SUMEVISIRADA CON CONTROLDE BAJAS 
EMISIONES mGITIYAS(50 PPhTS M.) ) 

A1>1 hU - PIPI'I INI:VAI.VLS - ü A I I .  I'l.ll(i,llAl l ANDC'IIICK 
AV1 oi1U - SI'EIIL (iAll '  VAIVIS. FI A N G W  AND W1:l I>IN<i I.NI>S 
ANSI BI6-II - 1:OKGtl) f I'iTINUF, SOC'K17- WI:II>IN(i ANI) IlIKI:AI>I'I> 
API 602 - COMPACT STEEL CATE VALVES - FLANGED, THREADED, 

WELDMG AND EXTENDED - BODY ENDS 

I HYDROSTATIC (Psn I 150 

450 
(HIDROSTATICA) 

N A  N A l  
PHKSSURE 'I'ESI' 
O'KI IERISDE PHI.SIO\ 

1 P N E U M A T I C  (PSI) 
r n . M & T . P A ~  I 

sl1k;l.l. ,,.ncci,) SIIJK (IAIW) 

1 2 

~ ~~-~ 
I . 

TENS YlELD ELG RED BHN 

KPSl m 1  % X 
C V N ~  IST 2ND IRD A V 0  

75.11 42.63 26 49 164 

75.83 45.67 32 48 155 

73.23 43.79 28 50 166 

I 

C H E M I C A L  C O M P O S I T I O N  (76) COMPOSICIÓN QUlMlCA (%) 

I 

. 
ITEM HEAT NO. MATERIAL 

(PARTE) (COLADA> (ASTM) 
BODY WH27070 ASTMA-216NCB 

CUERPO 
BONNET WH22515 ASTMA-216NCB 

BONETE 
WEDGE WH33253 ASTMA-2161WCB 

DISCO 

l 

C Mn P S N i  V si Cr M0 CU C b  
0.190 0.944 0.028 0.016 0.416 0.020 0.056 0.008 0.012 0.001 

Nomlizated lo (Nonoalizado a) 930 Temer to (Temle a) 650 Cwlcd in air. (ERhisdo en aire.) 
0.188 0.908 0.022 0.011 0.454 0.024 0.041 0.011 0.041 0.001 

Nomlizated lo (NomalVado a) 920 Temer to iiemnle a) 650 Cwled in air. (Enfriado enaire.) 
0.218 0.940 0.024 0.012 0.459 0.049 0.067 0.016 0.034 0.001 

Nomlirated lo Ríanoalizado a) 930 Temer to (Temle a) 650 Enüiado en aM. 
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CERTIFICADO POR CERTIFIED BY : 
ASEOUWLENTO DE CALIDAD QUALlTY ASSURANCE 

Z i s s i i r e i a  


