CERTIFICADO DE CALIDAD

VALVULAS UNIVAL DE MEXICO, S.A. DE C.V.

MARCON! No. 8, PARQUE INDUSTRIAL SAN NICOLAS, TLALNEPANTLA, ESTADO DE MEXICO.

TEL: 1083-4279, 10834285 FAX: 5301-4200 5102
CERTIFICAMOS QUE LAS VALVULAS MENCIONADAS EN ESTA ORDEN CUMPLEN CON LOS REQUISITOS Y NORMAS ESPECIFICADAS SEGUN SEA EL CASO COMO:

CLIENTE: PLESA ANAHUAC Y CIAS
S.ADEC.V.

CERTIFICADO No.: 5111

FECHA: 18-sep-12

ORDEN DE COMPRA
PEDIDO INTERNO

13979

APIS D PIPELINE VALVES-GATE, PLLUG, BALL AND CHECK ANSIB 16,5 PIPE-FLANGES AND FLANGED FITTINGS
AP1 600 STEEL GATE VALVES-FLAGED AND BUT-WELDING ENDS ANSIB 16.10 FACE TO FACE AND TO END DIMENSIONS OF VALVES
API 508 VALVE INSPECTION AND TESTING ANSIB 1634 VALVES-FLANGED, THREADED AND WELDING ENDS
MSS-SP§1 PRESSURE TESTING OF STEEL VALVES
DESCRIPCION DEL PRODUCTO PARTIDA PIEZA cobiGo No. DE SERIE No. DE COLADAS
CUERPO BONETE / TAPA DISCO
7 T2.047-XU-WCE R VT1KC6260 Ho747 HOB75 0627
"VALVULA DE COMPUERTA 12"- 150#, EXTREMOS BRIDADOS, BONETE BRIDADO, 2 12U47XUWCE R VI1KC6285 Ho7es HOE79 o701
ASTM A216 GRADO WCB, AP! 8/ XU (AC 410, STELLITE 6) 8 12-U47-XU-WCB-R V11KCE269 Ho723 HO732 0868
4 12-U47-XU-WCB R V11KCE429 HOB19 Fio549 0769
1
BACK ASIENTOS RESULTADO DE LA
PRUEBADEPRESION | CUErpo | SACK = = INSoECaon
PRUEBA HIDROSTATICA 450 315 NA NA ACEPTADO SEGUN APl 558 :
PRUEGA NEUMATICA A A % 2 —
UMERO DE ANALISIS QUIMICO PROPIEDADES MECANICAS
CANTIDAD| COMPONENTE MATERIAL . " '
COLADA C% | 8i% |[Mu%| S% | P% | Cu% |[Mo%|Nb% | V% | Cron | Ni% | Tave | Wwo | atw Cbo T2l Feou | Aia | easmco |ioNGAcIoR repuccion fouReza He
% TENSION [ksl sl % DE AREA PROMEDIO
1 CUERFPO ASTM A216/WCB Ho747 0.192 | 0.402 | 0.95¢ | 0.030 | 0.023 | 0.027 | 0.008 | 0.000 | 01003 | 0.081 | 0.046 | 0.000 | 0000 | 0000 | G000 | 9825 | 8160 25.09 27 a7 164
1 CUERPO ASTM A216/WCB HO723 0.192 0.502 0916 0.018 0.020 0.026 0.007 0.000 | 0.005 0.054 0.037 0.000 0.000 0.000 0.000 98.22 73.94 42.62 28 48 167
1 CUERPO ASTM A216/WCB HO755 0.185 0.398 0.960 0.028 0.022 0.027 0.007 0.000 | 0.003 0.061 0.045 0.000 0.000 0.000 0.000 98.25 79.16 44,904 24 49 172
1 CUERPO ASTM A216/WCB HO819 0.192 0.441 0.963 0.034 0.026 0.028 0.008 0.000 | 0.004 0.066 0.046 0.000 0.000 0.000 0.000 98.19 79.16 43.78 25 47 171
2 BONETE ASTM A216/WCB HO679 0.199 0.483 0.944 0.027 0.02¢ 0.028 0.007 0.000 | 0.004 0.076 0.053 0.000 0.000 0.000 0.000 98.16 74.95 45,38 26 48 166
1 BONETE ASTM A216/WCB HO732 0.185 0.455 0.9589 0.017 0.018 0.033 0.011 0.000 0.004 0.063 0.037 0.000 0.000 0.000 0.000 98.21 74.95 43.64 26 46 187
1 BONETE ASTM A216/WCB HO549 0200 | 0463 | 0622 | 0010 | 0.017 | 0015 | .005 | 0.000 | 0.004 | 0.083 | 0.064 | 0.000 | 0000 | G000 | 0.000 | 8822 | 7423 | 4457 26 a7 159
1 DISCO ASTM A216/WCB 0827 0.210 0.410 0.710 0.021 0.022 0.080 0.040 0.000 0.010 0.020 0.030 0.000 0.000 0.000 0.000 98.45 74.23 39.58 35 45 156
1 DISCO ASTM A216/WCB 0668 0.198 0.465 0.826 0.021 0.023 0.053 0.005 0.000 0.001 0.062 0.053 0.000 0.000 0.000 0.000 98.29 76.11 46,38 34 41 154
1 DIscoO ASTM A216/WCB 0701 0.195 0.472 0.826 0.021 0.025 0.052 0.003 0.000 | 0.001 0.062 0.053 0.000 0.000 0.000 0.000 98.29 74.66 45,67 34 45 157
1 DISCO ASTM A216/WCB 0769 0.195 0.465 0.825 0.021 0.023 0.054 0.005 0.000 | 0.001 0.065 0.058 0.000 0.000 0.000 0.000 88.29 76.11 45,67 32 48 157
i} 12
1) v
MATERIAL TRATAMIENTO TERMICO AU CALIDAD S NAVE
ASTM Aziowee | VORMALIZADO: ELEVADO A UNA TEMPERATURA DE 930°C Y MANTENIDA POR UNA HORA FOR PULGADA DE MAXIMG ESPESOR. ENFRIADS AL ATRE
= TEMPLE: ELEVADO A UNA TEMPERATURA DE 650°C Y MANTENIDA POR UNA HORA POR PULGADA DE MAXIMO ESPESOR. ENFRIADO AL AIRE.
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