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l MARCONI No, 8, PARQUE , ESTADO DE MEXICa. 
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PlPEtlNE VALVES-GATE, PLUG, BALL AND CHECK ANSI 8 16.6 PIPE-FLANGES AND FLANGED FlfTlMGS 

1 STEEL GATE VALVES-FLAGEO AND BUJ-WELDING ENDS ANSl B 16.10 FACE TO FACE AMO TO END DIMENS1OMS OF VALVES 
! VALVE INSPECTIQN ANO TESTING ANSI B 16.34 VALVES-F LANEED, MREADED AND WELDING ENDS 
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ANALIStS QCflMlCO PROPIEDADES MECANICAS 

CANTIDAD COMPONENTE MATERIAL NUMERO DE COIADA 
C% Si% Mn% P?6 5% CPk Ni% M096 Cu% Vh Ta90 Nb% W% Al% Fe% E z i , E O  ] a o N ~ ' I  REDUCCto* 1 wREa 

(ksc) DE AREA PROMEDIO 

1 CUERPO ASTM A216/v\rCB 
2 CUERPO ASTM A2161WC8 
1 CUERPO ASTM A;)?GIWCB 
1 CUERPO . ASTMA21GNYCB 
2 RONETE ASTM A2IGM(CB 
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1 BCNETE ASTM A21WCB 
2 G N R F  ASTU A216.PdC8 
1 DISCO PSTM 4216MECB 
1 DISCO ASTU ,A21 6NVCB 
3 DISCO ASTM A21 WCB 33 40" 
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MATERIAL TRATAMIENTO TERMICO 
'INSPECTOR DE CALIDAD: J c POZOS 
INSPECCIONQ *<M'- - 

NORMAtIUiDO* ELEVADO k UNA TEMPERATURA DE 955% Y MANTENIDA POR UNA HORA POR WLMDA DE MWJMO ESPESOR. ENFRIADO AL AIRE 
A21wCB REVEM100: ELEVAOOAUNATEWPERATURA M W C  Y MANTENIDA POR UNA HORA POR PULGADA DE MAXlMO ESPESOR ENFRIADO AL AIRE. 
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