CLIENTE ¢ Custumer / Chent

PLESA ANAHUAC Y CIAS, SACV.

AV.VALLE DE LAS ALAMEDAS, 66-0 ~

COL. SAN FRANCISCO CHILPAN
54940 TULTITLAN-EDO. DE MEX{CO

PRODUCTO
Ariicie - Produd

BRIDAS

MNORMAS APLICABLES
Regurnments - Normes Applicables

MARCA DEL FABRICANTE
Mark of factory - 52901
MATERIAL CORRESPONDIENTE ASTMA105N-05 Margue du fabricant
Material Correspongent - Quaiité ASME SA105N-05 A
MQODO DE FUSION (°) NACE MR-01-75/03 Ot PARTAMENTO  GARANTIA CALIDAD
Stees Making - Elaboration de lacer Sechon
E - Elec. Y = Oxigenc basico iJopartmont
PARTIOA CANTIDAD | DFSCRIPCION OBSERVAGIONES COLADAN.* ¥ SISTINCIA c3sli fiast. LARGIS ) <iiaciumi  RESHLENCIA T buseza
ttem Quantity | Description Remarks HealNo  TSwongin .¥ Stength pu” S50 Rod Area  lmpurct fest i Harzness
Poste Quarntila Description Observalions NCoulée Resist Rupd .?.l::r. lada Smwvin Resdmnce uﬂas ) Lhaete
: ) ¢ NApmZ . MmmEo o % | Joves rbo | € -n8
3 18 ° BLIND 12 300LB RF A105N NE 16546 . 518 , 317 3240 6380, 150
7 28 BLIND 3 600t B RF A105N NE 5546 | 515; 322 3300 6620 149
7 8 - BLIND 3 600LB RF A105N NE T2A6 ¥ 516" 322 3340 66,80 * 149
8 30 8LIND 4 600LB RF A10SN NE 132A5 514 . 318 1,70 83,90 - 150
12 24 50 12 300LB RF A105N NE 38A6 518 ° 315 3270 66,10 150
13 16 50 14 300LB RF A105N NE 115A5 . 520 | n 31,60 63.40 151
16 30 WN 12 150LB SIXS RF A105N NE arras . 520 312 33.00 66.70 151
17 i 30 WN 10 J00LE S40 RF A105N NE 1516 514 . 318 33.00 66,70 149
1 H ' .
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! . i
1
m i ¥ :
| :
mw...xwwz COMPOSICION QUIMICA - STEEL MARKER'S LADLE ANALYSIS - ANALYSE CHIMIQUE - Las dimensiones y la condicion superficial se hattaron tactonas
y . . : . . . - Dimension and surface condition were Jound acceplable
N.*Coulbe
_ C% Si% . Mn% P% S% ) Cr% Ni % Mo % Nb % V% Cu% cegq % - Les dimensions et elals de surface sont sansfaisants
- i N H i i " ’ N i
115A5 @  0.180 0250 0880 ; 0017 0003 ; 0120 0130 0.040 0.007 0.003 0350 ° 0391 . Los maleriakes ciados crmplen Lrs nommas apiicables
132A5 0.180 0190 0840 i 0021 0.005 - G110 . 0.120 0.020 0.007 0.001 0.340 0.387 - Manufocturng rogu are sakished
151A6 0.180 0.210 0.830 0015 D.001 ¢ ¢.100 ° 0.070 0.010 0.007 0.001 0.220 0.360 - Les nurmes apphcables sont respeclees
165A6 ' 0.200 0.260 0.850 | 0.016 0.001 ' 0.110 0.080 0.020 0.007 0.001 0.210 . 0.387
377A5 0200 0270 0870 0.013 0.001 ¢ 0130 0.080 0.030 0007  0.001 0320 . 0405 EL INSPECTOR
38A6 0190 0250 0860 ' 0007 0.003 ¢ 0070 0.080 0.020 0.007 0.001 0.230 0.372 Worke Inspector . L Tnspeciewr
55A6 0.180 0.290 0.840 0017 0.003 . 0100 0.090 0030 0.007 0.003 0.250 0.369
7276 0.190 0260 0 840 0013 0.005 . 0.050 0.070 0.010 0.007 0.003 0.180 0.360
() OBSLRVACIONES | NORMALIZADO A 300 C Y ENFRIADO EN AIRE EN CALMA
Remarks = E

Observations

ASME B16.5-96

CERTIFICADO DE INSPECCION

DIN EN 10204 7 3.1

Works Certificate - Certificat d'Usine ISO 10474 /3.1
FECHA: N2 107470 HOJA:
Uste' 14/06/2006 No Page 1
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