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Section
Département

MARCA DEL FABRICANTE
Mark of factory
Marque du fabricant

Packing List: 110851

E=Elec. Y =Oxigeno bésico
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| PARTIDA CANTIDAD. DESCRIPCION ‘ OBSERVACIONES COLADA m'ﬁssmmcm_‘ UMTE ELAST. g‘;ﬂiﬁgnkswwom RESILIENCIA  CHARPY V 10K10mm DUREZA i
ltem | Quantity Description Remarks Heat No | T.Strength iYSbrengfh A,,oggame | Red. Area | Impact test ‘ Hardness |
Poste | Quantité | Description Observations N.°Coulée | Resist Rupt| 0.2 % Lo:4d | Striction | Résilience MEDIA | Dureté
L | | o - (% |Wmm2 | Nmm2 e % | Joules | s | T | Hew
21 ‘ 30 | WN 12 150LB $S80 RF A105N [NE A64T4 | 508 314 3070 | 5340 | | | 150 153
|24 30 WN 18 150LB XS RF A105N INE AS7T4 | 508 313 3030 | 4970 \ ‘ | 160 183
44 I 10 | BLIND 18 150LB RF A105N INE ABEV4 508 ! 321 28,80 | 54,60 150 153
48 | 480 | WN 4 300LB STD/40 RF A105N 'NE # AB2T4 | 510 316 2890 5030 | | ‘ 149 151 |
|71 | 5 | WN 24 300LB S80 RF A105N NE B24A3 | 513 | 305 30,30 52,60 | | 185 160
i?2 5 | WN 24 300LB S40 RF A105N |NE Ad45V4 | 505 | 318 28,80 | 54,70 ‘ 149 155
87 . 48 | WN 10 600LB XS/60 RF A105N INE B84T3 514 | 307 3320 49,70 ‘ | 149 153 |
88 | 12 | WN 10 600LB S80 RF A105N iNE B84T3 514 ! 307 33,20 49,70 | 149 153 |
88 | 36 | WN 10 600LB S80 RF A105N 'NE B85T3 508 | 310 30,70 ‘ 52,90 | | 146 151 !
| | | | ! I | |
| I | L L L
| | 1 | | |
| , ‘ | 1
} | | a o N —— ‘ r |
i ?—1‘2!::‘.")\}!:) N° .ﬁ COMPOSICION QUIMICA - STEEL MAKER'S LADLE AN.ALYSIS - ANALYSE CHII?I!_QI‘;JE . ] | - Las dimensiones y Ia condicién superficial se hallaron satisfactorias.
| | | | | s | [ - Dimensicn and surface condition were found acceptable.
¥ TA J Cu__‘}_ﬁ | i‘"% _I_ 1'% [G5h %. | | - Les dimensions et états de surface sont satisfaisants.

| N.ecoulse ‘ C% | Si% ‘M”%l P% | S% | Cr%iNi%l—maﬂNb%
) | | ) iy

- | e ] ! : ‘
Ad5V4 | 0,208| 0,180 0,950 0.0164‘ 0,0090,130 0,090 0,020 | 0,002| 0,003 0,250 0,027 0,002 | 0,420
' AS7T4 | 0,200| 0,160 0,890 0,013| 0,004 0,090 0,140 0,030 | 0,004‘ o,ooz‘ 0,280 0,000 0,001 | 0,401\
A62T4 | 0,200 0,170 0,910 0,020/ 0,0120,100 0,140 0,026 | 0,001 0,001 0,300 0,000 0,002 | 0,406
| AB4T4 | 0,200 0,180 0,860 0,020 0,008 0,130 0,160 0,031 0,004 0,002 0,320 0,000 0,001 | 0,408
| ABBV4 | 0,190| 0,230| 1,100| 0,011| 0,003 0,080 0,100 0,010 10,010 0,005 0,170, 0,030 0.005 | 0,410|
B24A3 | 0,195| 0,200| 0,930 | 0,009 0,008 0,120 0,120 0,040 0,003 0,003 0,260 0,028 0,000 0,408
BB4T3 | 0210/ 0,190 0910 0018 00140060 0160 0,027 | 0,007 0,002| 0,250 0,000 0,000 | 0,407
| B8ST3 | 0,200/ 0,190 0,860 0,015| 0,010 0,050 0,110 0,018 | 0,007  0,001| 0,280 0,000 0,000 | 0,383

(%) OBSERVACIONES:
Remarks
Observations

N_NORMALIZADO A 900 C Y ENFRIAMIENTO EN AIRE EN CALMA.

- Los matenales citados cumplen las normas aplicables.
- Manufacturing requirements are satisfied.
{ - Les normes applicables sont respectées.
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