CLIENTE / Customeyr / Cilent

ULMA PIPING MEXICO, S.A. DE C.V.
AV. GUSTAVQ BAZ 2160, EDIF. 3 - PISO 1

CERTIFICADO DE INSPECCION
Inspection Certificate - Certificat de Réception SC 10474731
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Dete: 19/06/2014  No. Page: 2 8GI 1922184 SG1 6006957 ULMA FORJA, S.CO0P.
Management Systems certifiod by LRQAE
B° Zublllaga, 3 - Apdo. 14
PRODUCTO BRIDAS SUPEDIDO N.° DE Certitied ace. PED S7/23/EC+AD2000-WO 20560 ONATI (Gipuzkoa) SPAIN
Articls - Proguit Your Order No.  Stock Consignacion B150-300-600 of. -de 20/05/2014 by TOV Rheiniang Tel.: 34 - 943 780552
Vatre Cda. N.°? N.° 01 202 E/Q} 02 7443 Fax; 34 - 943 781808
NCRMAS APLICABLES ASME B18.5-13 E-mail: uma@ulmapiplng.com
Requirements - Normes Applicablos MARCA DEL FABRICANTE ‘!’
Mark of factory Packing List: 110220
MATERIAL CORRESPONDIENTE ASME SA105M-13, ASTM A105M-13 Marque du fabricant
Material Corraspondent - Qualité
MODO DE FUSION (*) NACE MRO175/1SO16156-2-09 & MR0103-12 DEPARTAMENTO GARANTIA CALIDAD
Steel Making - Eleboration de l'acler Section
E=FElge. Y =0xigenc bésico Département
I N FROBETA « SPECMEN
PARTIDA CANTIDAD DESCRIPCION OBSEHVAGJONE.4 COLADA N.ORESISTENCIA] LIWTE ELAST. “E"'-:;f‘:aﬁ' EBTRICCION RESILIENCIA  CHARPY V10x10mm DUREZA
ftem CQuantity Description Remarks Heat No | T.8trength | Y.Strength | pponament flod Ares Impact test Hardness
Posle Quantité Descripfion Observations N.%Coutée | Resist Rupt| 0.2 % Lo:4d | Striction Résiience MEDIA Durets
) Nim2 | Nimmz % % Joulss o | T | HBW
a3 158 | 506 150LB RF A105N NE ABOTA 512 307 | 3050 | 52,70 163 185
a7 20 | SO 16 150L8 RF A105N NE A49T4 506 a0 | 29,70| 5030 159 161
42 30 | BLIND 12 150LB RF A105N NE AOTM3 530 a75 | 3030 5860 170 176
43 16 | BLIND 16 150LB RF A105N «|NE A48T4 513 314 | 3060| 5270 187 168
61 60 | WN 10 300LB XS/60 RF A106N NE A41T4 507 318 | 33,10| 54,10 155 163
7 10 | WN 18 300LB XS RF A106N NE D04A3 528 207 | 2800 66,30 153 161
74 72 | SO 3 300LB RF A106N NE B43T3 506 312 | 29,70| 57,10 149 154
74 24 | S0 3 300LB RF A105N NE B51T3 508 319 | 2050 | 61,20 152 159
coLADA N COMPOSICION QUIMICA - STEEL MAKER'S LADLE ANALYSIS - ANALYSE CHIMIQUE | - Las cimenshons y ke candicidn auperficial ‘20 P sEiicoiories
. . - Dimension and surface condition were 1o mplabk.
N%Coulte | Co% | 51% |Mn%| P% | 8% | Cr% | Ni% (Mo%|Nb % V% |Cu%| A% | Ti% |CEq% - Lo dimensions f tats de surace sont saiisiaisants,
A27M3 | 0,170| 0,250 1,220 | 0,012| 0,004 0,062 0,038 {0,010 | 0,008| 0,070| 0,065 0,0300,003 | 0,408 - Los mateniaies okados cumplen las normas aplabiss.
A41T4 | 0,190| 0,180 0,800 0,012| 0,011 0,080 0,130 10,033 | 0,004| 0,002| 0,260| 0,0000,001 | 0,387 - Manufacturing requirements ave satisied,
A48T4 | 0,200| 0,240 0,880| 0,020| 0,013 0,090 0,150 0,055 | 0,003| 0,002| 0,260| 0,000,001 | 0,400 - Les normes apphcables sont respectées.
A49T4 | 0,190 0,180{ 0,840 | 0,017 | 0,014 0,080 0,160 0,051 | 0,002| 0,002/ 0,280 | 0,000 0,001 | 0,386
A50T4 | 0,190| 0,170 | 0,900 | 0,020{ 0,009 0,110 0,150 (0,023 | 0,006| 0,001 0,330] 0,000{0.,001 | 0,389 EL INSPECTOR
B4373 | 0,200/ 0,170| 0,890 | 0,014| 0,012 0,080 0,090 p,022 | 0,007 | 0,001| 0,320 | 0,000(0,000 | 0,306 Works inspector - L inspecteur
B5IT3 | 0,200 0,170 0,870 0,015 0,008 0,070 0,090 00,019 | 0,008/ 0,002| 0,360 0,000 0,000 | 0,393 v
D04A3 | 0200 6,210/ 0.970| 0,008 | 0,003 |0,127 0,104 P,049 | 0,000 0,002| 0,289| 0,037 0,000 | 0,424 ‘ ‘ U A @
ULMA . COOP.,
Dpto. delG tia de calidad
(") OBSERVACIONES:  \ NORMALIZADO A 900 C Y ENFRIAMIENTO EN AIRE EN CALMA. - pQual' rance Dept.
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