
CLIENTE! Customer/, Client 

PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A.C.V. 
AV. VALLE DE LAS ALAMEDAS, 66-0 
COL. SAN FRANCISCO CHILPAN 
54940 TULTITLAN-EDO. DE MEXICO 

CERTIFICADO DE INSPECCION ,,, ,, 
lnspection Certificate - Certificat de Réception 'so1047413.1 

FECHA: 
Date: 

N.O (Y9Y HOJA: 
2011 21201 0 No. Page: 1 SGI 1922164 SGI 6000236 SG16009987 ULMA FORJA, S.COOP. 

B0 Zubillaga, 3 - Apdo. 14 
Certified acc. PED 9 7/23/EC+A D2000-WO 20560 ONATI (Gipuzkoa) SPAlN 
by TUV Rheinland Tel.: 34 - 943 780552 
N.O 01 202 E/Q 02 7443 Fax: 34 - 943 781 808 

E-mail: ulma@ulmapiping.com 
MARCA DEL FABRICANTE 
Mark of factoiy 80588 
Maque du fabricant 

PRODUCTO BRIDAS SU PEDIDO N.O 
Article - Pmduit Your OnlerNo. O.C. 9142 (01.10.10) 

Votre Cde. N.O 
NORMAS APLICABLES ASME 61 6.5-09 
Requirements - Nomes Applicables 

MATERIAL CORRESPONDIENTE ASTMAI 05N-09 
Matenal Conespondent - Qualité ASME SA105N-09 
MODO DE FUSION (*) NACE MR-01-75/IS015156-2-05 & MR-01-03/03 
Steel Making - Elaboration de I'acier 

E = Elec. Y = Oxígeno básico 

DEPARTAMENTO G ARANT~A CALIDAD 
Section 
Département 

PARTIDA 
ltem 
Poste 

CANTIDAD 
Quantity 
Quantité 

DESCRIPCION 
Deccription 
Description 

OBSERVACIONES 
Remarks 
Obse~ationS 

(*) 

NE 
NE 
NE 
NE 
NE 
NE 
NE 
NE 
NE 

ALARGAM. 
Elongation 

Allongernent 
Lo: 4 d 

% 

29,70 
29,20 
29,80 
30,80 
29,OO 
29,80 
29,80 
28,70 
29,OO 

COLADA N.0 
Heat No 
N. oCoulée 

579A0 
550AO 
548T0 
233A0 
292T0 
70R0 
694A0 
178AO 
674A0 

ESTRlCClON 
Red. Area 
Stnction 

% 

RESILIENCIA 
lmpact test 
Résilience 

Joules 

RESISTENCIA 
T. Strength 
Resist Rupt 
Wrnrn2 

514 
501 
518 
512 
521 
525 
515 
502 
502 

PROBETA - SPECIMN 

LIMITE E U S T  

V. Strength 
0.2 % 
iVrnrn2 

315 
312 
304 
317 
306 
376 
318 
313 
311 

DUREZA 
Hardness 
Duret.4 

HB 

149 156 
147 154 
150 157 
148 155 
151 157 
152 158 
150 157 
148 155 

MEDIA 
Average 1 
Moyenne 

W N 8 600LB XSl80 RF A1 05N 
WN 6 600LB XSl80 RF A1 05N 
WN 4 600LB XSl80 RF A1 05N 
WN 4 600LB STDl40 RF A1 05N 
WN 3 600LB S80 RF A1 05N 
WN 24 600LB S80 RF A1 05N 
WN14600LBS80RFA105N 
BLIND 12 150LB RF A1 05N 
BLIND 12 150LB RF A1 05N 

COMPOSlClON QUlMlCA - STEEL MAKER'S LADLE ANALYSIS - ANALYSE CHlMlQUE COLADA N. O 

Heat No 
N. oCoulée 

178AO 
233A0 
292T0 
548T0 
550AO 
579A0 
674A0 
694A0 
70R0 

- Las dimensiones y la condición supeficial se hallaron satisfactorias. 
- Dimension and sufface condition were found acceptable. 
- Les dimensions et états de sufface sont satisfaisants. 

- 

- Los materiales citados cumplen las nomas aplicables 
- Manufacturing requirements are satisfied. 
- Les nomes applicables sont respectees. 

EL INSPECTOR 
Woks  Inspector - L'lnspecteur 

(*) OBSERVAC1ONES: N-NORMALIZADO A 900 C Y ENFRIADO EN AIRE EN CALMA . Remarks 
Observations 



CERTIFICADO DE INSPECCION ,,, lo2041 ,, 
lnspection Certificate - Certificat de Réception 1S01047413.1 

1 PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A.C.V. 
AV. VALLE DE LAS ALAMEDAS, 66-0 
COL. SAN FRANCISCO CHILPAN 
54940 TULTITLAN-EDO. DE MEXICO 

FECHA: N.O HOJA: 
Page: 2 1 Date: 2011 21201 0 No. SGI 1922164 SGI 6000236 S G I G 9 9 8 7  ULMA FORJA, S.COOP. 

B0 Zubillaga, 3 - Apdo. 14 
Certified acc. PED 97/23/EC+A D2000-WO 20560 ONATI (Gipuzkoa) SPAlN 
by TUV Rheinland Tel.: 34 - 943 780552 
N.O 01 202 E/Q 02 7443 Fax: 34 - 943 781 808 

E-rnail: ulrna@ulrnapiping.corn 

PRODUCTO BRIDAS SU PEDIDO N.O 
Alticle - Produit Your OrderNo. 0.C. 9142 (01.10.10) 

Votre Cde. N.O 
NORMAS APLICABLES ASME 81 6.5-09 
Requirements - Normes Applicables MARCA DEL FABRICANTE 

Mark of factov 80588 
Maque du fabricant MATERIAL CORRESPONDIENTE ASTMAI 05N-09 

Material Conespondent - Qualité ASME SA105N-09 
MODO DE FUSlON (*) NACE MR-01-7511S015156-2-05 & MR-01-03/03 
Steel Making - Elaboration de I'acier 

E = Elec. Y = Oxígeno básico 

DEPARTAMENTO GARANT~A CALIDAD 
Section 
Département 

PARTIDA 
ltem 
Poste 

CAN TlDA D 
Quantity 
Quantité 

DESCRIPCION 
Description 
Description 

OBSERVACIONES 
Remarks 
Obse~ations 

(7 
NE 
NE 
NE 
NE 
NE 
NE 

COLADA N.C 
Heat No 
N. "Coulée 

559A0 
539T0 
645A0 
51 2A0 
385T0 
582T0 

SESISTENCIA LIMITE E U S T  

T. Strength Y. Strength 
Resist Rupt 0.2 % 
Wmm2 Wmm2 

BLlND 16 150LB RF A1 05N 
BLlND 3 150LB RF A1 05N 
BLlND 10 600LB RF A1 05N 
BLlND 12 600LB RF A1 05N 
BLlND 3 600LB RF A1 05N 
BLlND 6 600LB RF A1 05N 

COLADA N.O 
Heat No 

385T0 
512AO 
539T0 
559A0 
582710 
645A0 

DUREZA 
Hardness 
Dureté 

HB 

147 156 
152 158 
150 157 
150 158 
150 157 

PROBETA - SPECIISN 

RESlLlENClA 
lmpact test 

COMPOSlClON QUlMlCA - STEEL MAKER'S LADLE ANALYSIS - ANALYSE CHlMlQUE 

Résilience 

Joules 

- 

- Las dimensiones y la condición superficial se hallaron satisfactorias. 
- Dimension and sutface condition were found acceptable. 
- Les dimensions et états de surface sont satisfaisants. CEq % 

MEDIA 
Average 
Moyenne 

- Los materiales citados cumplen las normas aplicables. 
- Manufacturing requirements are satisfied. 
- Les normes applicables sont respectées. 

OC 

EL INSPECTOR 
Works Inspector - L'lnspecteur 

(*) oBSERVAC1oNES: N-NORMALIZADO A 900 C Y ENFRIADO EN AIRE EN CALMA . Remarks 



CLIENTE,/ Customerf Client CERTIFICADO DE INSPECCION , lN,Nlo204,3~l 

lnspection Certificate - Certificat de Réception IS0 1047413.1 
1 PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A.C.V. 

AV. VALLE DE LAS ALAMEDAS. 66-0 

SGI 1922164 SGI 6000236 SGI 6009987 ULMA FORJA, S.COOP. 

COL. SAN FRANCISCO CHILPAN. 
54940 TULTITLAN-EDO. DE MEXICO 

B0 Zubillaga, 3 -Apdo. 14 
Certitified acc. PED 97/23/EC+AD2000-WO 20560 ONATI (Gipuzkoa) SPAlN 
by TUV Rheinland Tel.: 34 - 943 780552 
N.O 01 202 E/Q 02 7443 Fax: 34 - 943 781 808 

E-mail: ulma@ulmapiping.com 
MARCA DEL FABRICANTE 
Mark of factory L11 80588 
Maque du fabricant 

DEPARTAMENTO G ARANT~A CALIDAD 
Section 
Département 

FECHA: 
Date: 

N.O HOJA: 
2011 21201 0 No. Page: 3 

PRODUCTO BRIDAS SU PEDIDO N.O 
Alticle - ~rodu i t  Your OderNo. O.C. 9142 (01.10.10) 

Votre Cde. N.O 
NORMAS APLICABLES ASME B1 6.5-09 
Requirements - Nomes Applicables 

MATERIAL CORRESPONDIENTE ASTMA105N-09 
Material Comspondent - Qualité ASME SA105N-09 
MODO DE FUSION (7 NACE M R-01-75/IS015156-2-05 & MR-01-03/03 
Steel Making - Elaboration de I'acier 

E = Elec. Y = Oxígeno básico 

PA RTIDA 1 t e m  
Poste 

CAN TIDAD 
Quantity 
Quantité 

DESCRIPCION 
Description 
Description 

OBSERVACIONES COMDA N.O RESISTENCIA LIMITE E U S T  

Heaf No J. Strength Y. Strength 
N. oCoulée Resist Rupt 0.2 % 

N h m 2  Nímm2 

ESTRlCClON RESlLlENClA 
lmpact test 
Résilience 

Joules 

PROBETA - SPECIMEN 

DUREZA 
Hardness 
Dureté 

HB 

Remarks 
Obse~ations 

(*) 

NE 
NE 
NE 
NE 
NE 
NE 
NE 
NE 

MEDIA 
Average 
Moyenne 1 OC 

COLADA N.O 
Heat No 
N0Cou1ée 

COMPOSlClON QUlMlCA - STEEL MAKER'S LADLE ANALYSIS - ANALYSE CHlMlQUE - Las dimensiones y la condición superficial se hallaron satisfactorias. 
- Dimension and surface condition were found amptable. 
- Les dimensions et états de surface sont satisfaisants. 

- Los materiales citados cumplen las nomas aplicables. 
- Manufacturing requirements are satisñed. 
- Les nomes applicables sont respectées. 

EL INSPECTOR 
Works Inspector - L'lnspecteur 

(*) oBSERVAC1oNES: N-NORMALIZADO A 900 C Y ENFRIADO EN AIRE EN CALMA 
, Remarks 



CLIENTEL Cu$omerCCIient 

PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A.C.V. 
AV. VALLE DE LAS ALAMEDAS, 66-0 
COL. SAN FRANCISCO CHlLPAN 
54940 TULTITLAN-EDO. DE MEXICO l CERTIFICADO DE INSPECCION ,,, ,, lo2041,1 

lnspection Certificate - Certificat de Réception lSO 1047413.1 

FECHA: 
Date: 

N.O E HOJA: 
2011 21201 0 No. Page: 4 

PRODUCTO BRIDAS SU PEDIDO N.O 
Article - Produit Your OderNo. O.C. 9142 (01.10.10) 

Votre Cde. N.O 
NORMAS APLICABLES ASME 81 6.5-09 
Requirements - Normes Applicables 

MATERIAL CORRESPONDIENTE ASTMAI 05N-09 
Material Comspondent - Qualité ASME SA105N-09 
MODO DE FUSlON (*) NACE MR-01-7511S015156-2-05 & MR-01-03103 
Steel Making - Elaboration de I'acier 

E = Elec. Y = Oxígeno básico 

SGI 1922164 SGI 6000236 SGi 6009987 ULMA FORJA, S.COOP. 

B0 Zubillaga, 3 - Apdo. 14 
Certified acc. PED 9 7/23/EC+A D2000-WO 20560 ONATI (Gipuzkoa) SPAlN 
by TUV Rheinland Tel.: 34 - 943 780552 
N.O 01 202 E/Q 02 7443 Fax: 34 - 943 781 808 

E-rnail: ulrna@ulrnapiping.com 
MARCA DEL FABRICANTE 
Mark of factov 80588 
Maque du fabricant 

DEPARTAMENTO GARANT~A CALIDAD 
Section 
Départemenf 

PARTIDA 
ltem 
Poste 

CAN TlDA D 
Quantity 
Quantité 

DESCRlPClON 
Dexription 
Description 

PROBETA. SPECIWN 

DUREZA 
Hardness 

MEDIA Durete 
Average 
Moyenne ! 1 HB 

OBSERVACIONES 
Remarks 
Obsewations 

COLADA N.O 
Heat No 
N.°Coulée 

COLADA N.O 
Heat No 
N'0c0u1ée 

EL INSPECTOR 
Works Inspector - L'lnspecteur 

(7 

653M0 

IWrnrn2 

RESISTENCIA 
T. S t ~ n g t h  
Resist Rupt 

COMPOSlClON QUIMICA - STEEL MAKER'S LADLE ANALYSIS - ANALYSE CHlMlQUE 

C %  S i %  M n % l  P %  S %  C f %  N i % l  ~ 0 %  ~ b %  V % I  c U %  A l %  T i % l  N % C E q %  

- Las dimensiones y /a condición superficial se hallaron satisfactorias. 
- Dimension and suface condition were found acceptable. 
-Lesdimen,nset~ta~sdesuifan>sontsa~sfaisants, 

0,160 

Wrnrn2 

LIMITE ELAST 

Y. S t ~ n g t h  
0.2 % 

0,260 

% 

ALARGAM. 
Elongation 

A//ongement 
LO: 4 d 

1,230 

% 

ESTRlCClON 
Red. Area 
Stfiction 

Joules 

R,CS/L/ENC/A 
lmpact test 
Résilience 

I 

0,100 0,011 0,002 

I 

0,001 0,070 0,040 0,069 0,200 0,034 0,000 0,000 0,425 - Los citados cumplen las normas 
- Manufactun'ng requirements are satisfied. 
- Les normes applicables sont respectées. 


