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CERTIFICADO DE INSPECCION
Works Certificate - Certificat d'Usine

DIN 50049 / 3.1.B.
EN 10204 /3.1.B.

ULMA

_
SAN FRANCISCO CHILPAN m FEcHa:- 23/01/98 ne | 66086 HolA: |
54940 TULTITLAN-EDO. DE MEXICO | Date-Date: No.-N.° b—— ! Page: ) ULMA FORJA, 5. COOP
B* Zubillaga, 3 » Apdo. 14
propucto BRIDAS supepipone 98/003 (16.12.97) 16/12/97 20560 QAT (Guipdzeoa) ) 4 594
Article - Produit Your Order No. W.M - de Tel.: 780358 « Fax 7igipe
NORMAS APLICABLES  ANSI B16.5 Votre Cde. N.2
Requirements - Normes applicables
MATERIAL CORRESPONDIENTE A105M-96 Hwﬂn%wm.mmhwmm_n»zqm - - _
.\. ial Correspondent - Qualité NACE MR-01-75 \m 7 Margue du fabricant
‘WuDO DE FUSION (*) DEPARTAMENTO GARANTIA DE CALIDAD
Steel making - Elaboration de I'acier Section
E=Elec. Y =Oxigeno basico Departement
ragron canTond ngscuecon i | couoanr | IR | IR | fowor | SR | T, e
Poste Quantité Description Oammmm_w:_o:w N Coulée »mzmﬂ_”.m_.g _._B_MMMWES _.om,.,__; m:_m_o_, mm_wmw%nm | haoummmmm w aﬂma
._ 121 /SO 2 150LB RF A105N NE 334TR| 518 309 31,9/63,7 | 150
1 23 80 2 150LB RF A105N NE |38TR 550| 329|32,5|62,0 155
1 204 |SO 2 150LB RF A105N NE [327TR| 525 307|31,6(56,3 152
1 29 SO 2 150LB RF A105N NE 4TP 556 318 |30,3|53,7 185
1 150 /SO 2 150LB RF A105N NE 92TR 521 316|31,8|55,0 152
2 220 /SO 2.1/2 150LB RF A105N NE 392TR| 527 302 |31,0|55,6 152
11 150(SO 1.1/2 300LB RF A105N NE 373TR| 530| 305]|30, O_mw 5 152
_
i | S | S I N SRR NV . ST
¥ ™ COMPOSICION QUIMICA - STEEL MAKER'S LADLE ANALYSIS - ANALYSE CHIMIQUE - Las dimensiones y la condicion superficial se hallaron satisfactorias
e s 0 - o | . [ I CEQ., - Dimension and surface condition were found acceptable
Ner C % Si % Mn % P o\n I S% Cr% Ni % Mo % Nb % V % _ Cu % % |- Les dimensions et etats de surface sont satisfaisants
ml: _
334TR| 0,18| 0,19 0,84 |0 Dl_m 0,030] 0,15 0,17|< .02|< .02|< .02 " 0,260,380 ._.om_.:wnm:m_mmn_.ﬁaomnc_,:_u_m:_mmzoﬂBmmmv:mmU_mu
| | - Manufacturing requirements are satisfied
38TR  0,20| 0,21 0,86|0,017 0,018 0,07 0,09| 0,02[< .02|< .02 0,320,390 |o hormes applicables somt respectoss
327TR 0,21 ¢,20| o,87|0,015|0,018| 0,10 0,13] 0,02|<¢ .02|< .02| 0,28|0,410
4TP 0,22} 0,20 0,920,019 /0,016 0,09 0,11 0,02|< .02|< .02| 0,290,420 ﬁu EL INSPECTOR
92TR 0,19| 0,20 0,86 O_O._h_0,0Nm 0,09 0,12 0,03« .02|< .02 0,23|0,380 Vv
392TR| 0,20| 0,20 0,83/0,017(0,020 0,08 0,11 0,02|< .02|< .02| 0,360,390
373TR 0,20| 0,20 0,84/0,016/0,025 0,06 0,12 0,02|< .02|< .02, 0,30|0,380
|
: L _ -~ g CQuality Assurance Dm_s -
N_NORMALIZADO A 900 C Y ENFRIADO EN AIRE EN CALMA

(*) OBSERVACIOMES:
Remarks
Observations




