
PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A.C.V. 
AV. VALLE DE LAS ALAMEDAS, 66-0 
COL. SAN FRANCISCO CHILPAN 
54940 TULTITLAN-EDO. DE MEXICO 

CERTIFICADO DE INSPECCION ,, lo204, 

lnspection Certificate - Certificat de Réception 'SO 1047413.1 

FECHA: N .O HOJA: 
Date: 31/08/2007 No. Page: 1 

LI1 ULMA 
ULMA FORJA. S.COOP. 

B0 Zubillaga, 3 -Apdo. 14 
PRODUCTO BRIDAS SU PEDIDO N.O DE CerMed acc. PED 97/2WEC+AD2000- WO 20560 O ~ T I  (Gipuzkoa) SPAlN 
Article - Produit Your Order No. O.C. 3051 (21.06.07) of. - de 21106/2007 by TÜV Rheinland Tel.: 34 - 943 780552 

Votre Cde. N.O N.O 01 202 UQ 02 7443 F a :  34 - 943 781 808 
NORMAS APLICABLES ASME 816.5-09 E-rnail: ulrna@uIrnapiping.com 
Requirements - Nomes Applicables MARCA DEL FABRICANTE 

Mark of factory m 61519 
MATERIAL CORRESPONDIENTE ASTMAI 05N-09 Maque du fabricant 
Material Conespondent - Qualité ASME SA105N-09 
MODO DE FUSION (*) NACE MR-01-75/IS015156-2-05 & MR-01-03/03 DEPARTAMENTO GARANT~A CALIDAD 
Steel Making - Elabomtion de I'acier Secüon 

E = Elec. Y = Oxígeno básico D6partement 

DUREZA. 
Hatdness 
DuiatB 

HB ' 

150 151 
149 153 
147 156 
150 156 
146 153 
150 154 
148 156 

UWTEELAST 

Y. 

0.2 % 
N/mm2 

337 
319 
317 
319 
318 
320 
316 

COLADA 

Heat No 
N.°Cou16e 

558A7 
272A7 
180A7 
42A7 
241A7 
246A7 
287A7 

OBSERVACIONES 

Rematks 
Observations 

(*) 

NE 
N E 
NE 
NE 
N E 
NE 
NE 

- Las dimensiones y /a mndición supemcial se hallaron satisfactorias. 
- Dimension and surface condioon were found acceptable. 
-Les dimensions et 6tats de surface sont satisfaisants. 

- Los materiales citados cumplen las nomas aplicables. 
- Manufactunng rnquiremenfs are 
- ~ e s n o , s ~ ~ ~ / i ~ ~ b / ~ ~ s o n t ~ ~ ~ ~ & ~ ~ ,  

EL INSPECTOR 

COLADA N. O 

Heat No 
N.0C0U16e 

180A7 
241A7 
246A7 
272A7 
287A7 
42/47 
558A7 

Elongation 
A/longamed 

LO: 4 d 

% 

30,40 
32,40 
32,OO 
33,20 
32,20 
31,80 
30,40 

N.ORESlsTENCIA 

T.Strength 
Resist Rupt 
N/mm2 

555 
516 
514 
519 
512 
518 
515 

DESCRIPCION 
Descnption 
Descnpbón 

BLIND 20 300LB RF A l  O5N 
S 0  16 150LB RF A1 05N 
SO 5 150LB RF A1 05N 
SO5150LBRFAIO5N 
WN10150LBS80RFA105N 
WN10150LBS80RFA105N 
WN18150LBSTDRFA105N 

PARTIDA 
ltem 
Poste 

7 
9 
11 
11 
15 
15 
17 

OBSERVAC'ONES: N-NORMALIZADO A 900 C Y ENFRIADO EN AIRE EN CALMA 
Remarks 
Observations 

CANTIDAD 
Quantity 
Quantité 

3 
20 
4 

12 
13 

1 
14 

COMPOSlClON QUlMlCA - STEEL MAKER'S LADLE ANALYSIS - ANALYSE CHlMlQUE 

ESTRlCClON 

Red. Ama 
Striction 

% 

52,70 
61,OO 
57,60 
64,80 
58,OO 
59,OO 
57,OO 

-A-- 

RESlLlENClA 
lmpact test 

N % 

0,000 
0,000 
0,000 
0,000 
0,000 
0,000 
0,000 

Résilience 

Joules 

CEq % 

0,363 
0,350 
0,374 
0,362 
0,353 
0,371 
0,339 

Cu % 

0,180 
0,200 
0,240 
0,170 
0,170 
0,240 
0,010 

Ni % 

0,070 
0,070 
0,070 
0,060 
0,070 
0,080 
0,010 

MEDIA 

Moyenne 
Av- 

Al % 

0,019 
0,031 
0,029 
0,027 
0,029 
0,027 
0,000 

P % 

0,010 
0,009 
0,013 
0,011 
0,011 
0,018 
0,015 

Mn % 

0,840 
0,840 
0,870 
0,830 
0,830 
0,870 
0,740 

C % 

0,190 
0,180 
0,190 
0,190 
0,180 
0,180 
0,210 

OC 

Ti % 

0,000 
0,000 
0,000 
0,000 
0,000 
0,000 
0,000 

Mo % 

0,020 
0,010 
0,010 
0,020 
0,020 
0,020 
0,002 

Si % 

0,210 
0,220 
0,250 
0,220 
0,230 
0,260 
0,190 

S % 

0,003 
O,OI I 
0,004 
0,003 
0,003 
0,003 
0,008 

Nb % 

0,007 
0,007 
0,007 
0,007 
0,007 
0,007 
0,001 

Cr % 

0,060 
0,050 
0,080 
0,070 
0,070 
0,100 
0,020 

V % 

0,001 
0,001 
0,001 
0,003 
0,001 
0,001 
0,001 



PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A.C.V. 
AV. VALLE DE LAS ALAMEDAS, 66-0 
COL. SAN FRANCISCO CHILPAN 
54940 TULTITLAN-EDO. DE MEWCO 

CERTIFICADO DE INSPECCION ,, ,,,, 
lnspection Certificate - Certificat de Réception ISO 1047413.1 

FECHA: N.O HOJA: 
Date: 31/08/2007 No. Page: 2 

U ULMA 
LMA FORJA, S.COOP. 

B0 Zubillaga, 3 - Apdo. 14 

PRODUCTO BRIDAS SU PEDIDO N . O  DE Certified acc. PED 97/23/EC+ADZOO(FWO 20560 OmT l  (Gipuzkoa) SPAlN 

Alacle - Produit Your Order No. O.C. 3051 (21.06.07) of - de 21/06/2007 by TUV Rheinland Tel.: 34 - 943 780552 

Votre Cde. N. O N.O 01 202 E/Q 02 7443 Fax: 34 - 943 781808 

NORMAS APLICABLES ASME 816.549 E-mail: ulrna@ulmapiping.com 

Requirements - Nomes Applicables MARCA DEL FABRICANTE 
Matk of factory 

MATERIAL CORRESPONDIENTE ASTMAIOSN-09 Maque du fabricant 

61519 

Material Comspondent - Qualité ASME SA105N-09 
MODO DE FUSION (7 NACE MR-01-75/IS015156-2-05 & MR-01-03/03 DEPARTAMENTO GARANT~A CALIDAD 
Steel Making - Elaboration de I'acier Section 

E = Elec. Y = Oxígeno básico Dgpartement 

DUREZA 
Hardness 
Durefti 

HB 

151 155 
148 155 
150 159 
151 156 
149 154 
149 156 
150 157 
150 152 
148 157 

ESTRlCClON 

Red. Ama 
Stndion 

% 

60,OO 
57,OO 
59,40 
60,80 
63,OO 
58,OO 
61,30 
61,OO 
58,OO 

N.*RESISTENCIA 
T. Strength 
Resist Rupt 
Nhm2 

520 
515 
516 
517 
520 
516 
520 
518 
517 

- Las dimensiones y /a condición superñcia~ se hallaron satisfactorias. 
- Dhension and surface condition were found acceptable. 
-  es dimensjons et gtats de surfa= sontsatisfaisants. 

- Los mteriales citados cumplen las nomas aplicables. 
-ManofactMng~quirementsaresatisfied. 
-Lesnomesapp/icab/essontrespe&es. 

EL INSPECTOR 

COLADA N. 
HeatNo 
N.0C0U1" 

173A7 
189A7 
193A7 
217A7 
247A7 
266A7 
279A7 
308A7 
6207046 

OBSERVACIONES 
Rematks 
Observations 

t*) 
NE 
N E 
NE 
NE 
N E 
NE 
NE 
N E 
NE 

DESCRIPCION 
Description 
Description 

WN 2 150LB S40 RF A1 05N 
WN 14 300LB STDl30 RF A1 05N 
WN 14 300LB STDl30 RF AIO5N 
WN 2 300LB S80 RF A1 O5N 
WN 24 300LB STD120 RF A1 05N 
WN 10 300LB S80 RF A1 05N 
WN 6 600LB XS180 RF AIO5N 
WN 8 600LB XS180 RF A1 05N 
WN 8 300LB STDl4O RF A1 05N 

PARTIDA 
ltem 
Poste 

18 
2 1 
2 1 
23 
24 
27 
28 
29 
30 

-1-SRCIYW 

RESlLlENClA 
lmpact test 

OBSERVAC1ONES: N-NORMALIZADO A 900 C Y ENFRIADO EN AIRE EN CALMA 
Remarks 
Observations 

" M E E L A ~ T  

Y. Strength 
0.2 96 
Nhm2 

296 
310 
319 
300 
310 
317 
321 
318 
315 

COLADA 
Heat No 
N.°Cou16e 

2 1 7A7 
1 89A7 
1 93A7 
247A7 
6207046 
266A7 
308A7 
279A7 
173A7 

CANTIDAD 
Quantity 
Quantité 

539 
3 
1 

100 
5 
1 

20 
6 
5 

Resilience 

Joules 

COMPOSlClON QUlMlCA - STEEL MAKER'S LADLE ANALYSIS - ANALYSE CHIMIQUE 

ALARGAM Elongation 
Allongemen 

L O  4 d 
% 

31,20 
31,80 
32,OO 
32,40 
36,OO 
31,30 
32,OO 
32,40 
31,60 

MEDIA 
Averepe 
Moyenne 

CEq % 

0,384 
0,374 
0,376 
0,377 
0,390 
0,368 
0,376 
0,387 
0,403 

Oc 

N % 

0,000 
0,000 
0,000 
0,000 
0,000 
0,000 
0,000 
0,000 
0,000 

CU % 

0,240 
0,220 
0,200 
0,260 
0,240 
0,200 
0,250 
0,400 
0,020 

Nb % 

0,007 
0,007 
0,007 
0,000 
0,000 
0,007 
0,007 
0,007 
0,000 

M0 % 

0,030 
0,030 
0,040 
0,010 
0,020 
0,020 
0,020 
0,010 
0,010 

Al % 

0,024 
0,020 
0,024 
0,020 
0,021 
0,028 
0,027 
0,031 
0,000 

V % 

0,001 
0,001 
0,002 
0,005 
0,005 
0,001 
0,001 
0,001 
0,010 

Ti % 

0,000 
0,000 
0,000 
0,000 
0,000 
0,000 
0,000 
0,000 
0,000 

Cr % 

0,100 
0,100 
0,150 
0,070 
0,090 
0,080 
0,100 
0,150 
0,020 

S % 

0,002 
0,004 
0,001 
0,006 
0,005 
0,005 
0,003 
0,008 
0,012 

Ni % 

0,070 
0,090 
0,070 
0,011 
0,110 
0,060 
0,080 
0,100 
0,010 

P % 

0,015 
0,011 
0,014 
0,015 
0,015 
0,012 
0,010 
0,019 
0,014 

. 

C % 

0,200 
0,190 
0,180 
0,200 
0,200 
0,190 
0,190 
0,180 
0,230 

Si % 

0,210 
0,230 
0,230 
0,230 
0,220 
0,220 
0,240 
0,250 
0,220 

Mn % 

0,820 
0,820 
0,840 
0,850 
0,860 
0,840 
0,840 
0,850 
0,980 



CLIENTE / Customer/ Client 

PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A.C.V. 
AV. VALLE DE LAS ALAMEDAS, 66-0 
COL. SAN FRANCISCO CHILPAN 
54940 TULTITLAN-EDO. DE MEXlCO i CERTIFICADO DE INSPECCION ,, 1020413 

lnspection Certificate - Certificat de Réception 'S0 1047413.1 

FECHA: N .O HOJA: 
Date: 31/08/2007 No. Page: 3 LMA FORJA. S.COOP. 

BO Zubillaga. 3 - Apdo. 14 

DE Cerüfied acc. PED 97/2WEC+AD2000-WO 20560 O l h ~ l  (Gipuzkoa) SPAIN 
of. - de 21/06/2007 by TUV Rheinland Tel.: 34 - 943 780552 

N.O 01 202 U Q  02 7443 F a :  34 - 943 781 808 
E-rnail: ulrna@ulrnapiping.corn 

MARCA DEL FABRICANTE 
Ma& of factory 
Maque du fabricant 

m 61519 

DEPARTAMENTO GARANT~A CALIDAD 
Section 
Département 

PRODUCTO BRIDAS SU PEDIDO N.O 
Article - Pmduit Your Order No. O.C. 3051 (21.06.07) 

Votre Cde. N.O 

NORMAS APLICABLES ASME 816.5-09 
Requirements - Nomes Applicables 

MATERIAL CORRESPONDIENTE ASTMAIOSN-09 
Material Comspondent - Qualité ASME SA105N-09 
MODO DE FUSION (7 NACE MR-01-75/IS015156-2-05 EL MR-01-03/03 
Steel Making - Elaboration de I'acier 

E = Elec. Y = Oxlueno básica 

PARTIDA 
ltem 
Poste 

CANTIDAD 
Quantity 
Quantité 

DESCRlPClON 
Descnption 
Description 

OBSERVACIONES 
Rematks 
Observations 

(7 
NE 
N E 
NE 
N E 
NE 
N E 
NE 
NE 

COLADA N. 
Heat No 
N.°Coulée 

ALARGAM. 
Elongation 

Allongemer 
Lo: 4 d 

% 

*RESISTENCIA 

T. Súwngth 
Resist Rupt 
Wmm2 

516 
520 
516 
516 
517 
518 
527 
523 
526 

ESTRlCClOh 

Red. Ama 
Striction 

% 

UMIiEELAsT. 

Y. Súwngth 

O. 2 % 
Wmm2 

320 
328 
318 
319 
316 
316 
370 
370 
375 

RESlLlENClA 
lmpact test 
Rhsilience 

Joules 

DUREZA 
Hardness 
Dureté 

HB 

- Las dimensiones y la condicidn supe~ñcial se hallamn satisfactorias. 
- Dimension and sutface candiiion were found acceptable. 
- Les dimensions et états de sutface sont satisfaisants. 

- 

COLADA N: 
Heat No 
N.0C0u1he CEq % 

- Los materiales citados cumplen las nomas aplicables. 
- Manufacturing requirements am satisfied. 
- Les nomes applicables sont nspectées. 

COMPOSlClON QUIMICA - STEEL MAKER'S LADLE ANALYSIS - ANALYSE CHlMlQUE 

EL INSPECTOR 
Wotks Inspector - L'lnspecteur 

OBSERVAC1ONES: N-NORMALIZADO A 900 C Y ENFRIADO EN AIRE EN CALMA 
Rernarks 
Observafions 

V %  Cu% Al% Ti% Ni% S %  C %  Mo% Cr% S i% Mn% Nb% P %  



PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A.C.V. 
AV. VALLE DE LAS ALAMEDAS, 66-0 
COL. SAN FRANCISCO CHILPAN 
54940 TULTITLAN-EDO. DE MEXlCO 

CERTIFICADO DE INSPECCION ,, lo2041 

lnspection Certificate - Certificat de Réception IS0 l0474I3.1 

FECHA: N .O HOJA: N ULMA 
Date: Page: 4 SG1 1922164 SGI 6000236 SGi 6009987 ULMA FORJA. S.COOP. 3110812007 No- 

PRODUCTO BRIDAS SU PEDIDO N.O 
Article - Produit Your Order NO. O.C. 3051 (21.06.07) 

Votre Cde. N.O 
NORMAS APLICABLES ASME 616.5-09 
Requirements - Nonnes Applicables 

MATERIAL CORRESPONDIENTE ASTMA105N-09 
Material Comspondent - Qualité ASME SA105N-09 
MODO DE FUSION r) NACE MR-01-75lIS015156-2-05 & MR-01-03/03 
Steel Making - Elaboation de I'acier 

E = Elec. Y = Oxlgeno basico 

PARTIDA 
ltem 
Poste 

CAN TIDAD 
Quantity 1 
Quantité 

DESCRlPClON 
Description 
Description 

B0 Zubillaga. 3 - Apdo. 14 
DE Cerned acc. PED 97/23EC+AD200ü- WO 20560 OIÜATI (Gipuzkoa) SPAlN 
of - de 2110612007 by TUV Rheinland Tel.: 34 - 943 780552 

N . O  O7 202 E/Q 02 7443 Fax: 34 - 943 781808 
E-rnail: ulrna@ulrnapiping.com 

MARCA DEL FABRICANTE 
Mark of factofy 
Maque du fabricant 

61519 

DEPARTAMENTO GARANT~A CALIDAD 
Section 
DBpartement 

Remarks 

mCmzrA-SPR1YEN 1 DUREZA 

RBsilience 1 MEDIA 1 1 Dunté 

r) lWrnrn2 N h m 2  % % Joules Avere09 1 Moyenne 1 OC 1 HB 
l I I I I I 

- Las dimensiones y la condición superricial se hallaron satisfactorias. 
' 

- Dimension and surface condioon were found acceptable. 
- Les dimensions et Btats de surface sont satisfaisants. 

COLADA N.O 
Heat No 
N.0C0U1Be 

164689 
622211 
731016 

- Los materiales citados cumplen las normas aplicables. 
- Manufacturing requirements are satisfied. 
- Les nonnes applicables sont respecfées. 

EL INSPECTOR 
Works Inspector - L'lns~ecteur 

COMPOSlClON QUlMlCA - STEEL MAKER'S LADLE ANALYSIS - ANALYSE CHlMlQUE 

OBSERvAC1ONES 
N-NORMALIZADO A 900 C Y ENFRIADO EN AIRE EN CALMA Remarks 

Observations 

I 

Cu% 

0,160 
0,060 
0,040 

I 

Nb% 

0,004 
0,000 
0,000 

I I I I I 

Al% 

0,039 
0.023 
0,026 

V %  

0,001 
0,009 
0,010 

Cr% 

0,090 
0,050 
0,020 

I I 

C% 

0,180 
0,190 
0,180 

Ti% 

0,000 
0,000 
0,000 

P %  

0,008 
0,015 
0,013 

Ni% 

0,090 
0,040 
0,040 

S %  

0,007 
0,003 
0,008 

Si% 

0,240 
0,300 
0,220 

Mo% 

0,010 
0,000 
0,000 

Mn% 

1,130 
1,260 
1,130 


