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PRODUCTO BRIDAS SU PEDIDO N.° DE Certified acc. PED 97/23/EC+AD2000-W0 20560 ONATI (Gipuzkoa) SPAIN
Article - Produit Your Order No.  Ampliacion gama consignacion of. -de 10/12/2014 by TUV Rheinland Tel.: 34 - 943 780552
Votre Cde. N.° N.2 01 202 E/Q 02 7443 Fax: 34 - 943 781808
NORMAS APLICABLES ASME B16.5-13 E-mail: uima@ulmapiping.com
Requirements - Normes Applicables MARCA DEL FABRICANTE
Mark of factory i ' ‘ Packing List: 115636
MATERIAL CORRESPONDIENTE ASME SA105M-13, ASTM A105M-14 Marque du fabricant

Material Correspondent - Qualité
MODQO DE FUSION (%) NACE MR0175/15015156-02-09 & MR0103-12 DEPARTAMENTO GARANTIA CALIDAD

Steel Making - Elaboration de l'acier Section
E =Elec. Y = Oxigeno basico Département
! PARTIDA | CANTIDAD | DESCRIPCION OBSERVACIONES COLADA N.9RESISTENCIA LMTE ELAST ot ‘Esmnccml RESILIENCIA CHARPYV 10ci0mm | DUREZA |
item Quantity Description | Remarks | HeatNo | T.Strength |Y.Strength | o % | Red Area | Jmpact test | Harness |
| Poste Quantité | Description | Observations | N.°Coulée ResistRupt 0.2% | Lo-4d | Stiction |  Résilience MEDA: Dureté
‘ J : (*) ‘ |vmme | Nmm2 | e | % | Joules ;Z’:,?:e - °C | HeW
30 120 | THR 2 150LB RF A105N NE ' Be5v4 | 507 312 3020 | 54,80 | ' | 149 150
31 | 1 WN 14 300LB STD/30 RF A105N £ NE | 41A2 516 317 2840 | 57,30 | ‘ | 150 158 |
32 ‘ 5 WN 20 300LB STD/20 RF A105N |NE | NoAV4 | 514 309 | 3090 6090 | 163 165 |
34 & | SO 10 300LB RF A105N |NE | A10T3 | 514 317 | 30,10 | 569,40 : | | 150 153
38 i 105 | WN 3 600LB XS/80 RF A105N INE D1AV5S | 513 | 307 | 2830 5370 1 167 163
39 | 50 | BLIND 2 600LB RF A105N NE B37A4 | 513 | 310 | 30,10 60,30 ‘ | | 1563 155 |
40 8 | BLIND 3 600LB RF A105N NE | S6AV4 | 509 | 313 | 3230 | 51,10 ; ‘ | 155 152
40 | 40 | BLIND 3 600LB RF A105N NE | TaAV4 514 ‘ 308 2970 | 60,80 | [ | 163 165 |
| | | | | | | |
| | | | |
| | | |
| | | | | 1 1
| | | | | {
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‘ %%‘;:?VADN'a ._“___C?MPOSIC!ON?EIMI?A - STEEL MAKER'S LADLE ANALY?!? ' AN;ALY_S_E c:l_IMIQlf'E S - Las dimensiones y la condicion superficial se hallaron satisfacforias.
‘ , I ‘ e , .
NCoule | C% | Si% |Mn % P% | S% Cr% NI % (Mo% No% V% Cu %} Al%  Ti% CEq% : ! | LDg:37:;22:;;s;r?z:fsc;:iﬁ;:cﬁf:r:f:;&?aﬁ:ﬂ::b ¢
[ | o | [ - F . 0. [ | [ | R I
01AVS 0,210 0,210‘ 0.990f 0,008 0,003 0,075 i0,091 0,014 | 0,001 0,000| 0,257 0,030 0,001 ' 0,416! | - Los materiales citados cumplen as normas aplicables.
41A2 | 0,200 0,250 0,870i 0,010/ 0,001 0,940 0,080 0,040 0,001 0,002  0,260| 0,028 0,000 | 0,404 ‘ : | - Manufacturing requirements are satisfied,
A10T3 0,190 0,160 0,880 0,018 0,012 0,080 0,140 0,030 | 0.004! 0,001/ 0,320| 0,000 !0‘000 - 0,390 ‘ = : - Les normes applicables sont respectées.
B37A4 | 0,191 0,220/ 0,992 0,013/ 0,0150,118 0,109 0,024 0,000 0,001 0,174/ 0,028 0,001 | 0,404 | ;
BB5V4 | 0,200! 0,210/ 1,110 0,014 0,006 0,050 b.OBO 0.015 | 0,005/ 0,001 0,230| 0,028 0,000 = 0,419 ‘ ‘ EL INSPECTOR
NYAV4 | 0,490 0,270/ 1,130 0,010i 0,003 b,OTO 0,100 0,010 0,010 0,005 0,170| 0,034 i0.005 | 0,413 | ; Works Inspector - L'inspecteur
S6AV4 | 0,200 0,200 1,070| 0,011| 0,004 0,060 0,090 0,011 | 0,010 0,005| 0,140/ 0,028 0,005 | 0,409 |
T4AV4 ‘ 0,200i 0,230 1,070 0,012 0,005 0,080 !0,100 0,011 | 0,010 0,005 0,150 0,024 0,005 | 0,414 |

) ;g:::xACIONE& N_NORMALIZADO A 900 C Y ENFRIAMIENTO EN AIRE EN CALMA.
Observations




