CLIENTE / Cusfomer / Client
PLESA ANAHUAC Y CIAS, 5.A.C.V.

CERTIFICADO DE INSPECCION

DIN EN 10204 /3.1

AV. VALLE DE LAS ALAMEDAS, 66-0 lnspection Certificate - Certificat de Récepﬁon 150 10474 /3.1
COL. SAN FRANCISCO CHILPAN
54940 TULTITLAN-EDO. DE MEXICO FECHA: Mo 106926 | HOJA: ;
Date: 22/05/20068  No. Page: 1 SGE 6000236 SGI 6009987  LLMA FORJA, 5.C00P.
Management Systems certified by LRQAE :
B° Zubillaga, 3 - Apdo. 14
PRODUCTO BRIDAS SUPEDIDON.® DE Certified ace, PED 97/23/EC+AD2000-W0 20560 ORATI (Gipuzkoa) SPAIN
Article - Froduit Your Order No. 1066 (24.02.06) of. -de 24}02/2006 by TUV Rheintand Tel.; 34 - 843 780552
Volre Cde. N.9 N.° 01 202 £/Q 02 7443 Fax: 34 - 943 781808
NORMAS APLICABLES ASME B16.5-13 ) E-mail: ulma@ulmapiping.com
Reguirements - Normes Appiicables MARCA DEL FABRICANTE ) .
. Mark of factory ‘ Packing List: 52347
MATERIAL CORRESPONDIENTE ASME SA105-10 add.11, ASTM A105N-12 tarque du fabricant '
Material Correspondent - Qualite
MODO DE FUSION (%) NACE MR0175/15015156-2-09 & MR0103-12 DEPARTAMENTO  GARANTIA CALIDAD
Steef Mating - Efahoration de 'acier Section
E=Elec. Y =0xigeno basice Département
PARTIDA CANTIDAD DESCRIPGION OBSERVACIONES| GOLADA N.SRESISTENCIA LMITE ELAST. ;m‘i:gh ksiRcoon|  RESILIENGIA  CHARPY'V 10x10mm DUREZA
ltem Quantity Descriplion Remarks HeatNo | I.Strength | Y.Stongth | ayosgement Fed. Area impact test Hardness
Poste Quarntité Descriplicn Observations N.°Coufée | ResistRupt| 0.2 % lo:dd | Stiction Résilience MEDIA Duraté
) Nmm2 | Mivm2 % % Joules s | °C | HEw
1 30 | BLIND 12 150LB RF A105N NE 426A5 520 307 31,80 63,50 145 152
2 10 | BLIND 20 150LB RF At05N NE 144A6 516 320 32,70 65,00 149 158
5 94 | BLIND 2 300LB RF A105N NE 30244 508 303 32,00 64,70 150 156
5 6 | BLIND 2 300LB RF A105N NY 356A5 508 304 32,70 65,60 138 148
7 4 | BLIND 3 600LE RF A105N NE 64A6 512 3 33,70 66,00 149 159
10 476 | SO 2.1/2 150LB RF A105N NE 30244 508 303 32,00 84,70 150 158
11 234 | 80 4 150L8 RF A105N NE 28A6 513 320 33,00 66,40 138 148
20 10 | WN 16 300LB S/STD RF A105N NE 57A5 520 315 32,70 64,60 143 151
21 100 | Wi 2 300LB S80 RF A105N NE 452A5 518 319 32,00 64,30 143 150
%%';?‘m e COMPOSICION QUIMICA - STEEL MAKER'S LADLE ANALYSIS - ANALYSE CHIMIQUE : - Las dimensiones y la condicion superficial se hallaron satisfacterias.
NeCouks | Cog | Si% Mn%| P% | S% | Cro% | Ni% Mo%|Nb%| V% |Cu%| A% | Ti% | N% | CEq% [ Dimetsion and sutace condiion were found seceptabie
144A8 G,180( 0,27C| 0,820 0,017] 0,001 0,110 0,070 0,020 | 0,007( 0,002 6,230 0,022[0,000 0,0000| 0,363 - Los materiales citados cumplen fas normas aplicables.
2BAE 0,180] 0,240} 0,840( 0,008| 0,003/0,050 0,090 0,020 | 0,067 0,001 0,210| 0,022 0,000 0,0000; 0,354 - Manufacluring requirerments are safisfied.
302A4 0,180| 0,230| 0,200( 0,012( 0,021 0,060 0,120 0,020 | 0,003} 0,002 0,280| 0,0000,0C0 ©0,0000| 0,383 - Les narmes applicables son! respeciées,
356A5 0,200| 0,200| 0,890| 0,014| 0,0090,020 0,010 0,003 | 0,002| 0,004 | 0,170| 0,019(0,000 ©0,0000| 0,366
426A5 0,190| 0,170| 1,124 0,0068| 0,0170,060 0,130 0,020 | 0,001| 0,001 | 0,17C} 0,006 0,00C 0,0000| 0,413 EL INSPECTOR
452A5 0,190 0,240/ 0,840 0,016| 0,0010,170 0,080 0,030 | 0,007 0,001 0,250| 0,037 0,000 0,0000 0,392 Works Inspector - L'inspecteur
5TAS 0,180 0,200 0,820 0,014| 0,003 10,110 0,120 (0,030 | 0,007 0,001 0,380 0,026 0,000 0,000C| 0,378 b .
B4A6 0,180 0,220 0,840 0,014 0,003 0,060 0,070 [0,01¢ | 0,007| 0,001| 0,190 0,031 0,000 |0,0000 0,352 A @S
G5, CQOP.
ntfn de calidad
(%) OBSERVACIONES: ;
Remarks N_NORMALIZADO A 900 C Y ENFRIAMIENTO EN AIRE EN CALMA - ganca Dept. @

Observafions




