TR TUBOS REUNIDOS, S.A. - AMURRIO

EN 10204:2004 / 3.1

CERTIFICADO DE CALIDAD
MILL TEST CERTIFICATE
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REF. FABRICA:
WORK ORDER

EXTREMOS: BISELADOS
ENDS BEVELLED ENDS
PROTECCION SUPE
NORMA / GRADG: ASTM/ASME A/SA 53.06/106.06 API 5L. EXT. COATING
#7 “4NDARD AND GRADE 2004 .PSL1
: GR. B/ X42 )
PROCESO FUSION:
ESPEC. ADICIONALES: NACE MR0175/1SO 15156. ED 2003 MELTING PROCESS

ADITIONAL SPECS.

REQUISITGS 8
SUP. REQUIREMENT.

/ (75}
= O
=]
o2

ABRICACION DE

ILLET A’A‘U:—\\,JT

%]
UJ by

PINTADO /STENCILLED R 5L-0011 (SE ) (MM/AA) ASTM/A
P
236

/ ;42 PSLI § 2
N (COLADA)

LLO AP
60.0 PSI

CODIGO COLOR /COLOUR CODE

TRAT. TERMICO: NORM. BRUTO LAM. ENFR. AL AIRE / AS ROLLED.
HEAT TREATMENT 920 °C

L. _A DE BULTOS / PACKING LIST: 087418

DESCRIPCION SUMINISTRO / DESCRIPTION OF DELIVERY

[TEM FABRICA ITEM CLIENTE LONG.INDIV (M) COLADA  N° TUBOS LONG.TOTAL(M)

AENOR

Empresa
Registrada

AT e
ALT
iz 5

0300009147
000030

RF:

HORNO ELECTRICO
ACERO TOTALMENTE CALMADO
ELECTRIC FURNACE // FULLY KILLED

EALAA\I"LI

\on G4 M 352 T
{E A/SAS53 A/SAL06 5 S/16 02358 B

1) SME
(LONG. TUBO EN PIES) FT (PESC/TUBC EN KGS) KG H

TUBGS Y BARRAS HUECAS
y}EXX‘ "0,8A.DECV.

<<,
VNS L& i

y

PEDIDG: 2 BEZEY

71 WOV, 2006

Vi

CANTIDAD: e 8D o

PESO(KG) PROBETAS N°

T.R. ITEM CLIENTS ITEM INDIVIDUAL LENGTH CAST NR. QUANTITY LENGTH WEIGHT SPECIMEN NR.
000030 3 11,582 - 12,802 089153 55 649.700 14511 1- 2

089396 191 2.289.100 51044 3. 4
TOTAL ' 246 2.938.800 65555

PEDIDO Y CON LAS ESPECIFICACIONES ARRIBA MENCIONADAS.

TUBOS REUNIDOS GARANTIZA QUE TODOS LOS TUBOS CUBIERTOS POR ESTE CERTIFICADO CUMPLEN LOS REQUISITOS DEL

TUBOS REUNIDOS CERTIFY THAT ALL THE TUBES COVERED BY THIS CERTIFICATE COMPLY WITH ORDER REQUIREMENTS AND ABOVE MENTIONED SPECIFICATIONS

CONTROL DE CALIDAD DE TUBOS REUNIDOS
TUBOS REUNIDOS (OUABTYACOMTROL )



\EY}, TUBOS REUNIDOS, S.A. - AMURRIO AENOR

EN 10204:2004 / 3.1 E

Empresa
Registrada

ER-0027/1992

ENSAYO /TEST RESULTADOG/RESULT
L/VISUAL & DIM O.K.
JHYDROTEST G.X
INSP. POR PASO DE ANILLO /RING GAUGE INSPECTION 100 % O.K.
ENSAYOS TECHNOLOGICOS V METALURGICOS /| TECHNOLOGICAL AND METALLURGICAL TEST
APLASTADO /FLATTENING AC/ A/SAS53/SA106/5L -OK
B C.E.
1.001C .42
0891530.17 0.75 0.25 0.008 0.006 0,100 0,100 0.030 0.220 0.001 £.005 0,001 0.007 0.0001
0893960,16 0.73 0,21 0,011 0,008 0,090 0,080 0,020 0.240 0.001 0,005 0.001 0,007 0.0001
ANALISIS DE PRODUCTQO / PRODUCT ANALYSIS
C Mn Si P S Cr. Ni Mo Cu A% Al Ti Nb B (1) 2) C.E.
MIN 0,29 0.10
MAZ 27 1,06 0,030 0,030 0,400 0,400 0,150 0,400 0.080 0.060 0,050 0,020 0,0010 1,00 0.15 0,42
)891530.,17 0.76 0,25 0,008 0,006 0,100 0,100 0,040 0,230 0,001 0,003 0.001 0.001 0,0001 0,47 0,35
)891530,17 0,77 0,26 0,009 0,006 0,100 0,100 0,040 0,230 0,003 0,002 0,001 0.001 0,0001 0,47 0,01 0.35
)893960.15 0.73 0,22 0,011 0,008 0,090 0,080 0.030 0,250 0,001 0.003 0.001 0,001 0,0001 0.45 0.32
)893960.16 0,77 0,22 0.011 0,009 0,080 0,080 0,020 0,250 0.001 0.003 0.001 0.001 0.0001 0,43 0,33

(1) Cr + Ni + Mo + Cu + V
(2) Nb + Ti + V

CONTROL DE CALIDAD DE TUBOS REUNIDOS
TUBOS REUNIDQS (QUAELTYCOMTROL)



33 TUBOS REUNIDOS, S.A. - AMURRIO

Empresa
Registrada

00:

L P 2450 x 7300 353 484 30 S

72460 x 7,000 346 505 30 80
L2 24,60 x 6,800 324 491 32 75
L P 2470 x 6,700 322 490 32 79

CONTROL DE CALIDAD DE TUBOS REUNIDOS
TUBOS REUNIDOS (OUAEITYNCOMTROL)



