g CERTIFICADO DE TUBERIA No.CERTIFIGADO(cerlificate No.): 080151
Cok. Del Norte
Monferrey N.L México CLIENTE(customer):
Tu e PIPE CERTIFICATE PLESA ANAHUAC Y CiAS. SA DECV
bacero FAX:3058580 DIRECCION(address):  AV. VALLE DE LAS ALAMEDAS # 66-O COL. SAN FCO. CHILPAN
TULTITLAN, EDO. DE MEXICO. C.P. 54940
o DIAMETRO ESPESOR GRADO ESPECIFICACION PROCESO PEDIDO O. PREPARACION PROVEEDOR FECHA
{order no.) {outside diam.) (thicknass) (grade) (specification) {process) (contract) {preparaticn order) (supplier) {date)
33455 10.750" 0.365" X42/5LB/AS3B API 5L 43 ED/A.S.T.M. ERW 4292 TB-031-2008 AHMSA 10/03/2008
TuBO z %ﬁt m %EF : 3 @ i
..“.. COLADA ¥ M iy __...._1:5_ (e - m .M {pnentation) _-_”ﬁi_u m T
sER Ll Ple] po 1 3 dlg ENERGY (ba/f) SHEAR AREA sneararea (2] 015
(SERIAL} {Y.5) (T.5) %EL vsTS 1 2 3 AVG| 1 2 3 AVG| 1 2 AVG R elc|] C Mn P s Si Al Cu Cr Ni Mo Ti Nb B v N Als Ca PCM CE
5] 81100 H| 7| 0.18| 080 | 0.013| 0.004| 0.111] 0.031 |0.020| 0.020| 0.020 | 0.004 - F - - = - . - 0.27
3z 274850 H|7| 55300 63100 37| 080 p|7|0.14| o058 | 0.010| 0.003]| 0.106| 0.030 |0.018| 0.018| 0.020 | 0.003| 0.002| 0.002| 0.0002 | 0.003 - - 0.001] 0.18 0.24
P|7(012| 057 | 0.012| 0.002| 0.110| 0.032 |0.018| 0.022] 0.018 | 0.004| 0.002| 0.002] 0.0002 | 0.002 = 0.002| 0.18 0.22
<] 76500 H| 7| 018| 060 | 0.013| 0.008| 0.095| 0.032 [0.010{ 0.020| 0.020 | 0.004 - - - - - - - 0.27
57 274991 H|7| 54000 69000 | 41 ) 078 P|7]017| 052 | 0.012| 0.006| 0.092| 0030 |0.008| 0.018| 0.020 | 0.003| 0.002| 0.002{ 0.0002 | 0.002 - - 0.001] 0.21 0.27
P|7l0.18| 057 | 0.012| 0.006| 0.095| 0032 |0.008| 0.018| 0.018 | 0.003| 0.002| 0.002| 0.0002 | 0.002 - - 0.001| 0.18 0.26
5] 78600 H| 7| 0.17| 0.59 | 0.010| 0.006| 0.105| 0.033 | 0.010| 0.020| 0.020 | 0.004 - = - - - . - 028
93 274588 H|7| 53900 69800 | 44| 0.77 P|7|0.12| 057 | 0.008| 0.004]| 0.102| 0.030 |0.008| 0.018| 0.018 | 0.003| 0.003| 0.002| 0.0002 | 0.003 0.001] 0.15 022
p|7|010| 052 | 0.008| 0.002| 0.101| 0.028 |0.008| 0.020| 0.016 | 0.003} 0.002| 0.002] 0.0002 | 0.003 0.001] 013 0.19
6 79200 H|7(0417]| 059 | 0.011| 0.008( 0.116| 0.028 | 0.020( 0.010| 0.020 | 0.003 - - = - - - = - 0.28
a9 274989 H|7| 52800 67200 44| 0.78 P|7|014]| 058 | 0.010| 0.004| 0.110| 0.020 |0.018| 0.010| 0.018 | 0.002| 0.003] 0.002| 0.0001 | 0.002 = 0.002| 0.18 0.24
P|7|013| 057 | 0.010|-0.004| 0.106| 0028 | 0.016| 0.009| 0.017 cngu 0.003| 0.002| 0.0002 | 0.002 - = 0.002| 0.97 0.23
L
D
FRUEBA HIDROSTATICA PRESION: TIEMPO a
{hickostatic test) [pressure} 2420 pu {lime} 10 sec (CRIENTACKIN(oriertalion) & SOLDADURA (weld) CERTIFICAMOS QUE EL MATERIAL DESCRITO HA $ID0 HECHO DI ERDO C FICACH :mz% Tl N
ULTRASONIDOW.T ) STANDARD DE REFERENCIA J 1. TRANSVERSAL (iransverse) 7. METAL BASE (base metal) GO AP Dyt i
{uhtrasonic) REFERENCE STANDARD 2 LONGITUDINAL iongkudinal) 8 ZOMA AFECTADA (h82} e CoRT :»qmn.“.ﬂ_.mmm«_.nmﬂ_wwmuc = s ,__"_n.:_ i
[RAYDS-X (RT). PENETROMETRO (penetrometer| N/A TAMARD (size) 8 LINEA DE FUSION (usicn ine)
(x-ray) 3 RECTANGULARrectanguiar) TIPO GE PRUEBA (type) TUBACERO, S.A. DEC.
|MormMALIZADO E soLDADURA: TEMPERATURA flemperature)  1600° F MIN l4 CILINDRICA{round bar) 0 500" H: COLADA (heal)
(heat reatment weld) 5 CILINDRICA(round bar) 0 3507 P PRODUCTO (product)
REFERENCE STANDARD F-UT. DRILLED HOLE 116", G: U.T DRILLED MOLE 18", LOGALIZAGION (location) R REMUESTREO {recheck} Control de ity Control)
| U.T. HOTCH M-S, J U T NOTCH N-10 L RT HOLE 1116, N: RT HOLE 227 O RT HOLE 24T

REV. 2 May-07

F-TUME-013




