“@ e A CONSTANCIA DE INSPECCION No. CONSTANGIA (carstancy No.) 140009
g;’;‘:;;,’;‘,’"'—”“""- . ’ CLIENTE(customer):
Tubace ro TELSOISHE - INSPECTION CONSTANCY PLESA ANAHUAC ¥ CIAS., 8.A. CEC.V.
DIRECCION{address): AV, VALLE DE LAS ALAMEDAS # 68-G
COL. SAN FCO. CHILPAN. TULTITLAN, EDO. DE MEXICO.
a7, . DIAMETRO ESPESOR GRADOQ ESPECIFICACION PROCESQ PEDRIDC Q. PREPARACICN PROVEECOR FECHA
{order no.) (outside diam.) {lhickness) {grade) (speciﬁcalian') {process} {confract) (preparation order) {supplier) {daie)
33613 12.750" 0.250" X42/ B PSL 1/A538 AP| SPEC 5L 44TH EDJA.S.T.M. HFW/ERW 17404 TB-005-2014 AHMSA 15/01/2014
. Tieo T ; £ |-——BBLUEBADE MPACTQ (imuact tes) DIWTT. N 1961ANAI LSIS QUIMIGO | chermical Analysla (%)
G | o |y [L[UERT mEmeR P g | B o g 2 [
bt e Elc| ro 1 3’ 5| & ENERGY {fbs) | HEAR AREA SHEPRAREA | & : "; -
. (¥.5.) [T.5} MEL ysis 1 2 3 Avel 1 2 v 3 Aave] 1 7 TAve ele!l C M P s Si Al Cu  Cr NI Mo i Nb B \ N As Ca PCM  CE
8 77100 ) ) Hl 7{0.18]{ 0,84 | 0.026| 0.003| 0.126] 0.038 | 0,014 C.016| 0.014 | 0.006 - - - - - - - - -
1689 220086 T 7| 55500 71400 (42| 0.78 Pl 7|0.17|0.82| 0.022 | 0.005( 0,148 | 0.040 f0.017| 0.018} 0.015 | 0.008 | 0.002| 0.005 | D.OGO | 0,001 - - 0.003] 0.22 | 0.
Py 7|0.18| 0.81| 0,021 | 0.004( 0.137| 0.042 |0.015| 0.0191 0.016 ] 0.008| 0.003} 0,001 | 0.Q002 | 0.002 - - 0.005] 0.23 | 0.32
. 8 77400 H|7]0.17|0.84| 0.018] 0.00570.119| 0.085 (0.02¢0.017] 0.018 | 0,085} - - - - - - - - -
184 229087 T 7] 53000 70000 |44} 0.76 pP|7|0.18]| 0.85} 0,019 0.004 | 0.434] 0.038 |0.022] 0.019| 0.017 | 0.006} 0.002| 0,005 | 0.00C | 0.001 - - D003| C.23 | 0.33
. P|7|0.19]|0.83] 0.02030.005) 0,128 0.040 |0.024] 0.025|. 0.016 | 0.007] 0.001] 0,002 { 0.000 0002t - - 0.005{ 0.24 | 0.34
6 76100 H|7[o.20{0.74| 0.017 | c.005 | 0.010| 0.042 |0.020| 0,020| 0.020 | 0.005| - - - - - - - - -
110 422644 T| 7| 51100 6790¢ | 43| Q.76 p|7{0.21|0.76| 0.019 | c.ofe| c.013| 0.045 [0.024} 0.018] 0.623 {0.007| 0,004 | 0.004 | 0.0002 | 0.001 - - 0.004| 0.25 | 0.35 |
pl7]0.20|0.75|0.018| 0.009) 0.011| 0,043 |0.022% 0,017 0.025 10.0060.002; 0,002 | 0,0001 )| 0.002| - - 0,002| 0.24 | 0.33
CRITERIOS DE ACEPTACION: MIN: 42100 80200 | 286 - - - - - - - - - - - - - -] - - - - - - - - - - - - - - -
| Acoeptance critera) wAx: - - - - - -b-b-r-r-1-t-r-1-1-1-]-1- 0.26]4.20] 0.030]| 0.030| - - lo.s00] 0400 0.400 Fots50| - - | oco1 -
PROMEDID {AVG.) - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
PRUERA HIDRDSTATIDA: PRESION: TIEMPO? X
r(hldroslaﬂn test) {pressure) 1400 Psi {Hime) 5 58C JORIENTACION eentatlon): 6. SOLGADURA {veld) HACEMOS SONSTAR QUE EL MATERIAL DESCRITO HA $1DO FABRICADO, MUESTREADG, FROZADC E 'NSPECCIUNADU DE .l\cu RDD CON M ’ ]
ULTRASONICOMTY: STANDARD GE REFERENGR: WA | TRANSVERSAL fiansverse) 1, METAL BASE (base mefah o EREY o e Lo TSP :eglgauawcs wiTh
Id ¥ REFERENCE STANDARD [2. LONGITUDINAY, (lengludinaly 8. ZONA AFECTADA (h.az) THE SPECIFICATION MENTIONED AND THAT THESE TESTRESULT ARE AS THEY AFPER IN RE‘GORDS OF THE COMPANY): = §1a's -“l’
PRUEBA DE APLABTAMIENTO: TAMARG  (stze) 5. LINFA 91E FUSION {iusion line) ‘\ NEEY, i
{flattening test) ' N8 90" NIA 2 RECTANGULAR(rectangeier) TIPO DE PRUERA {lype) & N ’
NGRMALIZADO DE SOLDADURA: TEMPERATURA (temperaturel:  N/A, 4.GILINDRIG Afround bar) 0.500" : COLADA {heal) \\ k\ \L \_ 2
the=t weld) {NO UNTEMPERED MARTENSITE REMAINS) 5.CILINORICA raund kar) 0.360° P: PRODUCTO (praduat) m—-\ AN -
ESTANDAR DE REFERENCIA F: UT. DRILLED HOLE 1715, G: UT. DRILLED HOLE 18", % U.T. NOTCH NS, LOCALIZAGION flacation) R: REMUESTREQ {recheck) Céntral de,CaIldad (Quallty Control)
{REFERENCE STANDARD) J:U.T.HOTGH N0 L: RTHOLE 116", ¥:RTHOLEZ2T  O:RTHOLE 24T T: UNIDAD DE PRUEBA {Tes! unl) ing. Samuel Montoya L.aguna. -
Bareno (Orlled Hela]=H Muesca {Nolchi=N
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