1@ o hmmme 0 CONSTANCIA DE INSPECCION No. CONSTANGIA {constancy No.): 140008
rtumey L ea - CLIENTE(customer):
Tuba ce ro ;E'igg:::ﬁ ’ : - INSPECTION CONSTANCY PLESA ANAHUAC Y CIAS. BA DECYV :
- P DIRECCION(address); AV. VALLE DE LAS ALAMEDAS #66-D CCL. SAN FGO, CHILPAN
‘ - - TULTITLAN, EDO, DE MEXICO C.P. 54940
o, DIAMETRO ESPESOR GRADO ESFECFICACION PROCE_S_O PEDIDO . 0. PREFARACICN PROVEEDOR FECHA
(order no.) {oulside dlam.) {thickness) (grads) {specification) (process) (contract) (preparatlon order) (supplier} {date)
33506 12.750" 0.225" X42/ B PSL 1/A538 API SPEC 5L A4TH EDJAS.T.M. . HFWIERW 17404 T8-005-2014 TERNIUM 15/01/2014
B0 'r L g | — FBUFRA DR IMPAGTO (Impact tash ] OWTT - o : (SN} IS QUIMIGO Lehamizal analysls (%)
g oouon |y L R o g |2 C Gty T g r
geman | 0 |efel| P 1 3 5|8 TENERGY (lsR) © . SHEARAREA " - §-,SHEAR AREA - 18 M : _ -
. [¥.5.) (T.8.)  WEL Yems 1 3 3 ave| i T2 s TAvG| 1 27 ave Ele] € Mn P 5 Si Al Cu Gr - N Mo Ti Nb B 1 N Als Ca PCM - CE
5 76000 ) H| 7|0.14] 085 0.005] 0001 | 0,198 - - - - - - - - N - - - -
14 1211492012 | T | 7 | 62600 72500 | 42 | 0.86 P|(7]0.14]0.84|0.068 | 0.004 | 0.174 | 0.031 |0,035] 0,031] 0.022 | 0.002 | 0.001 [ 0.004 | 0.0002 | 0.001 - - 0,003] 019 | 0.29
8 P|7]0.45]0.86| c.oc6 | 0.002 [ 0.482] 0.030 {0.038) 0.028 | 0.022 [ 0,003)| 0,002} 0,002 | 0.0001 | 0.002} - - 1o.op2| 020 | 0.30
51 80800 H| 7]0.13| 0.89 | .008 | 0.004 [ 0,215 - - - - - - - - - - - - - -
110 1221603012 T} 7 | 61400 76800 | 451 0.8 P|7]0.13| 090 0.007 | 0.004 | 0.224 | 0.027 |0.028; 0,031 | 0.022 | 0.004 | 0.001 | 0.005 | 0.0001 | 0.001 - - C.002¢ 018 § 0.29
8 P|7]0.12] 6091|0008 | 0.004] 0.238| 0.029 [0.62]0.030 | 0.020 | 0.003)| 0,001 | 0,003 | 00002 | 0.002} - - 10,0051 0,18 { 0.28
& 72400 H| 7]0.14| 0.84| 0.008 | 0.005| 0.218 - - - - - - - - - - - - - -
128 [1241639012| T| 7| 57900 | 76000 | 44| 0.76 P|[7]0.45]|0.83]| 0.009] 0.004 [ 0.204 | 0.633 |G.028(0.018| 0,021 } 0.002}0.002 [ 0.005 { 0.0001 | 0.001{ - - (o003 5.20 | 0,30
8 Pi7|6.16] 084 0,040] 0,005] 0.194 | 0.03¢ 0.027(0.018 | 0,018 ] 0.002 0,008 [ 0,001 | 00002 | 0.002] - - |oood| p21 | 030
67 1211492012 § |- 8
108 |12216030%2 8 8
330 1241632012 8 B
GRITERIOS DE ACEPTACION: MIN: 42100 | 60200 | 25 - - - - - - - - - -~ -l -1-1-18 - - - - - - - - - - - - -
{Acceptance crilera) Max: - - ] - - - - - - - - - - - - - - |- 026]1.20]| 0.030 [ 0030| - - $.500| 0.400| 0.400 §9.15010.040 - 0.001
PROMEDID {AVG ) - - - - - - - - - - - - - - - - n - - - - - - - = - - - - - -
[PRUEBA HIDRGSTATICA: FRESIGH: TIEMPC: o
thidrostatic test) (pressura) 1260 psi {time) 5 sec ORIENTAC i 6, SOLDADURA (weld) HAGEMOS CONSTAR CUE EL MATERIAL DESGRITO Ha SIDO FABRICADG, MUESTREADD, PROBADD £ INSPECCIONADO DE A
ULTRASCRIDOET: STANDARD DE REFERENCY: ] T | mRANSvERSAL frnsver) 7. METAL BASE tar mets) (wguaneevEEEFF%‘F%ﬁ%ﬁ‘ﬁ’é%%”fﬂ%’é‘é‘é%.:é‘é‘ﬁéﬁéEEiﬁfé‘é’.?:Eﬁﬁ‘;ﬁﬂ?&’é‘.’?@?&iﬁé"%:é%“nﬁgﬁﬂiﬁéc%ﬁ?{:‘iéﬁk i
{ultrasonic) REFERENCE STANDARD - 2. LONGITUDINAL {feaghudinal) B, ZONA AFECTADA (h.a:2) THE SPECIFICATION MENTIONED AND THAT THESE T STRESULTAREASTHEYAPFER|NREG\QHDBDFTHECO NYY
PRUERA DE AFLASTAMIENTO: TAMARO (akze) 9. LINEA OE FUSIDN {fusion lins)
(Nattening test) 0° QK 80* DK 3 RECTANGULAR(rectangular) TIPG DE PRUEBA {iype) " 3 — (&
MORMALIZADO DE SOLOACURA: TEMPERATURA {lemperaiure).  1800° F MIN 4.CILINDRICA{found bar} 0.500" H: colaba thealy . J_ \ Kk\ T,
I(heal treatment weld) {NO UNTEMPEREG MARTENSITE REMAINS) 5.CILINDRIGA{round bar) 0.380" P: PRODUGTO (praduct ” .
ESTANDAR DE REFERENCIA o ALT. DRILLED HOLE (16", G; U.T. DRILLED HOLE 46",  :U.T. NOTCH K-S, LOCALZACION flacation) R: REMUESTREO {rechock) ‘Control de Calldad (Quallty Control)
J(REFERENCE STANDARD) ... J: ULF. NOTCH N-10 L: RT HOLE 116", N: RTHOLE22T  ©: AT HOLE 24T T: UNIDAD DE PRUEBA (Tes! eall) R lng SEID'\IJE| Monloya Laguna
' Bareno (Cplied Hals)=H Muesca (Nolehj=h | .
REV. 6 Mayo.-12 } F-TUME-013




