B

CONSTANCIA DE INSPECCION

132644

No. CONSTANGIA (constancy Ne.):

CLIENTE(customer):

INSPECTION CONSTANCY PLESA ANAHUAC Y CIAS., S.A. DEC.V.
TUbacero f ' o DIRECCION{address): Av.VALLE DE LAS ALAMEDAS # 66-O COL. SAN FCO. GHILPAN
- . . TULTITLAN, EDOQ. DE MEXICQ. ©.P. 54940
oT DIAMETRO ESPESOR GRADO ESPECIFICAGION PROCESO "~ PEDIDD - O. PREPARACICN FROVEEDOR FECHA
{order no.) (outslde diam.) (thickness) (grade) . {spacification} (process) {contraoi) - ) (preparation orde:) {supplisr) {date)
23289 30.000" 0.500" X52 PSL1 API SPEC 5L 44TH ED, SAWL 17084 S$B-206-2013 AHMSA 18/12/2013
: = errarweTE . I =TT T
| | UMIDADES:  ORIEMTACION:  TaMafio: m 8 *( ORIENTAGION ? T
¥ o (units} {arienlation) {size) g -4 {orlonlation} £
Plef e 1 3 B : E
{¥.8) {T.5) %EL vs&Ts " elc] C Mn P 5 i Al Cu cr Ni Me Ti Nb B vV N Als Ca. PCM GE
[ Tmo H| 7[0.07{1.16| 0.017| 0.004 | 0.229| 0.027 |0.043]| 0.027| 0.018 | 0.008 | 0.040| 0.01¢| 0.0002 | 0.004 (0.006] - 0.002] 014 | 027
4 218046 | T | 7] 63800 | 75400 | 37| 0.85 9|P|7]007|1.19|0.012| 0.005f 0.210| 0.036 | 0.050] 0.024| 0.022 {0.005]0.008| 0,048 | 0.0002 | 0.005{0.005( - [0,003| 0.14 | 0.28
P{7[0.07)1.19]|0.012| 0.004( 0.21C| 0.032 ) 0.050] 0.023)| 0.022 | 0.00410.008 (0,017 | 0.0002 ) 0.0C5 | 0.005 - Q.002) 0,14 | 0.28
3] 82800 H|7|0.06[1.47]0.014]0.005]| 0.228{ 0.032 | 0.051( 0.018| 0,019 | 0.008 | 0.01C | 0.018( 0.0005 | 0.003 | 0.005 - 0.002|G.133| ©.27
49 219051 T| 7| 84300 76700 | 38| 0.84 9|P|7|006]|1.17|0.011]0.004| 0.220| 0.033 |0.046| 0.024 | 0.022 [ 0.005] 0.010 | 0.017 | 0.0002 | 0.004 | 0.005 - 0.002| 013 | 0.27
Pl7]008[1.17}0.011]|0.004| 0210} 0.034 |0.04¢]| 0,022 0,022 | 0.006 | 0.010]| 0.017 | 0.0002 | 0.004 | 0.005| - |0.002| 013 ] 0.26
4 219046 -] OK
28 219047 -] OK
CRITERIDS DE AGEPTACION: MIN; 52200 | 66700 | 20 - - - - -1 -1 -1 - -l -t -l-1-1=-]-f-f-]-1]- - - - - - - - - - - - - - - - - -
(Acosptance critera) wax: - - - - - -1 -T-T1T-7T-F-1-1-1-1-1-1-1-1-1-]ves[1.40]0.030]0.030] - - lo.500] 0.500] o500 jo.dse] - - - - - - LB -
PROMEDI) (8v2.) - - - - -f{ -] -1 -4{-J-1-1-3-1-1-4-4 -1 - - - - - - - - - - : - - L A -
|PRUEBA HIDROSTATICA: PRESION: TIEMPO: B
drostatio test} {pressure) 1570 psi {time) 10 565 (ORIENTACION (orientation): & SOLDADURA (weld} HACEMOS CONSTAR QUE EL MATERIAL DESCRITO HA SIDS FABRICADO, MUESTREADO, PROBADO EINSPECCIGNADD né HCUERDO CON [A
IULTRASON\DWU.T.): STANDARD DE REFERENCIA: F 1. TRANSVERSAL (transverse) . METAL BASE (base metal) {WE HEREBY 5?55:5'F%fﬁ?'ﬁ%“éi’.‘fﬂ%”é‘é‘é’?«.é&“ﬁéé’esﬁ Ecggfée% m&ﬁﬁ“&ﬁ%ﬁiﬁ% #Esséiﬂimﬁié’éﬁéﬁ?n Aéna'é?knmca WITH
(iitrasonic) REFERENGE STANDARD 2. LONGITUDINAL Gongitudinal) B, ZONA AFEGTADA thaz) THE SPECIFICATION MENTIONED AND THAT THESE TEST RESULT ARE AS THEY APPER IN RECORDS OF THE COMPANY).-
RAYOS-X (RTX: PENETROMETRO {peneliamater): 10-180-16 TAMARO {siza) 9. LINEA DE FUSION {fuslon fine} T ;
eray) 2 RECTANGULAR{reclangular) TIFD CE PRUEBA {iype) i
HORMALIZADO DE SOLDADURA; TEMPERATURA {temperatura). MNAA 4.CILINDRICA{round bar) 0.500" H: COLADA (heat) WA Y
“Eaatﬁ'eah'nentwelg]_ 5.CILINDRICA(round bar) 03507 F: PRODUGCTD (praduct) 1 1, i ' A
ESTANDAR DE REFERENCIA  F. UT. DRILLED HOLE 1/16°, 3: U, DRILLED HOLE 18",  FUT.NOTCHNS, LOCALIZAGION (iocalion) R: REMUESTREO (racheck) Con& ||daa(QUE||W Control) ENE A
(REFERENGE STANDARD) J:UT. NOTOH N-10 L: RTHOLE 1H6%, N:RTHOLE 22T O: RTHOLE 24T T: UNIDAD DE PRUEBA (Tast unif) Ing. Sauel Montoya Laguna,
N Barrene (Criled Hole}=H huesca (Notchi=N
REV. 6 Mayo.-13 F-TUME-013




