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E . CONSTANCIA DE INSPECCION No, GONSTANCIA (constancy No.): 1 31 486
‘ S JCLIENTE(customer):
Tu bacero ¥ INSPECTION CONSTANCY PLESA ANAHUAC Y CIAS., SA.DEC.V.
’ i DIRECCION{address): AV, VALLE DE LAS ALAMEDAS # 66-0 COL. SAN FCO. CHILPAN
TULTITLAN, EDO. DE MEXICO. C.P. 54940
OT. DIAMETRO ESPESOR GRADO ESPECIFICACION PROCESO PEDIDO Q. PREPARACION PROVEEDOR FECHA
A {order no.} {outside diam.) {thickness} {grade} (specification) {process} (contract) (preparation order) {supplier) {date)
13297 60,0 mm 23,8 mm L450 MCS (X-65) | NRF-001-PEMEX-2007/HA SAWL 16135 SB-126-2013 AHMSA 01/08/2013
1SO-3183-3
: I ; UIDADES: cRIEATACIOH . TA(A,R;:;Q: " é °C gRENTACIoN TAMAKO: g T
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PRUEBA DE AGRIETAMIENTO POR INDUCCION DE HIDROGENO (HIC NACE TM0284
‘ SOLDADURA | | I
SECCION CLR CTR
36 117769 & 1 [} 0 DESENGRASADO CON : ALCOHOL
| 2 [+] 0 SOLUCION UTILIZADA : B {AGUA SINTETICA DE MAR )
; 3 o Q PH INICIAL : 8.2
E PROM. M o] PH FINAL : 5.3
i 90° DE LA SOLDADURA
SECCION]  CLR CTR
36 117769 7 1 0 0
i 2 0 0
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i 180° DE LA SOLDADURA
SECCICN CLR TR
36 117768 7 1 a 4]
2 0 a
: 3 o] a
PROM. 0 4]
[CRITERIOS DE ACEPTACION: MIN:
{Acceptance critera) MAX: 6.2% 1.2%
PROMEDIO (AVG.} 3.7% 0.7%
PRUEBA HIDROSTATICA: PRESION: TIEMPO:
|(hidrostatic test) {prestura) 205  Mpa {time} 10 sec |CRIENTACION(arientation): & SGLDADURA (weld) .
LTRASONIDOU.T. STANDARD DE REFERENCIA: | TRANSVERSAL (transverse) 7. METAL BASE (hase matal) HACEMOS CONSTAR QUE EL MATERIAL DESCRITO HA SIDO FABRIFADD, MUESTREADS, PROBADO E ;Nspscmcnmno DE ACUERGD G0
ulrzsonic) REFERENGE STANDARD 2 LONGITUDINAL (ongi sl & ZONAAFECTADA(ha2) (NEHEREBY VERILY. THAT WATLRAL DESCRIBED HEREI HAS BEEYWANF ARTURED, SAUPLED, %EiTiieﬂ“|ﬁ§§§c%3?ﬁ‘§é‘§§R
RONOE-X {RT): PENETROMETRO {penotromeler): 10-150-16 TAMARC  (size) 9 LINEA BE FUSION fusion e} THE SPECIFICATIGN MENTIONED AND THAT THESE TEQRRESULTIARE AS T N REGORDS OF THE coMPANvJ
Ricray) 3 RECTANGULAR(rectangular) TIFO DE PRUEBA (typa}
lwqam.m,lzmo O SOLDADURA: TEMPERATURA {tamporature): N/A 4. CILINDRICA{rouNd ber) 0.500" H: COLADA [heat) Dé*
(heat reatment weld) {NO UNTEMPERED MARTENSITE REMAING) 5, CILINDRICA{round bar) 0.350" P: PROBUCTO (product)
ESTANDAR DEREFERENGIA  F: LT, DRILLED HOLE 1/16", G: UT DRILLEDHOLE 18",k UT. NOTCH N, LOCALIZACION {location) R: REMUESTRED {recheck) Control de thdad {Quality Control)\
[AEFERENCE STANDARD) J UT. NGTCH N-10 L RTHOLE 116", M RTHOLE237  O: RTHOLE 24T T: UNIDAD DE PRUEBA (Tast unit Ing. Safduel Montoya Laguna. A
. Rarreno (Drifled Hola)=H Mussca (Notchj=N =
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