o i CERTIFICADO DE TUBERIA No CERTIFICADO(certificate No.): 080375 _
Col. Del Norte
Monterrey N.L México CLIENTE(customer):
Tul b PIPE CERTIFICATE PLESA ANAHUAC ¥ CIAS. SA DECV
u FAX-3055580 DIRECCION(address): AV.VALLE DE LAS ALAMEDAS # 66- O COL. SAN FCO. CHILPAN
TULTITLAN, EDO. DE MEXICO. C.P. 54340
oT DIAMETRO ESPESOR GRADO ESPECIFICACION PROCESO ~ PEDIDO O. PREPARACION PROVEEDOR FECHA
{order no.) (outside diam.) (thickness) (grade) (specification) (process) (contract) (preparation order) (supplier) (date)
33430 12.750" 0.250" X42/5LB/AS3B API 5L 43 ED/A.STM. ERW 4551 TB-083-2008 APM 17/05/2008
TUBOD S ,._”Hén DE TENSION({tensile test m n,x_._m.g n. _m.E_v)O,a (impact test] | DWTT g ()ANALISIS QUIMICO / chemical analysis (%)
o coon | v f o] "o e g] § o — ay HMH
SERIE elc] Po 1 3 L ENERGY (los/l) SHEAR AREA | SHEARAREA |2 o | o
ISR (Y.5) (TS) WEL vsts 1 2 3 AG| 1 2 3 Aave|l1 2 AavG|"|ele| C Mn P S Si Al Cu Cr Ni Mo Ti Nb B v N Als Ca PCM CE
6 76000 H|7|021|081|0010|0.011|0.205| 0.052 - - - - - - - - - - - - -
302 220025918 | H | 7| 56100 71400 | 37 | 0.79 P|7|018{080|0009|0010|0.200| 0.050 |0.012| 0.020| 0.020 |0.002|0.002|0.002| 0.0001 | 0.001| - - |0001) 023 | 0.32
P|7|018|078|0.008]|0009|0.200( 0.051 |0.010]0.018( 0.018 [0.001|0.002|0.001| 0.0002 | 0.001] - - |0001] 023 | 032
6 68800 H|7|019|{072|0012|0011| 0.201| 0.051 - - - - - - - - - - - -
81 ZZ0025819 | H [ 7| 55200 70000 | 35| 079 P|7]015/070|0.010|0.010| 0.187| 0.050 | 0.010| 0.010| 0.009 | 0.001|0.002| 0.002 | 0.0002 | 0.001 - - |o0o01| 019 | 027
P|7|014|068|0.011]0012|0.195| 0.048 |0.010{ 0.010( 0008 | 0.001|0.003|0.002| 0.0004 | 0.001 - - |o0001| 018 | 026
6 64300 H|7|019|067|0013]|0022|0.163| 0.0456 - - - - - - - - - - - - -
76 ZZ0025816 | H | 7| 51300 68800 | 35| 075 P|7|018|066|0.012|0020|0.160| 0.042 |0.010| 0.014| 0.015 | 0.002| 0.002| 0.001| 0.0002 | 0.002| - - |0001| 022 | 0.30
P|7]017|064|0010|0021(0.158| 0.042 |0.010| 0.013| 0.015 | 0.002| 0.002| 0.001| 0.0001 | 0.002| - - |0001| 021 028
Ak D o
e
PRUEBA HIDROSTATICA: PRESION TIEMFO. N f— YN
(hidrostatic tesf) (pressure) 1400  psi 10 sec [ORIENTACION{onentation) & SOLDADURA {wekd) SPECIFICACIN MENCIONADA, ¥ aul RE! oc.mrw_.! COMO
ULTRASONIDO(U.T.): STANDARD DE REFERENCIA J 1. TRANSVERSAL (transverss) 7. METAL BASE (base metal) 5 - ' nw.b J W B v
’ {ultrasonic) REFERENCE STANDARD ¢ LONGITUDINAL (longitudinal) 8 ZONA AFECTADA (haz) opgoa f,..:w SFEdricaTioN D THAg priese
EcbiDs g TOMPANY)
RAYOS-X [RT) PENETROMETRO (penetrometer) NIA TAMAND (size) S LINEA DE FUSION (fusion line) N \TUBACER A J M
(x-ray) 3 RECTANGULAR rectanguiar) TIFO DE PRUEBA, (typa) }
NORMALIZADO DE SOLDADURA. TEMPERATURA (temperature).  1600° F MIN 4 CILINDRICAjround bar) 0,500 H: COLADA (heat) ' Q &. y 4
(heat treatment weld) 5. CILINDRICA(round bar) 03507 P. PRODUCTO (product) £z
REFERENCE STANDARD F:UT. DRILLED HOLE 116", G: UT. DRILLED HOLE 1/8", LOCALIZACION (location) R REMUESTREO (recheck) Contragl alidad ity Control) ——
I U.T. NOTCH N-5, J: U.T. NOTCH N-10 L: RT HOLE 116", N- RT HOLE 2-2T ©: RT HOLE 2-4T |
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