E NVIO DE DOCUMENTOS /D OCUMENT DISPATCH

CLIENTE /SOLDTO:

Av.Vicente Guerrero Nte. 3729 Col. Del Norte C.P. 64500

TUBACERO, S.A. DE C.V.

PLESA ANAHUAC Y CIAS., SA. DEC.V.
AV. VALLE DE LAS ALAMEDAS #66-0

NUESTRA REFERENCIA  /OUR REFERENCE :

T8 - 083 - 2008
PEDIDO /YOUR ORDER :

FECHA /DATE:

QUALITY CERTIFICATE

COL. SAN FCO. CHILPAN 4551 2008/05/07
TULTITLAN, EDO. DE MEXICO #ENVIO ; 01
CANTIDAD / DOCUMENTO / FOLIOS
QUANTITY DOCUMENT
CERTIFICADO DE ORIGEN /
ORIGIN CERTIFICATE
1 CERTIFICADO DE CALIDAD / 080335

PACKING LIST

BILL OF LADING

REMISIONES /
REMISSION

FACTURAS/
INVOICE

OTROS/ OTHERS:

* El documento es Original,

Gracias

OBSERVACIONES | Remarks

Por favor sirvase regresar uno de los reportes de envié de documentos
la persona que reciba los documentos.

que se adjuntan. Con firma, fecha y nombre de

PARA CUALQUIER ACLARACION O DUDA COMUNICARSE CON LA LIC. ARACELY CASTELLANOS AL 01 800 71308 22

FOR ANY OTHER INFORMATION, PLEASE CALL (8) 3 05 55 76

Rev. 0 Sep. 98
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Resedind CERTIFICADO DE TUBERIA No CERTIFICADO(certificate No.): 080335 m
Col. Del Norte |
Momberrey ML Méioo CLIENTE(customer):
CP.64500 : .
s Seaaess PIPE CERTIFICATE PLESA ANAHUAC ¥ CIAS S A DEC.V.
bacero FAX:3085580 DIRECCION(address): AV, VALLE DE LAS ALAMEDAS # 66- O COL. SAN FCO. CHILPAN
TULTITLAN, EDO. DE MEXICO. CP. 54940
oT DIAMETRO ESPESOR GRADO ESPECIFICACION H_UOOmW.NIV PEDIDO O. PREPARACION PROVEEDOR FECHA
{order no.) {outside diam.) (thickness) (grade) (specification) (process) (contract) (preparation order) (supplier) (date)
33457 12.750" 0.250" X42/5LB/AS3B APISL 43 ED/ASTM. ERW 4551 TB-083-2008 AHMSA 07/05/2008
bl T UMIDADE S ORIENTACION. T M “mﬂ g_mzfvﬁ_”v - i BMANIC Ll — o hxyg_m—m AEACO | cheinical E (36)
s - AR . T
FM_! nw:“»b_) ¥ .,Fu {units) {orntation) fmizn} m M o (orentaton) {size) M H _
SERIE Fle| Ps 1 3 5| & ENERGY (Ibs/fl) SHEARAREA |SHEARAREA |2 .|,
ISERIAL) (Y.5) (T5) %EL vs7s. 1 2 3 AvG| 1 2 3 AvG|1 2 AvG|™|g]c| C Mn P S Si Al Cu Cr Ni Mo Ti Nb B v N Als Ca PCM CE
6 71800 H|7]016]|058|0018| 0.006|0101| 0020 |0.010{ 0.020| 0.020 | 0.004 - - - - - - - - 027
12 175068 H|7| 50700 67600 | 40| 0.75 P|7]018|058|0021|0008(0118| 0030 |0.005|0.014| 0.022 | 0.001|0,002| 0.002| 0.0002 ]| 0.002] - - |0.002) 022 028
P|7]018|058|0024|0007(0116| 0031 |0.008|/ 0.014| 0.021 | 0.001|0.002|0.002| 0.0003 ]| 0.002| - - 0003|022 028
6 74000 H| 7]0.15|0.58|0.019| 0.008| 0.100| 0.034 | 0.020{ 0.020| 0.020 | 0005 - - - - - - - - 0.25
48 175066 H|7| 48600 65800 | 36 | 0.75 P|7]0.20|0.58|0.019|0.010|0.121| 0.048 |0.013] 0.026| 0.024 | 0.001|0.002| 0.002| 0.0004 [ D002| - - |ooo2| 023 0.30
P|7]020]|057|0022|0011|0118| 0043 [0.013{ 0.025| 0.023 | 0.001|0.002| 0.002| 0.0002 | D.002| - - |o002| 023 0.30
6 68400 H| 7]015|0.59|0.020| 0.007|0065| 0024 |0.020| 0.020| 0.020 | 0.003| - - - - - - - - 0.25
201 274958 H|7| 48600 62900 | 36| 0.77 P|7]021|059|0025|0008(0.087| 0049 |0.014| 0.008| 0.022 |0.001|0.002| 0.002| 0.0002 | 0.003| - - |ooo1] 025 0.31
P|7]019|058|0018|0012|00%3| 0.042 |0.018/0.008| 0.023 |0001|0002|0.002| 0.0003 ]| 0.003| - 0003) 022 029
6 74000 H| 7] 0.15|0.58|0022|0.008(00%8| 0.024 |0.030| 0.020| 0.020 |0005| - - - - - 0.26
233 175069 H|7| 47800 63100 | 40| 075 P|71019|058(0024| 0012|0120} 0.041 |0.022/ 0017| 0025 | 0001 | 0.002| 0.002| 0.0004 | 0.003 - |oo003| 023 | 029
P|7|020|057|0025|0014|0115| 0034 |0.022| 0.017]| 0024 |0001|0.002|0.002| 0.0004 | 0.003 - - 0.003| 0.23 0.30
PRUEBA HIDROSTATICA: PRESION
test) {pressura) 1400 psi 10 sec ORIENTACION orentation) 6. SOLDADURA (weld) CERTIFICAMOS QUE EL MATERIAL DESCRITO HA SIDO HECHO DB b soN como
. ULTRASONIDO(U.T ) STANDARD DE REFERENCIA 1 TRANSVERSAL (transverss) 7. METAL BASE (base metal) APARECEM
_ (WE HEREEY CERTIFY THAT MATERIAL DESCRISBED HERE HAT THESE
_ [ REFERENCE STANDARD 2 LONGITUDINAL (longitudinal) B. ZONA AFECTADA (haz ) TEST RESUL |
. RAYOS-X (RT) PENETROMETRO (penetrometsr) NIA TAMAND (size) 8. LINEA DE FUSION (fusion ne) |
iy 3 RECTANGULAR|rectangular) TIPO DE PRUEBA (type)
NORMALIZADO DE SOLDADURA: TEMPERATURA (wmperature).  1600° F MIN 4 CILINDRICAjround bar) 0 5007 H: COLADA, (haat) |
_ (heal reatment weld) 5 CILINDRICA{round bar) 0. 3507 P PRODUCTO (product) N |
REFERENCE STANDARD F: U.T. DRILLED HOLE 116", G- U.T. DRILLED HOLE 1/8", LOCALIZACION (location) R REMUESTREO {recheck) Con |
U.T. NOTCH N-5, - UT. NOTCH N-10 L RT HOLE 116", N: RT HOLE 2-2T O. RT HOLE 2-4T |

REV. 2 May-07 F-TUME-013




