* CONSTANCIA {CONSTANCY N°): 152029
Ave. Guerrero N* 3729 Nte. CONSTANCIA DE INSPECCION |CLIENTE (CUSTOMER}: PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A DECV
Col. Def Norte INSPECTION CONSTANCY ORDEN DE COMPRA (PURCHASE ORDER): 22113
Manterrey N.L México DIRECCION (ADDRESS): AV. VALLE DE LAS ALAMEDAS # 66-0 COL. SAN FCO. CHILPAN
I b ce ro C.P. 64500 TULTITLAN, EDO. DE MEXICO. C.P. 54840
Tek: (81) 83055555
'OROEN DE PREPARACION ORDEN DE TRABAJO DWMETRO ESPESOR ESPECIFICACION GRADO (CONDICION DE ENTREGA PSL TIPO DE TUBO PROVEEDOR FECHA
[PREPARATION ORDER) {JOB ORDER) {SPEGIFIED OUTSIDE DIAMETER) {SPECIFIED WALL THICKNESS) (SPECIFICATION) (PIPE GRADE) (DELIVERY CONDITION) PSL) (TYPE OF FIPE) {SUPPLIER) (DATE)
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PRESION: 1280 Psi CLAVE (KEY): ji= ]
PRUEBA HIDROSTATICA JPRESSURE): A, SFACTOR DE EAPANSION PARA TUBERIA CAPANDIOA £N FRID: o ATION): (THE SOURCE) INOTAS (NOTES): Tii | ' 44 o
(HYDROSTATIC TEST) riemeo pe PRUERA. s s 4 EXPANSION FACTOR FOR COLD-EXPANDED FIE) 4 COROON OE SOLDADURA (SEAM WELD) 1w by .
(HOLDMG TIME) 0. w0 (Tree): § CUERPO DEL TUBO (PIPE BODY) 17180 F-TIPG OE RANURA DWTT (OWTT TYPE OF NOTCHE 3 W
5 CUERPO DEL TUBO (FIPE BOOY) 1L80 1 CHEVRON [CHEVRON) _
PRUESA OE ULTRASONDO ESTANDAR DE REFERENCIA 2 1 MUESTRAEN TRA (STRIP TEST PIECE) 7 COROON OF SOLOADURA (SEAM WELD) W 22 PRENSADA (PRESSED) R
(L TRASONIC TEST). (REFERENCE STANDARD) 2 APLANADO (FLATTENED) 8 CUERPO CEL TUBO [MPE BOOY) 3TS0
3 5N APLANAR (UNFLATTENED) 5 CORDON DE SOUDADURA (SEAM WELD) I HAZ GLOCALZACION (LOCATION) =
[SOLDADURA LONGITUDINAL [aavos X_pcaav) (RT) 0 CUERPO DEL TUBO (PPE 500M) 2130 T EXTERIOR (OUTSDE)
L ONGITUONAL WELD) [INCICADGR D CALIOAD DE IMAGEN (154) NiA C. FRECUENCIA DE PAUEBA (FREQUENCY OF TESTE: " ow 24 INTERIOR (NSIDE}
JMETOOO DE PND EN SOLOADURA: TIPO ¥ TAMARD (TYPE AND SIZE] H COLADA (HEAT) 12 TRANSVERSAL (TRANSVERSE) 25 CENTER (CENTRO)
(METHOD OF WELD NOEF JuTas RATOS X TIEMPO REAL (X RAY) {RT) |p eracucto proouET) 13 LONGITUDINAL (LONGITUOINAL) MACEMOS CONSTAR GUE EL MATERIAL CESCRITO HA SIOO FASRICADO, MUESTREADO, PROBADC
[ somTERS WELDS) INDICADCR E CALIDAD DE MAGEN 10y NIA R REsUESTRED (RETESTING) W ESTANDAR O€ REFERENCIA (REFERENCE STANDARD: E INSPECCIONADO OE ACUERDO CON LA ESPECIFICACION APISL 4SEDIAS T M —y
TP ¥ TAMARIO [TYPE AND SZE) T UMIDAD DE PRIJEBA [TEST UNIT) £ ST (TAMARS) 26 BARRENO (ORILLED HOLE) 1 118 ¥ QUE LOS RESULTADOS SON COMO APARECEN EN LOS REGISTROS DE LA COMPARIA.
TEmrERATURA 2 1800 F 141500 X025 27, RANURA RECTANGULAR (RECTANGULAR NOTCH N.5) \
TEMPERATURE) it 08 DE ACEPTACION (ACEPTANCE CAITER): 15 CIUNDRICA [ROUND BAR) 0 850" 28 BARAEND 1.2 mm DIMETER MIC-WALL STANDARCIZATION OWE HEREBY VERIFY THAT MATERIAL DESCRIGED HEREW HAS BEEN MANUFACTURED, SAMPLED . h/
TRATAMIENTO TERMICO SOLOADURA, " CUALOUIER COLADA |ANY HEAT) 16 CIUNGRICA [ROUND BAR) 0 350 78 RANURA RECTANGULAR [RECTANGULAR NOTCH) H-10 TESTED AND INSFECTED IN ACCORDANCE WITH AR1 SL 45 EDIA S T M AND THAT L [C P SR AR
|HEAT TREATMENT WELDY + PROMECH) D LAS COUADAS (ALL HEAT AVERAGE | 17 FULL SZE (COMPLETO) 30 BARRENO (DRILLED HOLE | 32 mm THESE TEST RESULT, ARE AS THEY APPER IN RECORDS OF THE COMPANY) . in IqUU T dUtuir INdvdl
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