.DEC.V.

DIRECCION(address): | AV. VALLE DE LAS ALAMEDAS # 66- O COL. SAN FCO, CHILPAN.

REV. 5 Jun.-10

. . : : JTULTITLAN, EDO. DE MEXICO. C.P. 54940.
O.T: DIAMETRO  ESPESOR = GRADQ ESPECIFICACION PROCESO PEDIDO > O. PREPARACION {PROVEEDOR: FECHA:
(orderno.). (outside diam.) ‘(thickness) (orade) | (specification) . (processy. c : (preparation order) . . (stppliery = (date)
24.000" 0.375" X42/ B PSL1/A53B API 5L 43 ED.JA.S.T.M. SAWL SB-092-2012 AHMSA 25/09/2012
Y R e 3% O D A G A ST T
T 1| | veioaoes: | oRiEntacion: |- TAMARO: | o % C ORIENTACION 5t ) E
1ox o (unity ¢ (orientation) ‘(ﬂza) [ o = (orientation) % : .
Plelips o somq o 3 = Hetalol
S Sy TSy e s el Cr Ni Mo :
8 64800 H{7 0.020( 0.030 | 0.005] 0.001 0.001 - 0.001 - - - -
78 462505 H{ 7| 49200 65200 | 36 0.75 P|7(0.18|0.62| 0.011| 0.013| 0.134} 0.046 |0.025| 0.012| 0.013 | 0.001|0.002| 0.002| 0.0002 | 0.001 - 0.001] 0.21 | 0.28
P[7]0.17)| 0.62] 0.012} 0.012} 0.137] 0.047 | 0.027]| 0.012]| 0.014 ] 0.001] 0.002] 0.002| 0.0002 | 0.001 - 0.001| 0.21 | 0.28
213 267076 6 OK
CRITERIOS DE ACEPTACION: -MIN: 42000 60000 | 28 - * - - - - - - - - - -{-{-1-1 - . - - - - - - - - - . . - - - N _
(Acceptance critera) MAX - C- - 0.93 * 100 - - - - - - - - - 1-]1-]1-]026]1.20]0.030| 0.030 - - 0.400| 0.400| 0.400 | 0.150] 0.040| - - 0.080] - - - 0.43
PROMEDIO [avG)| - - - | *Noseaceptangrietas>1/8"] - | - [ - -] - - - -1--1 -] - - - - - - - - - - - - - - . B N
PRUEBA HIDROSTATICA: PRESION: TIEMPO:
i ic test) (pressure) 1180 _ psi (time) 10 se¢__ JoriENTACION(orientation): 6. SOLDADURA (weld) HACEMOS CONSTAR QUE EL MATERIAL DESCRITO HA SIDO FABRICADO, MUESTREADO, PROBADO E INSPEC
ULTRASONIDO(U.T ) STANDARD DE REFERENCIA: F 1. TRANSVERSAL (iransverse) 7.METAL BASE (base metal) (WE HEREBY hfig 2‘?.‘;?'ﬁ%ﬁ?ﬁﬂ%’é’;’éﬁllﬁfﬁégﬁﬁ lé'l'a.r:gr? ;:»?3:22%?&;’?2&%’:3 IfggTFé%GAIS_T
i i REFERENCE STANDARD 2. LONGITUDINAL (longitudinal) 8. ZONA AFECTADA (h.az) THE SPECIFICATION MENTIONED AND THAT THY ST RESULT ARE AS THEY APPER IN RECOR
RAYOS-X {RT): PENETROMETRO (penetrometer): 12 A8 TM. [TAMARO (size) 9, LINEA DE FUSION (fusion line)
(x-ray) 3 RECTANGULAR rectangular) TIPO DE PRUEBA (type)
NORMALIZADO DE:SOLDADURA:: 5. < TEMPERATURA (temperature): ~ N/A 4.CILINDRICA(round bar) 0.500° H: COLADA (heat)
(heat treatment weld) Sl 5.CILINDRICA(round bar) 0.350" P: PRODUCTO (product) *
ESTANDAR DE REFERENCIA i/ F: U.T, DRILLED HOLE 1/16", G: U.T. DRILLED HOLE 1/8", I: U.T.NOTCH N-5, LOCALIZACION {location) R: REMUESTREO (recheck) Contro Calidad (Quality Control)
f £ STANDARD), J:UT. NOTCH N-10 L: RT HOLE 1/16", N: RT HOLE 2:2T  O: RT HOLE 24T T: UNIDAD DE PRUEBA (Test unit) Ind/Samue! Montoya Laguna
Barreno (Drilled Hole)=H Muesca (Notch)=N




