
INSPECTION CONSTANCY 

(specification) (preparation order) 

O R I E N T A C I O N ( ~ I ~ ~ ~ ) :  6. SOLDADURA (wU) 

7 METAL BASE (base metal) 

8. ZONA AFECTADA (h.a.2 ) 

9. LlNEA DE FUSION (fusion lim) 

TIPO DE PRUEBA ( t yp )  

H: COLADA (heet) 

P: PRODUCTO (produci) 

R. REMUESTREO (recheck) 

T: UNIDAD DE PRUEBA (Test unit) (REFERENCE STANDARD) J. U.T. NOTCH N-10 L: RT HOLE 111B. N: RT HOLE 2-2T O: RT HOLE 24T 


