: 'CONSTANC}A DE INSPECCION No. CONSTANCIA (constancy No. ): 110060
: e : CLIENTE (customer): -
IINSPECT!QN CONSTANCY PLESA ANAHUAC Y CIAS., S A. DEC.V.
i : : : DIRECCION(address). .~ AV. VALLE DE LAS ALAMEDAS # 66-O COL. SAN FCO. CHILPAN
o . . G e L : TULTITLAN, EDO. DE MEXICO C.P. 54940
i i DIAMETRC GRADO . s ESPECIFICACION - PROCESO PEDIDO Bl PﬂEPAﬁ; CION: PROVEEDOR FECHA
(order fo.) (outside dianm} {thickness) {grade) L {specification) (process) (contract) " (preparation order) {supplier) (date)
23120 36.000" 0.500" AS53B/5LB/X42 PSL1 API 5L 43 ED/A.S.T.M. DSAW 9858 SB-015-2011 AHMSA 31/01/2011
NACE MR-0175
E : e £ iM ¢ R SEmnTER e 1]
fi Ls] UNIDADES. ;' ORIENTACION. * TAMARO. Wi E °C ORIENTACION v s o :
XYoo e funts) (orientation) (size) i % 0 of (orientation) B S B i :
P B . e L % L : : - iy : ol M .
Jofeg P 01 et &1 8 16 snany : et x :
‘ 4 (LS) CATS)kEL vers | el V Al-. Cu  Cr Ni. Mo - Ti “Nb 8 VN ABS L Cal PCM I CE
[} 76100 80 Hl7{0.17| 0.58 | 0.017] 0.007| 0.134| 0.040 {0.030( 0.030 { 0.030 { 0.005| 0.003} 0.001| 0.0000 | 0.002 - - - - -
181 269213 Hl 7| 58800 74000 | 38| 0.79 86 P|710.17} 0.55 | 0.018] 0.007| 0.137| 0.049 |0.005| 0.015 | 06.020 | 0.001 0.002| 0.002{ 0.0002 | 0.001 - - 0.001} 0.20 | 0.26
78 P{7(0.18] 0.55 | 0.017| 0.006]| 0.135{ 0.042 {0.006| 0.016 | 0.020 | 0.001 0.001|0.001| 0.0002 | 0.001 - - 0.001{ 0.21 | 0.27
86 269211 6 OK
171 269210 6 OK
ESTA CONSTANCIA CANCELA Y SUTITUYE A LA N° 110028 EMITIDA EL 21-ENERO-2011.
- — . o
jcriTERIoS DEACEPTACION: . wine " { 42000 | 60000 | 30 - - - - - - - - - - - E - -1-1-] - - - - - - - - - - - - R B R - R - N
éphanice critera). : : - - - 0.93 - 100 | - - - - - - - - N - - - |-1-]026] 1.20 | 0.030}0.030 - - 0.400| 0.400 | 0.400 | 0.150| 0.040| - - 0.080| - - - - 0.43
o . PROMEDIO (AVE: ) - - - *No se Aceptan Grietas > 1/8" - - - -1 -1 -T1T-1T-1T-1T- - - - B B B - - - - B . N B . . . .
PRUEBA HIDROSTATICA: . i ./ - PRESION: TIEMPO:
ﬁiﬂi’ostatic test): ! ‘. (pressure) 1050 Psi (time) 10 sec 'ORIENTACION(orientation): 6. SOLDADURA (weld) HACEMOS CONSTAR QUE EL MATERIAL DESCRITO HA SIDO FABRICADO, ;MUESTREADO, PROBADO E INSPECC] E ACUERD%
LTRASONIDOMET ). STANDARD DE REFERENCIA: F 1. TRANSVERSAL (transverse) 7. METAL BASE (base metal) ESPECIFICACION MENCIONADA, Y QUE LOS RESULTADOS SO §0 QS REGIST! £
e (WE HEREBY VERIFY THAT MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN MANU) RED, SAMPLEDJrESTNIAND S TED | 3 \THE
uitrasonic) '+ REFERENCE STANDARD 2. LONGITUDINAL (longitudinal) 8. ZONA AFECTADA (haz) SPECIFICATION MENTIONED AND THAT THESE TEST L ARE AS THEY AP od QD THE G >
AYOSX (RT)! ' PENETROMETRO (penetrometer) N°15A8TM. TAMARO (size) 9. LINEA DE FUSION (fusion line) - (%) (=)
ray g 3. RECTANGULAR (rectangular) TIPO DE PRUEBA (type)
HORMALIZADO DE SOLDADURA: TEMPERATURA (temperature)  N/A 4 CILINDRICA(round bar) 0.500" H: COLADA (heat) TUBACEDREO’ S.DERL
(heat tréatment weld) ; 5.CILINDRICA(round bar) 0.350" P PRODUCTO (product) .
ESTANDAR DE {A- . F:U.T. DRILLED HOLE 1/16", G: U.T. DRILLED HOLE 18", 1 U.T. NOTCH N-5, [LOCALIZACION (location) R: REMUESTREO (recheck) Cajfdad (Quality rol)
(REFERENCE STANDARD) J:U.T. NOTCH N-10 L: RT HOLE 1/16", N: RT HOLE 2-2T O: RT HOLE 2-4T7 T: UNIDAD DE PRUEBA (Test unit) Ing S ont: na.
S . Barreno (Driled Hole)=H Muesca (Notch)=N
REV. 5 Jun.-10 F-TUME-013




