CONSTANCIA DE INSPECCION

INo CONSTANCIA (constancy No.):

CLIENTE(cuswmer)

-:-j'f-j‘ OZADODE OLDADUM S

TEMPERATURA (temperature).
(NO UNTEMPERED MARTENSITE REMAINS)

1600° F MIN 4.CILINDRICA(round bar) 0.500"
5 CILINDRICA(round bar) 0.350"

ESTANDAR DE REFERENCIA |
{REFERENGE STANDARD)

F: U.T. DRILLED HOLE 1/16", G: U.T. DRILLED HOLE 1/8",
“ J/UT.NOTCH N-10 L: RT HOLE 1/16", N: RT HOLE 2-2T
Barreno (Drilled Holey=H

£ U.T.NOTCHN-5,

O: RT HOLE 24T
Muesca (Notch)=N

LOCALIZACION (location)

H: COLADA (heat)
P: PRODUCTO (product)

R: REMUESTREO (recheck)

T: UNIDAD DE PRUEBA (Test unit)

INSPECT'ON CONSTANCY PLESA ANAHUAC Y CIAS., S.A. DEC.V.
: DlR&CGIQN(addmss)t AV, VALLE DE LAS ALAMEDAS # 66-O COL. SAN FCO. CHILPAN
L : . ; ; TULTITLAN, EDO. DE MEXICO. C.P. 54940
OT. o TRO! CGRADO. PROCESC PED!DO CET QU PREF PROVEEDOR FECHA
i {order.no.) (outside diam.} “{grade} (process)y {contract) * (préparation order) (supptier) {date)
33538 16.000" X42/5L8 PSL 1/A538 AP SPEC 5L 44TH ED./A.S.T.M HFW 9814 SB-012-2011 AHMSA 28/01/2011
T4 1 uvosoes ORIENTACION  TAMARO: °C ORIENTACION S
¥ (units) (orentation) (size) 10 o foner 3 -
Lol £ Mn Si Al Cnu Cr Ni 8 SN Ca PC@_&- CE
H| 7]0.16] 0.86 0.137] 0.034 | 0.019} 0.037 | 0.022 - - - 0.31
107 108928 H 48700 67300 | 45 P|7]0.19] 0.62 0.112] 0.023 |0.032| 0.032 | 0.033 0.0001 | 0.001 - 023 ] 0.31
Pl 7]0.17{ 0.61 0.113} 0.021 10.033{ 0.033 | 0.035 0.0001 | 0.002 - 0211 0.29
139 208676 9.5
60200 | 27 - - - -1 -1 -1- -l - 18f-1-] - - B - - . B N B K
- - - - - - - - - - - - f-]-1026| 1.20 - - 0.500| 0.400 | 0.400 0080} - - -
- PRESION:
- (pressure) 1400  psi 5 sec _ JORIENTACION(orientation): 6. SOLDADURA (weld) HACEMOS CONSTAR QUE EL MATERIAL DESCRITO HA SIDO FABRICADO, MUESTREADO, PROBADO E INSPECCIONADO DE ACUERDO CON LA
_ STANDARD DE REFERENCIA: 1. TRANSVERSAL (ransverse) 7. METAL BASE (base metal) ESPECIFICACION MENCIONADA, Y QUE LOS RESULTADORISON COMO APAR
> (WE HEREBY VERIFY THAT MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN I A ITH THE
~ REFERENCE STANDARD 2. LONGITUDINAL (longitudinal) 8 ZONA AFECTADA (haz) SPECIFICATION MENTIONED AND TWAT THESE I
TAMARO (size) 9. LINEA DE FUSION (fusion line)
0° OK 90° 3 RECTANGULAR(rectangular) TIPO DE PRUEBA (type)
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