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C ORIENTACION
10 op (orientation)

(NO UNTEMPERED MARTENSITE REMAINS)

ESTANDAR DE REFERENCIA
(REFERENGE STANDARD)

F: U.T DRILLED HOLE 1/16", G: U.T. DRILLED HOLE 1/8", I U.T. NOTCH N5,
J U.T.NOTCH N-10 L: RT HOLE 1/16", N:RT HOLE 22T O: RT HOLE 2-4T
Barreno (Drilled Hole)=H Muesca (Notch)=N

5.CILINDRICA(round bar) 0.350"
LOCALIZACION (location)

P: PRODUCTO (product)
R: REMUESTREO (recheck)
T: UNIDAD DE PRUEBA (Test unit)

Pe Dl f ol
{1.5) Ejci : o L Nb 3 :
74000 H|7}0.18|0.69]|0.011| 0.002| 0.184| 0.034 | 0.000( 0.000| 0.000 | 0.000| 0.000 | 6.000} 0.0000 | 0.000 - - - - -
309 0812860 H| 7| 48900 65500 | 41| 0.74 P|7]0.22(0.71]| 0.015]| 0.003| 0.207| 0.026 {0.011{ 0.001| 0.001 | 0.001 0.001{ 0.001} 0.0001 | 0.001 - - 0.001| 0.27 | 0.34
P|7]0.22(0.70]|0.015] 0.003| 0.210| 0.026 |0.009{ 0.001| 0.001 | 0.001} 0.001] 0.002 } 0.0001 | 0.001 - - 0.001| 0.26 | 0.34
[} 72000 H| 7] 0.19|068|0.011]| 0.003| 0.185| 0.042 {0.000| 0.000| 0.000 | 0.000 0.000 | 0.000{ 0.0000 | 0.000 - - - - -
120 0812861 H| 7| 53600 67100 | 38| 0.79 P|7|0.14]| 066 0.014| 0.002} 0.196| 0.033 |0.001| 0.001| 0.001 | 0.001| 0.001 | 0.001 | 0.0001 | 0.001 - - 0.001| 0.18 § 0.25
P{7]0.17|0.67|0.015] 0.002|0.190| 0.034 |0.001| 0.001| 0.001 | 0.001| 0.001{ 0.001 | 0.0002 | 0.001 - - 0.001] 0.22 | 0.28
6 78300 H| 7] 0.18{0.87]0.010] 0.002| 0.164| 0.035 |0.000[ 0.000| 0.000 | 0.000( 0.000] 0.000f 0.000 | 0.000 - - - - -
129 0822877 H| 7{ 50100 70900 | 37| 0.70 P|7(0.17{0.81§0.011}0.003| 0.182| 0.033 | 0.005]| 0.012| 0.002 | 0.001| 0.001 | 0.002| 0.0001 | 0.001 - - 0.001( 0.22 | 0.31
P[710.20{084]0013}0.005(0.184| 0.036 | 0.006( 0.014| 0.003 | 0.001| 0.001] 0.003 | 0.0001 | 0.001 - - 0.001] 0.25} 0.34
6 75000 H| 7}0.18|0.75|0.011 0.001 0.188| 0.035 |0.000[ 0.000| 0.000 { 0.000 | 0.000{ 0.000| 0.000 | 0.000 - - - - -
20 0842929 H| 7| 51200 67100 | 42| 0.76 P|7(0.17]|0.74]| 0.014]| 0.001| 0.191{ 0.026 | 0.001| 0.001| 0.001 { 0.001| 0.001 | 0.001 | 0.0002 | 0.001 - - 0.001| 0.21 ] 0.29
P|7|0.16(0.73| 0.014| 0.001| 0.189] 0.024 | 0.002| 0.001| 0.001 | 0.001) 0.001| 0.001 | 0.0002 | 0.001 - - 0.001| 0.21} 0.28
6 78000 H} 7|0.20|0.71]|0.010| 0.002 0.188{ 0.028 | 0.000 0.000| 0.000 | 0.000| 0.000| 0.000{ 0.000 | 0.000 - - - - -
108 0812862 H} 7 55300 69400 | 42| 0.79 P{7}0.23{0.71|0.014]| 0.001{ 0.185| 0.020 | 0.002[ 0.001] 0.001 | 0.001| 0.001| 0.001| 0.0002 | 0.001 - - 0.001| 0.28 | 0.35
P|7}0.23}{0.71]|0.014]| 0.001} 0.185] 0.019 |0.002} 0.001}| 0.001 | 0.001) 0.001 | 0.002} 0.0001 | 0.001 - - 0.001} 0.28 | 0.35
6 76300 H| 7]0.19/0.70{0.011]| 0.003| 0.185} 0.033 } 0.000{ 0.000{ 0.000 | 0.000] 0.000( 0.000| 0.000 | 0.000 - - - - -
254 0812864 H} 7| 57600 70500 | 40| 0.81 P|7]0.24|069]|0.014{0.002(0.185] 0.023 |{0.001} 0.001| 0.001 | 0.001| 0.002 | 0.001 | 0.0002 | 0.002 - - 0.001| 0.28 | 0.35
P|7]023|071/0.013|0.002(0.195| 0.025 | 0.001]| 0.001| 0.001 | 0.001] 0.001 | 0.001 | 0.0001 | 0.002 - - 0.001| 0.27 | 0.35
150 0832928 6 S
179 0842929 6 9
340 0822877 6 9
CRITERIOS DE ACEPTACION; 42100 | 60200 [ 28| - - - S I N R G A o L - - - - - : - - - - - - - - -
o6 brteray : — - - - - - - - - - -] - - 0.26{ 1.20] 0.030} 0.030| - - |o.500] 0.400| 0.400 [0.150] 0.040} - - |ooso| - - - - -
; 9édmem~(ayez) - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
: 0 PRESION: TIEMPO: : .
.. (pressure) 2280  psi ~ (ime) 10 sec  JORIENTACION(orientation) 6 SOLDADURA (weld) HACEMOS CONSTAR GUE EL MATERIAL DESCRITO HA SIDO FABRICADO, MUESTREADO, PROBADO E INSPEGA
- STANDARD DE REFERENCIA: J 1. TRANSVERSAL (transverse) 7. METAL BASE (base metai) ESPECIFICACION MENCIONADA. Y QUE LOS RESULTADOS Sg
; ) (WE HEREBY VERIFY THAT MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN Ma
REFERENCE STANDARD 2. LONGITUDINAL (longitudina) 8. ZONA AFECTADA (h.a.2) THE SPECIFICATION MENTIONED AND THAT THESE TE: ‘
PENETROMETRO (penetrometer): N/A TAMARO (size) 9. LINEA DE FUSION (fusion fine)
3 RECTANGULAR (rectanguiar) TIPO DE PRUEBA (type)
TEMPERATURA (temperature):  1600° F MIN 4 CILINDRICA(round bar) 0.500" H: COLADA (heat)
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