Aex Guarero CONSTANCIA DE INSPECCION No. CONSTANCIA (constancy No.): 100426
Col. Ded Horle
Montervey N.L. Méxice CLIENTE{customer):
Tub ?:3:::5“ INSPECTION CONSTANCY PLESA ANAHUAC Y CiAS., S.A. DEC.V.
ubacero FAX:3088580 DIRECCION(address): AV. VALLE DE LAS ALAMEDAS # 66-0 COL. SAN FCO. CHILPAR
TULTITLAN, EDO. DE MEXICO. C.P. 54940
orT. GIAMETRO ESPESOR GRADO ESPECIFICACION PROCESO PEDIDO O PREPARACION PROVEEDOR FECHA '
{order no.) (outside diam.) (thickness) {grade) (specification) {process) {contract) (preparation crder) {supplier) {date}
33504 10.750" 0.365" L 360 MB (X-52) | NRF-D01-PEMEX-2007 HNA#SO-3183-2 HFW 8081 FB-060-2010 AHMSA 30/04/2010
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4] 79400 263 | 254 | 194 237 H| 7]0.07] 1.16{ 0.015] 0.003] 0.229 - 0.030] 0.020| o020 | 0.008{ 0.007| 0.016| 0.0004 | 0.0030.005] 0.028 [ 0.001{ 0.14 | 0.27
83 291481 H|7 54200 76000 | 401 0.71 233 221 233|228 100 100 10D 100 10| P| 7] 0.07} 1.16| 0.015] 0.003] 0.230 - 003t 0.018| 0.018 | 0.003 | 0.007| 0.015| C.0001 | D.005 | 0.005| 0.02510.002| 0.14 | 0.27
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611 190827 & 10
CRITERIOS DE ACEPTACION: MIN: 52.2 66.7 20 - - - 221 22122]| 30| - - - - - - -19]-1-
{Acceplance critera) MAX: 74.0 - 0.85 0.16] 1.60/ 0.025] 0.020} 0.450| 0.060 }0.250| 0.200| 0300 | 0.100} 0.040| C.050 - 0.050 | 0.012 - - - 0.41
PROMEDIO (AVG.)
PRUESA HIDROSTATICA: PRESION. TIEMPO:
(hidrostatic test} {pressure) 2570  psi (time) 10 sec (ORIENTAG ON{orientation): 5. SOLDADURA (wei) HACEMOS CONSTAR QUE EL MATERIAL DESCRITO HA SIDO FRBRICADO, MUESTREADOD, PROBADD E INSPECCID CUERCO CON LA
ULTRASONIOO(U.T > STANDARD DE REFERENCLA 4 1. TRANSVERSAL [ransverse) 7. METAL BASE (base meta) WE HEREBY iéiﬁ'?ﬁ?m'éﬁ"ﬁmm“ QUE LOS RESULTADOS SOH “?Snif,’f"siﬁi'f :: #cég TREEN 14 S
{uttrasonic) REFERENCE STANDARD 2. LONGITUIRNAL (longitudinal) B ZONA AFECTADA (haz) THE SPEGIFICATION MENTIONED AND THAT THESE JEST RESL.T ARE AS THEY APPER IN
RAYOS-X (RTY. PENETROMETRO (panetrometer): NiA TAMARO (sze) 8. LINEA DE FUSIOR (fusion ina}
(xTaY) [3 REC TANGULAR (reciangular} TIPQ DE PRUERA {typs)
NORMALIZADX DE SOLDADURA: TEMPERATURA (tsmperatre}.  1600° F MIN 4 CILINDRICA(round bar) 0.50" H COLADA (heat) ‘
{heal treatment wetd) {NO UNTEMPERED MARTENSITE REMAINS) |5 CIUNDRICA{round bar) 0.3507 P: PRODUCTO (prochrt) mm
ESTANDAR DE REFERENGIA _ F.UT ORILLED HOLE 116" 6. UT, DRILLEG HOLE V&, 1 UT.NOTCH NS, LOCALIZACION focation) R REMUESTREO {recheck) Control de vtidad {Quality Control) \
(REFERENCE STANOARD) S UT.NOTCH 10 L RTHOLE 116", M. RTHOLE 22T O:RTHOLE 24T 0 4
Barrenc (Drilled Hole)H Muesca (Nolch)=N
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