N, 3T CERTIFICADO DE TUBERIA No.CERTIFICADO(certificate No.): 080416
Col. Del Norte
Monterrey N.L. Mixico CLIENTE(customer):
CP.54500 - :
Tubacero TEL:3055558 PIPE CERTIFICATE PLESA ANAHUAC ¥ CiAS., SA DECV
FAX:3055580 DIRECCION(address): AV. VALLE DE LAS ALAMEDAS # 66- O COL SAN FCO. CHILPAN
TULTITLAN, EDO. DE MEXICO. C.P. 54940
oT DIAMETRO ESPESOR GRADO ESPECIFICACION PROCESOD PEDIDO Q. PREPARACION PROVEEDOR FECHA
{order no.) (outside diam ) (thickness) {grade) (specification) {process) {contract) (preparation order) (supplier) (data)
33457 12.750" 0.250" X42/5LB/AS3B APISL 43 EDJASTM. ERW 4650 TB-103-2008 AHMSA 10/06/2008
Sian PRUEBA NSION(tensi T PR DE IMPACTO (impact lest DWIT |
(obw) T | L | owcenes ORIENTACION  TAMARG: = a °C CRIENTACION TAMAsIc m i
COLADA ¥ {unis) |orentatin inize) m| = s (onentation) (size)
“ theaty #lC : : 2| & Aain H RN
SERIE e |l Psl 1 3 91 = ENERGY (lbs/ty SHEARAREA |SHEARAREA (21,1,
{SERIAL} (vs) (TS5) %EL vsTs 1 2 3 AvG| 1 2 3 AvGl1 2 ave|{™|elc] © Mn P 5 Si Al Cr Ni Mo Ti Nb B ') M Als Ca PCM CE
-] 68400 H| 7015|058 0020[0007|0.065| 0.024 [0.020] 0.020] 0020 JO003] - - - - - - 0.25
201 274958 H|7]| 48600 62900 | 36 [ 0.77 P|7]021|059|0.025|0.008|0.087| 0.049 |0.014| 0.009| 0022 | 0001 0.002| 0.002| 0.0002 | 0.003 0001] 0.25] 031
Pl 7|018l058|0018{0.012(0093| 0042 |0.018] 0.009| 0.023 | 0.001| 0.002| 0.002 0.0003 | 0.003 - |0.003] 022 | 029
PRUESA HIDROSTATICA PRESION TIEMPO) f >,
(hidrostatic test) [prossure) 1400 psi (tima} 10 sec ORIENTACION orientation) 6 SOLDADURA (weid} CERTIFICAMOS QUE EL MATERIAL DESCRITO HA SIDD HECHO DE AcERDO IFICACION MEWCIONADA, ¥ LRodY son como
ULTRASONIDO{U.T.). STANDARD DE REFERENCIA J 1. TRANSVERSAL (transverse) 7 METAL BASE (base metal) APARECEN EN U w 5 OMPARIA 07y
: 4 (WE HERERY CERTIFY THAT MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS B Bt VTR THESPECIFICATIgIN T THESE
{ultrascnic) REFERENCE STANODARD 2 LONGITUDINAL {longitudinal) B. ZONA AFECTADA (haz) TEST RESULT ARE A!
RAYOS-X (RT) PENETROME TRO (penetrometer) N/A 9. LINEA DE FUSION (fusion line)
(x-ray) {rectanguiar) TIFO DE PRUEBA (type)
NORMALIZADC DE SOLDADURA TEMPERATURA (terrperature)  1600° F MIN 4 CILINDRIC Ajround bar) 0.500° H: COLADA (heat)
(heat reatment weid) 5 CILINDRICAjround bar) 0 3507 P PRODUCTO (product)
REFERENCE STANDARD F.U.T. DRILLED HOLE 1/16", G U.T. DRILLED HOLE 18", LOCALIZACION (location) R REMUESTREQ (recheck)
I UT NOTCH N5, J. UT, NOTCH N-10 L RT HOLE 116", N: RT HOLE 2:2T O, RT HOLE 2-4T
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