MILL TEST CERTIFICATE
CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA

Number / Nimero:

14027456

Page / Pagina:

1/6

Date / Dia: May 20, 2014

Customar / Clente. TUBERIA Y VALVULAS DEL N

ORTE, S.A.DE C.V Customer’s Ordet llem/ Orden Chenle - item.

Cusiomer’s Reference / Ref. del Cliente:

Manufacturer’s Works Order N° / Confirmacion de Venla

N/A 4446 213949/01
Manulacturng Process / Proceso de Manufagtura Product Type / Tipo de Producio: Surace ! Supetfice.
SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO

Stancard or Spacification / Normas o Especificaciones

APl 5L ED45IDECEMBER 2012, ASTM A106/11, ASTM A53/12, ASME SA106/2010

Steel Grade / Grado de acero
BIX42-L245/L.290 PSL1

Ends / Exttemos:
NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL

Dimenstons / Dimensiones:

6.625 X 0.432 INCH

Schedute / Céduta:
SCH 080/W.C XS

Length / Lengitud: Quantity / Canlidad: 13 PesIPz

Nomiral Weight / Peso Nominal:
g

19.69 /2133 FT 275394 FT 8011.605LB 28.60 LBIFT
168.3 X 11 MM 6.0076.50 MTS 83.940 MTS 3634.000 KG 42.56 KGIM
TENSILE TEST/ ENSAYO DE TENSION
Specimen condition Specimen dimensions Test Y8, Y18 Y.SiUT.S Elongation ¢ Alargamiento
Heat N° Candicion de I3 probela Dimensiones de la grobefa temp | Eul 0.50 %. Req
Ceiada N* Ls Sc Tynpef O Size Area Temp. |Min: 290 Min. 415 Reg Max Lo Min. Obt.
Tipo Tamaio Seccién | ensayo|Max: -- Max: -- -
mm mimn2 *C MPa HMPa in 3 ko
763 04516 B A Ss L 2583 X 1058 273,28 RT 370 551 0,67 2 26.3 410
7953 04512 B8 AN Ss i 25863 X 1107 285,94 RT 308 490 0,63 2 26.5 42.0

AN As manufaclured / Segn praceso de fabricacion
8: Body / Cuerpo

L: Longitudinal / Longitudina!

Lo: Inllial iength { Longitud inicial

Ls. Location of sample / Ubicacién de fa muestra
Max: Maximum / Maximo

QOri: Orientation / Orientacion

Req. Max: Required maximum / Maximo requerido
Min: Minimum / Minimo
Obl: Gbtained / Oblenido

Req' Required / Requefido

RT: Room temperature f Temperatura ambiente

Sc: Specimen condtion ¢ Condicidn de la probeta
$s' Ste:p specimen ! Mueslra reclangular

UT §: Ultimate tensile strength / Resistencia
Y.8: Yield strength f Fluencia

CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSICION QUIMICA

Composition % / Composicion %

upsa himset 1o fesponsitl

X 15 X 1000 X 10000 X100
C | Mn] Si | Mo| Cr [ S V I Nb| Ni[CuflSn{ Al Ti As B | Ca| N |Col 1|Col 2]Col 3

H Max | 28 | 120 - 15 1 40 { 30 | 30 | 80 « | 400 ] 400) -- - - - - ~- - 16 | 100 ] 6

Min A 25 | 10 0 = - 3 = % & = = % = R . = 34 - & e

Heal N | Sample N° [P Max 28 1 120 .. 15 | 40 30f 30 | 80 « [ 4007 400} — 33 22 e = 5 = 15 | 100 6

Colada N° { Fuestra N* Min s 29 10 = = - = S = P - 2 P, = g & = v o =
7631 000602 H | 18] 75] 30| o9 7 7 2 2 1 30 | 90 7 21 2 2 1 14 | 63 1 05201} 0.3
This Lertifa ate is Jssued by a compuienzed SySiem ano i 1s Vald Wil eleyonic Sgnature. OnIne Ongnal Celicae Ne Ua0e-mark green LOied

15 S1aTREd In case the owner of the criginal cerificale wou'd release a copy of it, he must attest its conformity Lo the ogina! ong taking
for any unlawdul of not aliowed use  Any al'ération andfor falsification wil be subjected lo the Jaw

Es12 CemAa30 e emile mediadiy SS'ema compulaniado y es vaidado coa fim
Tenans colar verde. En case de que of poseedor del cerlificaco enlegue una copia. deberd gatantizar 1a conformidad con of onginal hacéndose
re5ponsable por cualquier uss legal o indehida, Cualquier alleracidn ylo falsitcacion eslard siala ata ley.

decldnga. Elcanfieads e

slpasee mpreso eflogs l
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MILL TEST CERTIFICATE

CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA

Number 7 Nimero:

14027456

Page

2/6

! Pagina:

Date / Dia: May 20, 2014

Customer £

iente. TUBERIA Y VALVULAS DEL NORTE, S.A.DECV

N/A

Customer’s Order ltem / Orden Cliente - ltem-

Customer’'s Relerence § Ref del Glienta.
4446

Manufacturer's Works Qrdar N f Confirmacion de Venta
213949/01

Manufactiring Process / Proceso de Manufactura
SEAMLESS HOT ROLLED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA

Product Type i Tipo de Producto:
LINE PIPE SEAMLESS
CONDUCCION SIN COSTURA

Surface f Supericie:
VARNISHED
BARNIZADO

Standard o1 Specification / Normas o Especificaciones,
APl 5L ED4S/DECEMBER 2012, ASTM A106/11, ASTM A53/12, ASME SA106/2010

Dimensions { Dimensones:

Steel Grade / Grado de aceror
BIX42-1.245/1.290 PSL1

Ends [ Extremos
NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL

Schedule f Cedula
SCH @80 { W.C XS

Length / Longitud:
19.69/ 2133 FT
6.00 / 6.50 MTS

6.625 X 0.432 INCH
168.3 X 11 MM

Quantity { Cantidad. 13 Pcs/Pz
275.394 FT
83.940 MTS

8011.605 LB
3634.000 KG

Nominal Weight / Peso Nonvnal
28.60 LBIFT
42.56 KGIM

[ _ ~ CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSICION QUIMICA

Composition % / Composicidn Y%
PR X100 X 1095 X 100
c Mal S| Mo| Cr P s v Nof Ni | Cul sn Al Ti | As B Ca N [Col. 1fCol. 2|Col. 3
H Max | 28 | 120] - 15 | 40 | 36 | 30| 80 = 1400 ] 400 | -- - - . - 15 | 100| 6
Min - 29 10 - - - . = - - - - . - - - -
Tna! N Sample N° P max 28 | 120 - 15 40 30 30 80 - 400 | 400 - - - - - - - 15 | 100 6
Colada N* | Muestea N° Min - 29 1 10 - . - - - - - B - - - - - - -- . -- -
7631 04518 P 18 i 29 13 F 7 2 0 ] 30 87 6 22 0 2 V] 14 49 0 20 0
7631 04517 P 18 74 29 1.3 7 8 2.4 0 Y] 30 87 6 22 0 2 o 13 55 [i] 20 0
7953 00001 H 18 77 31 08 8 8 1 2 1 30 55 5 21 2 2 1 17 62 G5 |175] 03
7953 04512 P 18 73 28 kN k] 7 1.4 V] 0 30 54 4 22 (4] 2 0 H 6G [}] 861 0O
7553 34513 P 18 74 29 1.2 9 7 1.4 ] 0 30 54 4 22 0 2 0 12 60 1] 186 ©
Ceh. 7 SUMA NbaV+ i Col. 3: SUMA Nb+v Max: Maximum / Maximo
Col. 2. SUMA Mo+ Crei+CusV H: Heat / Colada Min: Minimum / Minimo

P: Preduct ! Producto

B o ; __ THROUGH WALL HARDNESS / DUREZA EN EL ESPESOR |

Required values | indinduals f Individuales Average / Promedio

Hardness typeTipo de durcza HRC

N2 respansixtty for any unkiwiul or not al'owed use, Any aiteration andlor falsification viil be subjected 1o the law

responsable por cualquar uss ilegal o indubido, Cualquier alteracion yfo

Valoies requeridos | Mini—~ | Max: 22.0 | Var— | ¥m- | Mac— T Varn-- ‘l]
Heat N* Sample N* Specimen condition Quad, Scale [o]3] MW 5] Var.
Cefada N° Muestra N° Ls Sc Escala i 2 3 fAvg.| 1 2 3 | Avg. 1 2 3 | Avg

7631 04516 8 Al 1 HRBW | 75.7] 754 753| 755] 74.4 50| 75.2] 74.9] 754] 759 76 4| 759 1.0

763t 04517 B AM 1 HRBW | 764} 76.7| 76.2| 76 4] 76.5 766) 76.4| 76.5| 76.3| 76.1| 76.1] 762 &
[ 12 isissied by a compulenized system an0 115 valg Wil EGCTOMG signature. On Il original cerlificate U Uadernaik gieen coied L8316 CORiNLady 36 SIS 1eaaiit Sivea CompUianzags YESVaUAU0 GOTTma CeolonTa. ETUicasg Gl ai [INCE IRFENTET g0
i "8 stamped In case the owrer of the originat certificate would telease a copy of it, he must altest its confamity to the enginal one taking Tenaris verie, En £ass da que el poseedor det certificado entregua una Lopia, deberd garanlizar 13 confurmidad con & original naciendose
LI

fatsificacicn estard sujeta 2 la fay.
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MILL TEST CERTIFICATE
CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA

Number 7 Namero:

14027456

Page !/ Pagina:

316

Date / Dia: May 20, 2014

Custeiner{ Chente: TUBERIA Y VALVULAS DEL NORTE, S.A.DEC.V

Cuslomer's Order ltem Orden Ciiente - iteny

Cuslomer s Reference / Rel. del Clente.

Manufaclurer's Works Order N° # Confirmacion de Venta:

NJA 4446 213949101
Manutactuning Process 7 Proceso d2 Manufactuia: Preduct Type ! Tipo de Producio Sudace I Supeificie:
SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO

Slandard or Specification / Normas o Especificaciones:
API 5L ED4S/DECEMBER 2012, ASTM A106/11, ASTM A53/12, ASME SA106/2010

Steel Grade ! Grado de acero.
BIX42-1245/L290 PSL1

Ends/ Extremos:
NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL

Din

215 F Dimensiones.,

Schedu'e 1 Cédula. Lengih/ Longilud:

Quantity / Cantidad. 13 Pes/Pz

Mominal Weight f Peso Nominal.

Avg: Average f Promedio
5 Body ! Cuerpo

Ls: Location of sample / Ubicacion de la muestra
Max: Maximum / Maximo

MW Middle wall/ Centro
OD: Outside diameter / Didmetro exlerno

5.625 X 0.432 INCH SCH 080/ W.C XS 19.697/21.33 FT 275.394 FT 8011.605LB 28.60 LBIFT
168.3 X 11 MM 6.00 / 6.50 MTS §3.940 MTS 3634.000 KG 42.56 KG/IM
Eegured vaiues Individua's { Individuales Average { Promedio Hardness typefTipo de dureza:HRC
B Valores requeridos M- | Max: 220 [ ver-- Mioo- | Max - | var -
Heat N Sampl: N Specimen condilian Quad. Scale [e]s} MW D Var,
Ceiaga N* Muesta N is Sc Escala 1 2 3 |Avg. | 1 2 3 JAvg.{ 1 2 3 | Avg

7653 04512 B AM 1 HRBW | 75.0] 75.8] 762] 75.7] 756] 76.0] 755] 75.7] 755] sa.7} 755] 75.2] 05

V853 04513 8B AM 1 HRBW | 74.9] 74.8] 75.4| 75.0] 751} 756| 758) 755] 757] 76.2] 750] 753 o5
AN As manufaclured f Segin proceso de fabricacién iD: Internal dismeter / Didmetro intermo Min. Minisum/ Minimo Quac: Quadrant ! Cuadrante

Se. Spacimen condilion ! Condicion de Ia probeta

Vai: Varialion 7 Variacion

~ FLATTENING TEST / ENSAYO DE APLASTAMIENTO

Stlandard f Norma: Standard / Nerma:
HealN” | Sampe M* Result Heat N* Sample N° Result
Colada N° | Muestra N* Resultado Co'ada N° | Muesira N® Resultado
631 04517 Good 7 Bueno 7953 04543 Good / Bueno

Esle teriif.caco se einde medianie ssiema COMpUtanzado y es valdady Ccontifmd eleCIeIica.  EiCenidan) orgnal pasead N esa & iogo
Tenaris color verde En caso de que el poseador del terifcado enlregue una copia, debera Q3rantzar 13 conformidad con el orgina: hacéndese

responsable por cualquier uso ilegal o indebico. Cualquier alteracén ylo faledicacién estard suela ala ley.
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MH_L TEST CERTIF;CATE Number / Nimero: Page ! Pagina
! CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA 14027456 4/6

Date / Dia: May 20, 2014

Cuslemer / Cliente: TUBERIA Y VALVULAS DEL NORTE, S.A.DEC.V Cuslomer’s Order ltem f Qcden Cliente - ltem: Custorer’s Reference / Rel. del Clienle.  [Manufactuler s Works Order N*J/ Confirmacidn de Ven'a
N/A 4446 213949/01
Manulsctunng Prosess | Preceso de tanufaciura: Product Type / Tipo de Producto, Sudace / Supeificie
SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification f Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero Ends / Extremos;
APl 5L ED4SIDECEMBER 2012, ASTM A106/11, ASTM A53/12, ASME SA106/2010 BIX42-1245/.290 PSL1 NORMAL BEVEL
{ BISELADO NORMAL
1‘ Dimensicns ! Dimensones: Schedule f Cedula Length / Longitud: Quanlily / Cantidad: 13 Pes/Pz Nominal Weight f Peso Nominal-
6.625 X 0.432 INCH SCHoO80/W.C XS 19.69/21.33 FT 275.394 FT 8011.605LB 28.60 LB/FT
168.3 X 11 mm 6.00/6.50 MTS 83.940 MTS 3634.000 KG 42.56 KG/M
' HYDROSTATIC TEST/ PRUEBA HIDRAULICA B
Piessute f Presidn Time / Tiempo Resulls / Resultado
Unit 7 Unidad, Value f Va'or Seconds / Seguados
mpa 205 5 Satisfaclory / Satisfactorio

= ___ HEAT TREATMENT / TRATAMIENTO TERMICO : —l
Heat realment # Tralamiento térnico. Pipe ! Tuho

Quench media of heat lreatment process / Media de enfriamento del lratamiento térmico: nfa
Temperalure Sca'e / Fscala de Tempetalura: nfa

Type
Tipo

asrolled

' B SUPPLEMENTARY INFORMATION / INFORMACION SUPLEMENTARIA_ , : =]

Supglementary Information
Informacidn Suplementaria

Manulaclured by TenarisTamsa Fabricado por TenarisTamsa

Stee! meking process. Fabricacién del acero.

Electric Arc Fumace Lad'e Furnace-Continuous Casting Machine.*

Homo de Arce Eléctrico-Homoa de Afinacion-Mdquina de Colada Continua.
Fully Killed Steel

Acero calmado con aluminio

1255 contfenta T ohucd By & compiterired sy e m and 18 vaig vl eleclions signalue. On ths onginal corlficate The a6 mam grecn cancd L316 CORTLAI0 3¢ CAE MEGare do.0iha CormpUIaNZacy Y €3 ¥a1Jadu W ITME CUUTONEA. L CETHICA00 Gignid: (5568 UTHESO €T 00
Fonansis mped I case the owner of e original certificate would feiease a copy of il, he musl atiesl its canformity Lo the crigina! ong laking Tenads color verde. Bn aso de que of peseedar del certificado eihregue una copia, deterd garantizar 1a conlormidad con e} origret hatdndose
upon i esponsblty for any unlawful er nol aliowed use Any aieraton and/for falsifeation vall ke subjocted 1o the law

responsable por cualquier uso legsl ¢ indobide Cualquier alteracidn y/o faisilicacion cstara suicla ala ey,
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MILL TEST CERTIFICATE

CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA

Number / Numero:

14027456

Date ! Dia: May 20, 2014

Page { Pagina:

5/6

Customer

o TUBERIA Y VALVULAS DEL NORTE, S.A.DECV

Customer’s Order tem { Orden Cliente - Fem:

Customar's Relerence § Re!, de! Clienle: Manufacturer's Wotks Crder N* / Confirmacion de Venla.

NIA 4446 213949101
Manufacturing Process / Proceso de Manufaclura Producl Type f Tipo de Producto: Surface { Supedicie’
SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO

Standard or Specification § Normas o Especificaciones:

API 5L ED45/DECEMBER 2012, ASTM A106/11, ASTM A53112, ASME SA106/2010

Steel Grade / Grado de acero.
BIX42-L245/L.290 PSL1

tnds / Extremos:
NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL

Bimensiens 1 Bimensiones: Schedue # Cédula: Length / Lengitud: Quanlity f Cantidad: 13 PcsiPz Nominal Weight / Peso Nominat
6.625 X 0.432 INCH SCHO080/W.C XS 19.69 12133 FT 275394 FT B011.605 LB 28.60 LBIFT
168.3 X 11 mm 6.00/6.50 MTS 83.940 MTS 3634.000 KG 42.56 KG/M

L_

SUPPLEMENTARY INFORMATION / INFORMACION SUPLEMENTARIA

Sugplemernlary Infarmation
Iaformacién Suplementaria

Malenal

Notro
Hotreg ng

Non destructive lest. Satislaciory

ingpec thad
-EME-FLVL Pl
ASTM ALGHIT Y, ASTM AB312, ASME SAIDSR2010
MATERIAL ACCORDING TO NACE MROTT5 /180 15136.2, 2009 AND NACE MR0103, 2010 ONLY FOR HARDNESS
22 HRC MAX.
Tamsa Rel: 551580

Maleriat libre de contaminacisn de Mercurio

No reparado por soldadura

Control no destructive. Satisfactono

Mélodo de inspescién

- EME-FLVE- MPE-

ASTM AL06/11, ASTM AS3N2, ASME SALCE/2010

MATERIAL DE ACUERDO A NACE MRO175 /18O 15156-2, 2008 Y NACE KR0103, 2010 SOLO DURE ZA MAX, 72
HRCG

Tamsa Rel. 551880

| e o ' : - SUMMARY REPORT

/ REPORTE RESUMEN

Heat N Guantity Length Weight Heat N* Quantily Length Weight
Colada N* Cantidad Lengiud Peso Colada N* Cantidad Longitud Pesa
(Fieces) ity 1 (m} (Tons) (Picces) [() {m} (Tons)

75319 1 2129 ] 6.49 0.279 7953 12 2541 77.45 3.355

Average lengih per pipe MNomina!l weight per pipe
Longited pramedio por tubo Feso nominal por tubo
(It (1m) () (kg/m)

21184 6.457 29.092 43.293

wvienzed systom and il is va'd with cleclionic signalure. On the ongnal cerlifcate the Fodo-man green colornd
r of 2 ofiginal certficale would ralease a copy of it, ha musl attest 45 confermiy lo the osignai one taking
y trlaelul of not alowed use  Any al'sration and/or falsification wil be subjecled to the law.

LLpon mes

2 1SpCnsitily for

Este cenficado se emile medanic sisiaing compuianzado y €3 vaidady won huna elecli0nid. £ CeINICASO (G431 OSEE EhDIESD & (R
Tenans celor verds. En ¢aso de que el posceder de! certficado enlegue ung Copia, deberd garantzar fa conformidad con e ongnal haciendosa
fesponsatie por cua'qu ef use'ilegal o indabido. Cualquier aiteracitn ylo fatsificacion estara suiela ala ley

FOR03171
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MILL TEST CERTIFICATE Nusmber f Niimero: Page / Pagina:
CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA 14027456 6/6

Date / Dia: May 20, 2014

Customer/ Crenle. TUBERIA ¥ VALVULAS DEL NORTE, S.A.DEC.V Cuslomer’s Order Item / Orden Cliente - item:; Customear’s Reference / Rel. dei Clente Yanufaciurer's Works Order N° / Confitmacion de Venta:
NIA 4446 213949/01

Manulaciuring Process / Proceso de Manufaclura: Product Type / Tipo da Producte. Surace / Supeificie:

SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED

LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO

Standard or Specification / Normas o Especilicaciones: Steel Grade f Grado de acero. Ends f Extremos’

APl 5L EDMSIDECEMBER 2012, ASTM A108/11, ASTM A53/12, ASME SA106/2010 BIX42-L245/1.290 PSL1 NORMAL BEVEL

BISELADO NORMAL

i Dimensions f Dimenstones: Schedule / Cédula: Lenglh / Longlud. Quantity I Canfidad: 13 Pcs/Pz Nominal Weight f Paso Nomina:
| 6.625 X 0.432 INCH SCH 0801 W.C X$ 19.69 12133 FT 275394 FT 8011.605LB 28.60 LBIFT
168.3 X 11 MM 6.00/6.50 MTS 83.940 MTS 3634.000 KG 42.56 KGItv
This 15 lc cantly that the product described here has been manufaciured, sampled, tesled, and inspecled in accordance with Por el presente certilicamos que el materiai aqui descrio ha sido fabricado, muestreado, ensayado e inspeccionada de
; purchaser oxcer requiroments. This certficale is not a declaration of ongin nor may it be used as a declaration of ofigin. acuerdo a las requisitos de su orden de compra. Esle certificado no es, ai puede ser usada, como una declaracién de origen
CUSTOMER . THIRD PARTY TENARIS QUALITY DEPARTMENT SIGNATURE
! s i N fF

INSPECTION COMPANY
COMPANIA DE INSPECCION

NO APLICA b g

Employee Name: N/A GUALITY CERTIFICATION GEPY CHIEF OF QUALITY CERTISICATION DEPT.
DEPTO DE CERTIFICACION DE CALIDAD RESPONSABLE DEL NEPTC. DE CERTIFICACION DE CALIDAD
Teresa M. Caslella Abraham Ralael Gutidrrez de Velasco Magallanes

Esle cediicado se amile medante se'ema compulanzada y 68 valdads confrma cleckénca Bl cartfieads onginal posea mpraso ol togo
incase the owrer of the oiginal cerlificale weild retease a copy of it, he must at confcriny 1o he ong nal one taking Tenars colorverde £n caso ge que el poseedor del certifcado entegue una copm. debard garantizar 1a corformidad oon e ofiginal haciéndose
Lty for any uniawdul o rol Flowed use Any altarabon andler falsificabon will be subected to the law respansable pos coalgueer use ilngal o indebido. Cualquier ateracian ¥fo falsifcar eslard siielg a laley.
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