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TENSILE TEST- / ENSAYOS DE TENSION

Specimen condition

Condición de la probeta

Specimen dimensions

Dimensiones de la probeta

HeatN"

Colada N"

SampleN"

MuestraN"

Ls TT Type

Topo Ori

CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA Number/Número Page/ Página:

06023618 1 /4
Date/Dia: 08/08/2006

CustomerI Cliente: VALVULAS y TUBOS DE MEXICO, S.A. DE C.V.
¡customer's Order I ClienteOrden- item N" ¡customer's ReferenceI Referenciadel cliente

Manufacturer'sWorksOrder N" I Confirmaciónde Venta

090125/03
ManufactureProcessI Procesode fabricación. ProductTypeI Tipode producto. SurfaceI Superficie.
SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO

StandardorSpecificationI Normasoespecificaciones. SteelGradeI Gradodeacero. EndsI Extremos.NORMAL BEVEL

API 5L/ASTM A106/ASME SA106/ASTM A53 ,JULIO 1, 2000/99/1995-A95/99B B/X42 PSL1 BISELADO NORMAL

DimensionsI Dimensiones. LengthI Longitud. QuantityI Cantidad. 5 PCS/pz NominalWeightI PesoNominal

219.10 X 6.40 MM 6.00 / 6.50 MTS 33.57 KG/M
8 5/8 X 0.250 INCH 19.70 / 21.30 FT .. 22.38 LB/FT

Test Y.S. U.T.S.

temp Uni! I Unidad Unitl Unidad

Temp. KG/MM2 KG/MM2

de Bu1 0.5%

'ensayo RequiredlRequerido RequiredI Requerido

;TMin: TMin:

TMax: TMax:

LMin: 29.50 LMin: 42.18

LMax: LMax:

Size

I

Area

Tamaño Seón

mm mm2

Y.S.

I Elongation

U.T.S Alargamiento

Required % in 2 inches

Min%= API

Max Obt.

%
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HARDNESS TEST / ENSAYOS DE DUREZA

Throuqh Wall Hardness / Dureza en el eS12esor

Min: Minlmum 1 Mínimo

Max: Maximum / Máximo

OD/DE: Outslde Diameter 1 Diámetro externo

_IC: Miel WaIIl Centro

ID/DI:IntemillD" , DiámetroInterno
Aver.:A-
Prom.: PromedIo

V..: V-..nl Variación

Ls: Location of the sample f Localización de la muestra
B: Body I Cuerpo
RIU: Upset 1Recalque
HT:HeatTreatment1T- Térmico

Tre: Specímen with heat Ireatmenl atlaboratOly 1Probeta tratada en laboratorio
NT: NormaIized and Tempered I ~o 'f Reveniclo A: Annealed I Recoclclo
QT: Quenched and T~ f Templado 'f Revenido SR: Stress Rer"" I Relevado de Esfuetzo
N: NonnaIized I Normalizado AR: As RoIIed I Sin Tratamiento QIT: Quenched I Templado

TECHNOLOGICAL TEST / ENSAYOS TECNOLOGICOS
Heat N°. Sample N'

Colada N" Muestra N"

29681 15945
29681 15946

Flatte¡'-¡¡¡¡¡l'-est
Ensavóde. Aclas¡¡'iY\íento

GOOD/BUENO

GOOD/BUmro

no lo certify_!he p<Ud"""desaibed hem"' wemmsnufaclunod..."",Ied. la"", andlo<Inspacledinaax>roancew"" !hespeciFocationmlarancedand..-ts!he oequ"""""",.1 _s. Thisce<tifocata.. issuedbya computarized ,m.nd ... vs" - a- signot"",. On'he _" certificate!hetrade-marl<9""'" coIomd

Tanario' .. stamped. In ce.. !he owno, 01 !he original cert;ticete wouk! ralease a copy of 1, he musl a"" its comormrtyto !he originel ono, ts"ng upon "mseK!he msponsibility lo, eny unlawful O< no! aOowed uso. I\oy .Oeralloo andlor lalsifocation MI be..mjecl8d lo !he law.

Thls oartifocata Is no!. daclara.ion 01 or9in nor may. be used ao a decleration of origln.

Este documento oart;tice que los produclos dascritos aqul luar,," "",nulaclurados, probadooylo Inspa?"io,,!,~~ d~ acue~ocon le espeoifl"aci6n de refenmcia ~...t~ooa ,.. corra~ientss oequerimlentos. Este certlficedo se em'e med..,.e un siste"1acomputarizedoy as válido con firma e"cI",nice. En el ""rt;ticedo originalollogotipo
Tensris (""rde) está Impraso en la hOJa. En ceso de qÚ8 el poseedo'del certWocado entmgv:.une lotocopia d~J mismo, debe,á 9arantiza, Is conformidad con el ~lnal,yse ha"" ...¡ion..b" por cualquier uso Ilegal o indeb'do Cualquier aOeración ylo la.;:."",.t.n ' SU)B1s a lo lev

Este certifocado no es, ni P<JBde ser usodo, como una declaración de origen. I OtCA 777 04 o'
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06023618 2/4
Date/Día: 08/08/2006

ustomer/ C6ente: VALVULAS y TUBOS DE MEXJ:CO, S.A. DE C.V.

Icustomers Order/ ClienteOrden. itemN' ICustomer's Reference/ Referenciadeldiente

Manufacturers WorksOrderN' / Confirmaciónde Venta

090125/03
Manufacture Process / Proceso de fabricación. Product Type /lipo de producto. Surface / Superficie.

SEAMLESS BOT ROLLED LJ:NE PJ:PE SEAMLESS VARNJ:SBED

LAMJ:NADO EN CALJ:ENTE SJ:N COSTURA CONDUCCJ:ON BARNJ:ZADO

Standardor Specificalion/ Normasoespecificaciones. SteelGrade I Gradode acero. Ends I Extremos. NORMAL BEVEL

APZ 5L/AS'l'M A106/ASHE SA106/AS'l'M AS3 ,JULZO 1, 2000/99/1995-A95/998 B/:X42 PSL1 BJ:SELADO NORMAL

DimensionsI Dimensiones. LengthI longitud. Quantity/ Cantidad. 5 PCS/pz NominalWeight / Peso Nominal

219.10 X 6.40 KM 6.00 / 6.50 MTS 33.57 KG/M
8 5/8 :x 0.250 J:NCH 19.70 / 21.30 FT 22.38 LB/FT

Heat/ Colada:

I Min.

Required /Requerido HRC

29681 Max. 22 .00

Samole I Muestra 159'5 IEnd I Ex!:

Quadrant Aver

Cuadrante . 1 2 3 Prom Var

1 ODlDE 76.6 77.3 76.' 76.8
Unk/ Unidad MWIC 77.8 77.1 79.2 78.0

HRb ID/DI 77.' 79.8 75.1 77.40 1.2

pipe ... I 'l'ubo ..., ILB' B '1"1'. AR

Heat/ Colada:

I Min.

Required /Requerido HRC

29681 Max. 22 .00

Samole I MUestra 159'6 IEnd I Ex!:

Quadrant Aver

Cuadrante 1 2 3 Prom Var

1 DIDE 740.7 80.0 76.9 77.2

Unk I Unidad MWIC 77.3 78.0 77.9 77.7
HRb ID/DI 76.7 80.3 79.0 78.7 1.5

pipe""'/'l'ubo""'. ILB. B 1'1"1'.AR
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CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA Number/Número page I Página:

06023618 3/4
Date/Día: 08/08/2006

Customer'Cliente: VALVULAS y TUBOS DE MEXICO, S.A. DE C.V.
Icustomer's arder' ClienteOrden- item w Icustomer' s Reference' Referenciadelcliente

Manufacturers WorksOrder W , Confirmaciónde Venta

090125/03
ManufactureProcess! Procesodefabricación. ProductType,TIpo de producto. Surface, Superlcie.
SEAMLESS ROT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISRED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO .
StandardorSpecification! Normasoespecificaciones. SteelGrade! Gradodeacero. Ends'Extremos. NORMAL BEVEL
API SL/ASTM A106/ASME SA106/ASTM AS3 ,JULIO 1, 2000/99/199S-A9S/99B B/X42 PSL1 BISELADO NORMAL

Dimensions , Dimensiones. Length! Longitud. Quantity! Cantidad. 5 PCS/pz NominalWelght' PesoNominal

219.10 X 6.40 MM 6.00 / 6.50 MTS 33.57 KG/M
8 5/8 X 0.250 INCR 19.70 / 21.30 FT 22.38 LB/FT

Heat H Max 28 135 1 40 1 15 I 30 I 30 1 400 I 80 I 400 I I I I I 40 I I I I 15 1 100
Colada Min 29 10

Sample N" P Max 28 135 I 40 I 15 I 30 I 30 I 400 1 80 I 400 I I I I I 40 I I ,,1 I 15 I 100
Muestra N° Min 29 10
29681 -

00001 H

171 69130 Iz 12.3 r'111215° I

O

11791191131

4 I O I O I 14 I O I 68 I O I 32.2

P 16 68 29 6 1.8 1.4 12 50 O 175 19 12 4
16 68 30 6 1.8 1.3 12 50 O 174 19 12 4
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06023618 U: / 4
Date/Dia: 08/08/2006

ICustomer I Cliente: VALVULAS y TUBOS DE MEXICO, S.A. DE C.V. Customers arder I ClienteOrden- item W Customers ReferenceI Referenciadelcliente Manufacturers Worksarder W I Confirmaciónde Venta

API 5L/ASTM A106/ASME SA106/ASTM A53 ,JULIO 1, 2000/99/199S-A95/99B B/X42 PSL1

090125/03
Surface I Superficie.

VARNISHED

BARNIZADO
EndsI Extremos.NORMAL
BISELADO NORMAL

BEVEL

Manufacture Process I Proceso de fabricación.

SEAMLESS HOT ROLLED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA

Product Type I TIpo de producto.

LINE PIPE SEAMLESS
CONDUCCION

IStandard or Specification I Normas o especificaciones. SteelGrade I Gradode acero.

219.10 X 6.40 MM
8 5/8 X 0.250 INCH

Length I Longitud.

6.00 / 6.50 MTS
19.70 / 21.30 FT

Quantity I Cantidad. 5 Pcs/pz Nominal Weight I Peso NominalDimensions I Dimensiones.

33.57 KG/M
22.38 LB/FT

<. SUPPLEMENTARY INFORMATION / INFORMACION SUPLEMENTARIA
E1éctrico-Horno de Afinación-Máquina de Co1ada Continua'. Acero calmado con a1uminio.

Materia1 free from Mercury contamination I Material libre. de contaminación de Mercurio

Not repaired by welding I No reparado por soldadura

Heat Treatment I Tratamiento térmico. Material as rolled I Sin tratamiento térmico

Non destructive test I Contro1 no destructivo. Satisfactory I SatiSfactorio

xnspection method I Método de inspe~ción SR-4 - EMI - FLVX - MPX -

MATERXAL DE ACUERDO A NACE &0175-2003

TAMSA REF: 632154

-


