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(52) 229 989 1600 fax

Date / Dia: September 30, 2015

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.A. DEC.V.

21946 [TEM 1

Customer’s Order ltem / Orden Chente - ltem:

N/A

Customer's Reference / Ref. del Cliente:

Manufacturer's Works Order N / Confirmacion de Venta:
237170/01

Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Supeificie:
SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED
LAMINADOQO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Steet Grade / Grado de acero: Ends ! Extremas:
APl 5L ED45/DECEMBER 2012, ASTM A106/14, ASTM A53/12, ASME SA106/2013 B/X42-1245/1.280 PSL1 NORMAL BEVEL

BISELADC NORMAL

Dimensions / Dimensiones:
10.750 X 0.365 INCH
273.1 X 9.3 MM

Schedule / Cédula:
SCH 040 /W.C STD

Length / Longitud:
19.69/21.33 FT
6.00/6.50 MTS

Quantity f Cantidad: 23 Pes/Pz
475.853 FT
145.040 MTS

19400.695 LB
8800.000 KG

Nominal Weight / Pese Nominal:
40.52 L BIFT
60.29 KG/M -

|

TENSILE TEST / ENSAYO DE TENSION

Specimen conditioh Specimen dimensions Test Y.5. UT.S. Y¥.S/ALT.S  Elongation ! Alargamiento
Heat N° | Sampie N° [ Condicién de [a probeta Dimensiones de la probeta temp | Eul 0.50 %. Req.
Colada N°| Muestra N° | Ls Sc | Type| On Size Area Temp. [Min: 290 Min: 418 Req. Max | Lo Min, Obt.
Tipe Tamafio Seccion | ensayo|Max: -- Max: ~ -

mm mm2 °C MPa MPa mm % %
77691 17626 | B | AM | S5 | L | 36.24X00.37 356,16 | RT 312 350 0,64 50,8 27.7 | 40,0
77692 17805 B AM Ss L 38.31 X 09.26 354,75 RT 318 497 0,63 50,8 277 42,0
77693 17801 B AM Ss L 38.5 X 09.12 350,93 RT 319 488 0,65 50,8 276 | 40,0

B Body / Cuerpo
L Lengitudinal / Longitudinal
Lo Inthal length / Longitud inicial

ANl As manufactured / Segin proceso de fabricacion

Ls Location of sample / Ubicacién de la muestra

Max Maximum ¢ Maximo
Min Migmum / Minimo
Obt Obtamned / Obtenide

Oni: Orientation / Crientacion

Reg Max Required maximum ! Maximo requendo
Req Required / Requenido

RT Rooem temperatuie { Temperatura ambiente

S¢: Specimen condition / Condicion de |a probeta
Ss: Strip specimen / Muestra rectangular

U.T.S: Ultimate tensile strength / Resistenesa

¥ .S: Yield strength / Fluencia

Thi= cartificate 1s 1gsusd by a computerized system and it 1s valid with electronic signature. On the onginal cedificate the rade-mark green colored
“Tenans" 18 stamped [n case the ownel of the onginal cartficate would release a copy of il. b musi atterst its conformity to the ariginal ene taking

upen himself the responsibility for any unlawful or not allowed use Any alteration and/or

1 wil! be subjectad fo the law.

Este cerfficado se emile mediante sistema computarizado y @s validade ron fima electndnica,  El certificade original poses imprese ol loge
Tenans color verde. En casa de que el poseedor del certficado entrague una copia, debera garantizar fa conformidad con sl original haciéndese
responsable por cualquier uso ilegal o indebido. Cualquier alteracidn yfo falsificacion estara sujeta ala ley
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Tubos de Acero de México, S.A.

Carret. México Veracruz Km 433.7 SN

Delfino Valenzuela Tejeria, Veracruz, Veracruz
C.P. 91697 MEXICO

(52) 229 989 1100 tel

MILL TEST CERTIFICATE Number / Nomero: Page / Pagina: (52) 229 989 1600 fax
CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA 15037668 2/6
Date / Dia: September 30, 2015
Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.A. DE C.V. Customer’s Order ltem / Orden Cliente - ltem: Customer’s Reference / Ref. del Cliente:  [Manufacturer’s Works Order N° / Confirmacion de Venta:
21946 ITEM 1 N/A 237170/01
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Nermas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:
API 5L ED4S/DECEMBER 2012, ASTM A106/14, ASTM A53/12, ASME SA106/2013 BiX42-L.245/L.290 PSL1 NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL
Dimensions / Dimensicnes: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity ! Cantidad: 23 Pes/Pz Nominal Weight / Peso Nominal:
10.750 X 0.365 INCH SCH 040 /W.C STD 19.69 / 21.33 FT 475.853 FT 19400.695 LB 40.52 LBIFT
273.1 X 9.3 MM 6.00/6.50 MTS 145.040 MTS 8800.000 KG 60.29 KG/M
| CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSICION QUIMICA |
Composition % f Composicién %
X 100 X 1000 X 10000 X 100
C | M| S [ Mo| Cr P 5 v Nb | Ni | Cu| Sn| Al Ti | As B Ca | N {Col1|Col 2| Col 3
H Max | 28 | 120 - 15 | 406 | 30 | 30| 80 - | 400 | 400 | - - - - - - - 15 | 100 | 8
Min - 29 10 - - - - - - - - - - - - - - - - - -
Hest N° | Sample N° |P Max | 28 | 120 | - 15 | 40 | 30| 30 | 80 -~ | 400 400 | -- - - - - - — 15 | 100]| &
Colada N° | Muestra N° Min - 29 10 - - - - - - - - - - - - - - - - - -
77691 Qo001 H 16 68 29 | 22 7 B 1.8 0 0 7'-0 178 9 2-3 0 4 0 15 57 0 34 0
77691 17826 P 17| 67 | 28 1 24 8 8 t2{ 0 1] Fi B i 26 0 4 0 15 | 62 0 |345| 0
77681 17827 P 17 | 86 | 268 | 24 ] 7 [iR:] 1} 0 70 | 174 7 25 o 3 0 16 | 59 0D |348] O
Fisaz o]k H 16 | 68 | 28 | 24 | & T 128 0 0 o 1170 B 23 0 4 0 13 | 88 0 [324| @
77892 17805 P 18|67 27| 28| 71 62310 o |so|188| 7| 25| 0] 3 o | 12| 71| o |322] 0
77682 17807 P 18 66 27 28 7 7 21 Q 0 €0 166 7 25 [+] 3 2 14 70 0 322 o
77693 00001 M 16 | 67 | 28 | 16 5 6 | 48 [} v} 60 [ 127 9 24 o 4 0 13 1 70 o (253f ©
77693 17801 P 17| 66 | 27 | t9 -] 6 | 44 4] ] B0 | 124 | 7 251 0 3 |+ 13 | &6 g (263 0
77693 17802 P 17 &6 27 2 B -] 38 Q 0 80 [ 127 L) 26 b 3 4 12 71 0 |[287| O
Col 1 SUMA Nb+V+T) ) - ) . Col. 3: SUMA Nb+V Max: Maximum / Maximo . P Product { Producta
Col 2: SUMA Mo+Cr+Ni+CutV H: Heat/ Colada Min Minimum / Minimo

This cartficate is 1ssued by a computenzed system and it 13 valid with elactronic signature. On the onginal cerificate the trade-mark green celarad
“Tenans’ Is stamped  [n case the owner of the anpgmal cartficate would release a copy of it, he must atfest iis conformity te the original cne taking

Esle carfificads se emite mediante sistema computanzado y es valtdado con firna electrénica.  E! cerlificada original posee impreso el logo
Terians color verde. En casc da que sl possedor dal certificado entregue una copia, debera garantizar 1a conformidad cen el eriginal hacisndoss

upan himself the respongibility for any unfawful or riot allowed wse  Any alteration andfor falgmcation will be wubjectad to the law,

responsable per cualguier uso ilegal o indebido. Cualquisr on yfo falsificacion estard syats a la ley
FORG3171
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Date 7 Dia: September 30, 2015
Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.A. DE C.V. Customer’s Order ltem / Orden Cliente - ltem: Customer s Refersnce f Ref. del Cliente: Manufacturer’s Works Qrder N° / Confirmacion de Venta:
21946 ITEM 1 N/A 237170101
Manufacturing Process f Proceso de Manufactura: Product Type / Tipe de Producto: Surface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification f Nermas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:
API 5L ED45/DECEMBER 2012, ASTM A106/14, ASTM A53/12, ASME SA106/2013 B/X42-L245/L.290 PSL1 NORMAL BEVEL
) . |BISELADO NORMAL
IDimensions / Dimensiones; Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 23 Pcs/Pz Nominal Weight / Pesa Nominal:
10.750 X 0.365 INCH SCH 040 /W.C STD 1969/ 2133 FT 475.853 FT 18400.695 LB 40.52 LBIFT
273.1 X 9.3 MM 6.00 / 6.50 MTS 145.040 MTS 8800.000 KG 60.29 KG/M
e ——————————————————————————
| THROUGH WALL HARDNESS / DUREZA EN EL ESPESOR I
Required values Individuals / Individuales Average / Promedio Hardness type/Tipe de dureza:HRC
Valores requeridos | Min— | Max; 220 | Var— Mini— | Max- | Var-—
Heat N° Samgple N° Specimen condition Quad. Scale oD MW - D Var.
Colada N° Muestra N* Ls Sc Escala 1 2 3 | Ava| 1 2 I JAwmg] 1 2 3 | Ava.
77691 17826 B AM 1 FIREW | 754 754] 750] 75.3| 75.5| 76.8] 763] 762] 756] 76.1| 76.3| 760| 0.9
77681 17827 B AM 1 HRBW | 758| 76.9| 77.2} 766| 77.7| 77.7] 77 5] 776} 763] 771 77.7| 770 1.0
77682 17805 B AM 1 HRBW | 75.8| 76.2| 76.3| 76.1| 76.3)| 78.8f 76 7| 76.5| 76.8| 76.9| 76.9| 76.9 0.8
77692 17807 B AM 1 HRBW | 77.9| 77.9| 77.4| 77.7| 77.2| 774| 77.2| 77.3| 77.5| 776 77.9| 77.7| 04
77693 17801 B AM 1 HRBW | 75.5| 76.1| 76.1| 75.9| 76.9| 77.2| 77.1| 77.1| 76.9f 76.9; 781} 77.3| 14
77693 17802 B AM 1 HRBW | 752| 75.5| 75,5| 754| 76.8| 77.1| 762| 76 7| 758| 76.0| 75.7| 758 1.3
AM As manufactured / Segiin proceso de fabricacion D Internal diameter ; Crametro interno Min Muumum / Minimo Quad; Quadrant / Cuadrante
Avg Average ! Promedio Ls Location of sample / Ubicacién de la muestra MW Middle wall / Centro S¢: Specimen condition / Gondicién de la probeta
B Body f Cuerpe Max. Maxymum / Maxime OO0 Quiside drameter / Diametro externo Var: Varation / Varaeién
FLATTENING TEST / ENSAYO DE APLASTAMIENTO : ]
Standard / Nomma Standard / Norma: Standard / Norma
Heat N° | Sample N Result | HestN® | Sampte N° Resuit Heat N° | Sample N° Result
Colada N° | Muestra N° Resultado - Colada N° | Muestra N° Resultado Colada N° | Muestra N* Resultado
77691 T7827 Good ! Bueno 77692 17807 Good / Bueno 77693 17802 Good / Bueno

This certificale 1s Issued by a computenzed system and it 16 valid with electronic signature. Cn the onginal cartficate the trade-mark green colorsd
"Tenans”1s siamped In case the owner of the onginal certficate would release a copy of it, he must attest :ts conformsty 1o the original one taking

Este cerfificado se emile mediante sisterna computanzado y es valdado con firma electrénica.  El certificado original poses impraso el logo
Tenans color verde. En caso da que sl posesdor del certificado entreqgue una copia, deberd gaiantizar la cenformidad con al original haciéndase

upen himself the respe ity for any unlawful or not allewed use Any ion andfor falsih will be subjected to the law.

por cualquier usa ilegal o indebido. Cualquier all &n ylo falsificacion estara sujeta a la ley
FORD3171
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(52) 229 982 1600 fax

Date / Dia: September 30, 2015

Customer / Cliente, PLESA ANAHUAC Y GIAS. S.A. DE C.V.

Customer’s Crder ltem / Orden Cliente - ltem: Customer’s Reference / Ref. del Cliente:

Manufacturer’s Works Order N* / Confirmacién de Venta:

21946 ITEM 1 NIA 237170101
Manufactuiing Process / Proceso de Manufaciura; Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED
LAMINADC EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
|Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acera: Ends / Extremos:
APl 5L ED45/DECEMBER 2012, ASTM A106/14, ASTM A53/12, ASME SA106/2013 BIX42-1L.245/L.290 PSL1 NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL
Dimensions / Dimensiones: Schedule / Cédula; Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 23 PcsiPz Nominal Weight / Peso Nominal:
10.750 X 0.365 INCH SCH 040 /W.C STD 19.69/ 2133 FT 475.853 FT 19400.695 LB 40.52 LBIFT
273.1 X 9.3 MM 6.00 /6.50 MTS 145.040 MTS 8800.000 KG 60.29 KG/M
| HYDROSTATIC TEST / PRUEBA HIDRAULICA
Pressure / Presibn Time ! Tiempo Results / Resultado
Unit / Unidad. Value / Valor Seconds / Segundos
mpa 16.8 5 Satisfactory / Satisfactorio
.
HEAT TREATMENT / TRATAMIENTO TERMICO |
| Heat treatment / Tratamiento térmico: Pipe / Tubo
Quench media of heat reatment process / Medio de enfnamento del tratamiento termico nfa
Temperaturs Scale / Escala de Temperatura nfa
) Type
Tipo
asrolled ]
K SUPPLEMENTARY INFORMATION / INFORMACION SUPLEMENTARIA : |

" Supplementary Infermation
Informacion Suplementana

Manufactured by TenansTamsa

Steel making process
Electne Arc Fumace-Ladle Furnace-Continuous Casting Machine

Fully Killed Steel

Fabncado por TenarisTamsa
Fabricacion del acero:

Acerp ¢almade con alyminio

Herno de Arco Eldcliico-Horno de Afinacién-Maquina de Celada Continua

This certificate 15 1ssued by a computerized system and 1t 15 valid with electronic signature. On the onginal certricate the trade-mark green colored
“Tenans™ is stamped  [n case the swner of the onginal cartficate would release a copy of it, he must atiest its eenformity to the original one taking

d to the law.

Este certificado sa emite mediante si
Tenans color verde. En caso de que ef poseedor del certificado sniregus una copia, deberd garantizar la conformidad con el original haciéndose

responsable por cualquier uso ilegal o indebida. Cualg

comput;

da y es con fimma electrénica.  Ef certificado original poses impreso al loge

alteracién yso falsificacion estard sujeta a la ley

| ol not allowed use Any al

and/or falsif

1 will be subjs

upon himself the responsibility for any

FORO03171
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Number / Nimero:

15037668

Page / Pagina: {52) 229 989 1600 fax
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Date / Dia: September 30, 2015

Customer’s Reference / ﬁef. del Cliente:

Manufacturer’s Works Order N° / Confirmacion de Venta:

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.A. DE C.V. Custorner’s Order Iter / Orden Cliente - tem:
21946 ITEM 1 N/A 237170101
Manufacturing Process / Proceso de Manufaciura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero; Ends / Extremos:
APl 5L ED45/DECEMBER 2012, ASTM A106/14, ASTM A53/12, ASME SA106/2013 BIX42-L245/L.290 PSL1 NORMAL BEVEL
BISELADQO NORMAL
Dimensions / Dimensiones: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 23 Pcs/Pz Neminal Weight / Pesa Nominal:
10.750 X 0.365 INCH SCH 040 /W.C 5TD 19.691 21.33 FT 475853 FT 19400.695 LB 40.52 LBIFT
273.1 X 9.3 MM 6.00/6.50 MTS 145.040 MTS 8800.000 KG 60.29 KG/M
e
SUPPLEMENTARY INFORMATION / INFORMACION SUPLEMENTARIA |

Supplementary Information
Informacién Suplementaria

Inspection method

22 HRC MAX.
Tamsa Ref 684140

.- EMI - FL\1 - MPI -
MATERIAL ACCORDING TO NACE MRO175 /150 15156-2, 2009 AND NACE MRO103, 2010 ONLY FOR HARDNESS

Material free from Mercury contaminafion
Not repaired by welding
Non destructive test, Satisfactory

.-EMI-FLVI

HRC

Tamsa Ref" 684140

Material ﬁbre de contaminacion de Mercuric
No reparado por soldadura

Contral no destructivo, Satisfactorio
Métode de inspeccién
- MPI -
MATERIAL DE ACUERDO A NACE MROT75 /150 15156-2, 2009 Y NACE MR0103, 2010 S0LO DUREZA MAX, 22

Average length per pipe

Nominal weight per pipe

Longitud promedia por tubo Peso nommal por fubo
(it} (m) (le/ft) {kg/m)
20 689 6,306 40771 60 B73

SUMMARY REPQRT /| REPORTE RESUMEN ]
Heat N° Quantity Length \Weight Heat N° Quantsty Length Weight
Colada N° Cantidad Longrud Peso Colada N° Cantidad Longitud Peso
(Peces) i) {m) {Tons} (Pieces) ) m {Tons)
5691 1 20.7 6.31 . 0,385 77683 . P3| 434 78 . 132.5-2 8.035
77692 1 20.37 6.21 0.38

Thig certificate 18 1sued by a computenzed system and it 15 vahd with electrenic signature. On the anginal certificate the trada-mark green colered
*Tenans” 15 stampaed In casa the owner of the ongmal cerificate would release a copy of it, he must attest its conformity te the eriginal ena taking

Este certificado se emite mediante sistema computanzado y es valdado con firma electrénica,  El cerificado original posee impreso el iogo
Tenans color verdsa. En caso de que el poseeder del certificado entregua una copia, deberd garantzar ia conformidad con el original haciéndose
rasponsable por cualquier usc ilegal o indebido. Cualquiar &

bn y/o falsificacion estarg sujeta a ia ley

upon himself the responsthility for any unlawful or not allowed use  Any alteration and/or falsficaton will be subjected to the law.

FOR03171
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Carret. México Vieracruz Km 433.7 SN
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MILL TEST CERTIFICATE

CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA

Number / Numero: Page / Pagina: (52) 229 989 1600 fax

15037668 6/6

Date / Dia: September 30, 2015

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC ¥ CIAS. S.A. DE C.V.

Customer’s Order kem / Orden

Cliente - [tem: Customer’s ﬁeference i ﬁef. del Cmente: Manufacturer’s Works Order N° / Confirmacion de Venta:

21946 ITEM 1 NIA 237170/01
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipa de Producto: Surface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Ends ¢ Extremos:

Standard or SpecHication f Normas o Especificaciones:

APl 5L ED45/DECEMBER 2012, ASTM A106/14, ASTM AS§3/12, ASME SA108/2013

Steel Grade / Grado de acero;
BiX42-L245/L.290 PSL1

NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL

Schedule / Cédula:
SCH 040 /W.C STD

Dimensions / Dimensiones:
10.750 X 0.365 INCH
2731 X 9.3 MM

Length / Longitud;
19.69/21.33 FT

6.00/6.50 MTS 145

Quantity / Cantidad: 23 Pcs/Pz
475.853 FT

Nominal Weight / Pesc Nominal:
40.52 LBIFT
60.29 KG/IM

19400.695 LB

.040 MTS 8800.000 KG

Thig is to certify that the product described here has been manufactured, sampled, tested, and inspected in accordance with
purchaser order requirements. This certificate is not a declaration of origin nor may it be used as a declaration of origin.

Por el presente certificamos que el material aqul descrito ha sido fabricado, muestreado, ensayade e inspeccionado de
acuerdo a los requisitos de su orden de compra. Este certificado no e, ni puede ser usado, como una declaracién de origen,

CUSTOMER . THIRD PARTY

INSPECTICN COMPANY
COMPARIA DE INSPECCION

NO APLICA
Employee Name: iNV/A

TENARIS QUALITY DEPARTMENT SIGNATURE |
! : e,
3 — “ A
gl L WA
SR ' £ AL "{f LA £/£ .

~
QUALITY CERTIFICATIGN DEFT.
DEPTO. DE CERTIFICACION DE CALIDAD

Teresa M Castella Abraham

CHIEF OF QUALITY CERTIFICATION DEPT.
RESPONSABLE DEL DEPTQ. DE CERTIFICACION DE CALIDAD

Angel César Alemén Gil

This certificate 18 1ssuad by a computenzed system and it 18 valhid with electmonic signature. On the onginal certrficats the trade-mark green colored
*Tenans" 1s siamped  In case the owner of the onginal certificate would releasa a copy of it, e must attest its conformity tc the original cne faking

o the law.

Este certficado se emite mediante sistema computanzado y es validado cen firma elecirdnica.  El certificado criginal pesee impreso el loge
Tenans color verde. En caso de que el poseedor del certificado entregue wuna copia, deberd garanbzar 14 conformidad con el original haciéndosa

bility for any unlewful o1 not allowsd use Any alt

andfor falsfication will be sub

responsakle por cualquier ugo ilagal e indebida, Cualg alteractdn yio falsificacién estaré sujeta a la ley
FOR03171

upon himself the r



