Tubos o Acero de Méxica, S.A.

Tenaris

MILL TEST CERTIFICATE
CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA

Number / Numerg;

15020344

Page f Pégina: Carret. México Veracruz KM 433.7 SN

Delfina Valenzuela Tejeria, Veracruz, Veracruz
1 'l 6 C.P. 91697 MEXICC

{52) 228 989 1100 tel

Date / Dia: May 23, 2015

(52) 229 889 1600 fex

Customer / Clisnte: PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.A, DEC.V. [Customer's Order Hem / Orden Gliente - llem: Gustomer’s Reference / Ref. del Cliente:  |Manufacturer’s Works Grder N° 7 Confirmacion de Venta.
21098 ITEM 1 N/A 232296/01
Manufacturing Process / Procese de Manufactura: Product Type / Tipe de Producto: Surface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Stee] Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:
API 5L ED45/DECEMBER 2012, ASTM A106/14, ASTM A53/12, ASME SA106/2013 BIX42-L245/L290 PSL1 NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL
Dimensions / Dimansiones: |Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantify / Cantidad: 22 PcsiPz Nominal Weight / Pesa Nominal:
4.000 X 0.318 INCH SCH 080 / W.C XS 19.69/21.33 FT 466.175 FT 5762.883 LB 12.52 LB/FT
101.6 X 8.1 MM 6.00 / 6.50 MTS 142,090 MTS 2614.000 KG 18.68 KG/M
[ TENSILE TEST / ENSAYO DE TENSION ]
Specimen condition Specimen dimensions Test Y.5. U.T.S. Y.8/U.T.5| Elongation / Alargamiento
Heat N° | Sample N° | Condicién ds la probeta Dimengiones de la probeta temp | Eul 0,50 %. Req.
Colada N°| Muestra N° | Ls S¢ | Type| Ori Size Area Temp. [Min: 290 Min: 415 Req. Max. Lo Min. Oht.
Tipo Tamario Seccion | ensayo |Max: — Max: — -
mm mm2 K MPa MPa in % %
8215 | 62806 | B | AM | Ss | L | 2554%0571 20982 | RT | 238 504 D67 2 248 | 410
8852 52802 B AM 8s L 25,6 X 09.10 235,13 RT 347 496 0,70 2 25,5 8.0

AM: As manufactured / Segin proceso ds fabricacion
B: Body / Cuerpg

L- Longitudinal / Longitudinal

Lo: Initial length f Longitud inicial

Ori: Orientation / Qrientacidn

Req. Max: Required maximum / Méximo requeride
Req Required / Requerido

RT' Room temperature / Temperatura ambisnte

Ls: Location of sample / Ubicacién de la muestra
Max: Maximum / Méaxime

Min: Minimum ¢ Minimeo

Obt: Obtained / Obtenido

Sc: Spacimen candition / Gendicién de la probeta
$Ss: Sirip specimen / Muestra rectangular

LLT.8: Ultimate tensile strength / Resistencia
Y.$: Yield strength / Fluencia

L

CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSICION Ql'Jlej_llCA

]

Composition % / Composicion %
X108 X 1000 X 10000 X 100
C | Mn| s | Mo]| Cr P S VI N | Ni| Cul 8n | &l Ti | As B Ca [ N |Col #]Col. 2|Cal. 3|
H Max | 28 | 120 - 15 | 40 | 30 | 30 | 80 = | 400 ]| 400 - - - - - - - 15 [100|f &
Min - 29 [ 10 = - - - - - - - - = - - - - - - - -
HeatN® | SempleN"[P Max | 28 [ 120] - 15 [ 40 | 30 ] a0 | &0 — | 400 400 -~ — — - - - - 1S 1100 6
Colada N® | Musstra N° Min - 28 | 10 - - - - - - - - -= - - - - - - - - -
—— b — P— —
8215 00001 H 18175 28] 06 7 5 2 2 1 | 73 [ 21 2 2 2 12 | 62 | 05 [181] 0.3
This certificate is issued by a compularized syslem and & Is valid with cleciren]t elgnaiure. on the ariginal certificata the trade-mark grasn colored Este cettificado a8 emite siafama comp yes con filma electrénica, £l cartficado original poges Imprese & logo |
“Tenaris” ia stamped, In ¢ase the owner of the ariginal certificate would release a copy of it, ha must attest fts conformity to the original one taking Tenars color verde. En cago de que ¢l posesdor del cerfificads entregue una copla, daberd garantizar la conformidad <on el original haciéndoze
upon himsetf the responslbility for any unlawful or not allowed use. Any alteration and/or falsiication will ba subjected to ihe faw, I Por cualquier uso llegal a I Cualquler aliecacitn wio falsificackin estard sufetaalaley.

FORO03171
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Tenaris

MILL TEST CERTIFICATE

CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA

Number / Nimero:

15020344

Date / Dia: May 23,

2015

Tubos de Acero de México, S.A.

Page / Pégina: Carjel. México Veracruz KM 433.7 SN

Delfino Valenzuela Tejeria, Veracruz, Veracruz
2 I 6 C.P. 21807 MEXICO

{52) 229 989 1100 te)

(52) 220 089 1600 fax

——
Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CL/

\S.5.A.DE C.V.

Custorner’s Order kem / Qrden Cliente - ltem:

Custorner’s Reference / Ref. del Cliente:

Manufacturer’s Works Order N* / Confirmacién de Venta:

21028 ITEM 1 N/A |232296/01
Manufacturing Process / Preceso de Manufactura; Product Type / Tipo de Producto: Surfaca f Suparficie;
SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION $IN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Normas o Especificacionas: Stesl Grade / Grado de acero: Ends 7 Extremos:
API 5L ED45/DECEMBER 2012, ASTM A106/14, ASTM AS3/1 2, ASME SA106/2013 BiX42-L245/.290 PSL1 NORMAL BEVEL

BISELADO NORMAL

Dimensions / Dimensiones: Scheduia 7 Cédula; Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 22 Pcs/Pz Nominal Weight / Peso Neminal;
4.000 X 0.318 INCH SCH 080 /W.C XS 19.69 / 21.33 FT 466.175 FT 5762.888 LB 12.52 LB/FT
101.6 X 8.1 MM 6.00 / 6,50 MTS 142.090 MTS 2614.000 KG 18.68 KG/M

L

CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSICION QUIMICA

Composition % / Composicidn % |
X100 X 1000 X 10800 X100
CIMn| Si|Mof Cr P 8 v Ne | Ni | Cul Sn Al Ti As B Ca N |Col. 1{Col 21(:0" 3‘
H Max | 28 1120] — | 15| 40| 30 | 30 [0 [ ~ [400[a00] — | = | = | = =1 -1 =1 15 | 1000 &
Mn | =] 28]10] | -] «] =] =] -T=-1~T = =1 =]~ <01 =1=1T"=-1T"—-"1T—=
Heat N® [ SamplaN° [P mMax | 28 [ 120] - 15 | 40 30 30 80 — | 400 | 400 | - - - - - - - 16 | 100 ]
Colada N° | Muestra N° Min - 29 10 - - - - - - = - - - - - = - - - - -
8215 | 92805 P EC IR O I B B B B B B R B B 83| 0
8215 92806 P 18 73 2B | 09 B 1] 1.7 o] 0 wn 5 24 0 2 v} 14 57 Q 19 g
8852 Q0001 H 18 77 30 | 0.8 7 E:| 1 4 1 60 | 80 a4 22 3 [} 7 12 71 08 |19.2]| 05
8852 92802 P 18 | 75 28 | 0.7 ] i 1.8 Q 7] 60 | 243 3 20 o 1 4] 11 69 ] 19 0
8852 92803 P 18 75 30 | 07 & 8 2.2 0 o 60 | 48 3 20 0 1 Q 15 BB 0 192 o
Col. 1: SUMA Nb+V+Ti Col. 3: SUMA Nb+V Mexc Maximum / Méximo P* Product / Producto
Col. 2: SUMA Mo+CreNi+Cu+V H: Heat / Colada Min: Minimum / Minimo
| THROUGH WALL HARDNESS / DUREZA EN EL ESPESOR }
Required valuas Individuals / individuales Averape / Promedio Hardness typa/Tipo da dureza:HRC
Valores requeridos | Mini— | Max 220 | Var— Min — | Max— [ Var—
Heat N* Sample N*° Spetimen condition Quad Scale oD MW D Var.
Colada N°® Muestra N* Ls Sc Escala 1 2 3 JAavg.] 1 2 3 JAvw] 1 2 3 | Avg.
8215 92805 B A T HREW | 76.1] 76.2| 75.6] 76.0] 76.6] 75.8] 75.6] 76.0] To6] 765| o8] Je el o5
8215 92806 B AM 1 HRBW | 80.5| 7e.0) 79.5| 75.7) 78.0) 78.1] 77.7| 77.¢| &1.1| so.al soz2| so5| 28

This certificeta is igsued by & computerized system and ff i valld with slectronic. sighature. On the original ceftificate the trade-mark green colored
"Tenars™ |s stamped. In case tha owner of the original certificate would release a copy of it, he must attest ks conformity to the odginal one taking
Upon hinaalf the resp

Exte conllicads 8& emite mediante sistema compuia

do y es vERdado con fimma alectronica. El cariiicade origlnal posee impraso el logo
Tenarit color verde. En caso de que el poseedor def certificada ertrague una <opia, deberd garantizar la confarmidad con el original hackindose
5n yio

6n estars sujata aia ley,

and/or falelfication will be 1 the law.

por cualguler usa ilagal o Cualguier al

or not allowed use. Any alt

Kty for arty
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Tenaris

MILL TEST CERTIFICATE
CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA

Number / Ndmero:

15020344

Tubos de Acero de México, S.A.

page / Pagina: Carret. México Veracrtz KM 433.7 SN
Delfina val Tejeria, Vi
3 l 6 C.P, 1687 MEXICO

(52) 220 989 1100 tel

Date / Dia: May 23, 2015

(62) 229 989 1800 fax

\S. S.A.DE C.V.

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y Cl/ Customer’s Order Item / Orden Gliente - item: Customer's Referanca f Ref. del Cliente: TI\&T&nufaciurer’s Woarks Order N* / Gonfirmacidn de Venta:
l 21098 ITEM 1 N/A 232296/01
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipa de Producto: Surface / Superficia:
SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
[Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Stesl Grade / Grado de acero; Ends / Extremos:
API 5L ED4S/DECEMBER 2012, ASTM A106/14, ASTM AB3M2, ASME SA106/2013 BiX42-L245/1.290 PSL1 !NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL
Dimensions / Dimensiones: Schedule / Cédula; Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 22 Pcs/Pz Nominal Weight / Peso Nominal:
4.000 X 0.318 INCH SCH 080 /W.C X5 19.69721.33 FT 466.175 FT §762.888 LB 12.52 LB/FT
101.6 X 8.1 MM 6.00/6.50 MTS 142.090 MTS 2614.000 KG 18.68 KG/M
L THROUGH WALL HARDNESS / DUREZA EN EL ESPESOR N
Required values Individuals / Individuales Average / Promedio Hardness type/Tipo de dureza;HRC
Valores requeridos | Min:— [ Max: 220 | Var — Min,— | Max— | Var—
Heat N° Sample N° Specimen condition Quad. Scale oD MW 1D Var,
Colada N* Muestra N° Ls 8¢ Escalg 1 2 3 [Avg. | 1 2 3 |Avg.| 1 2 3 | Avo.
8862 62602 ] ) 1 AREW | 76.7| 76.7| 77.1] 76.8] 76.8] 77.7] 76.7] 77.0] 76.8] 76.4| 77| 76.7] 03
8852 $2803 B AM 1 HRBW |} 76.8| 77.2] 77.5| 77.2] 79.3| 78.6] 79.7| 79.2| 79.4| 78.5] 70.5] 795 2.3

Avg: Average / Promedio
B: Body / Cuerpa

AM: As manufactured / Sepun proceso de fabricacion

ID: Internal diamater / Didmetro interno
Ls: Lacation of sample / Ubicacion de la muestra
Manx; Maximum / Méximo

Min: Minimum / Minime
MW Middle wall / Gentro

OD: Outside diameter / Didmetro externo

Quad: Quadrant / Cuadrante
Se: Specimen candition / Condicién de la probsta
Var. Variation / Variacisn

FLATTENING TEST / ENSAYO DE APLASTAMIENTO

[Standard 7 Norma: Standard / Norma;
HeatN® | Sample N* Result Heat N® | Semple N° Result
Colada N° | Muestra N* Resultado Colada N° | Muestra N® Resultado
8215 92806 Good / Bueno 8852 92803 Good / Bueno

upon himeelf the reapansibdity for any unlawful of not allowad use. Any atteration andfor falsification wil be subjscted ta the law,

s Issued by a compulerized system and & s valld Wi eleclionic signatura, On the original cartificate the trade-mark green colored

IThIs oartTGalﬂ [

"Tenaris" is stampad, In cass the owner of the orighnal cerificate wouki releass a copy of it, he must attest its confomndy to tha original ona taking

enaris calor varde, En ¢aso de que el poseedor da] cerificado entregue una copla, deber garantizar la conformidad ton 8l criginal haciéndose

Este ado se emite madianie sistema computarizado'y e validado con fimma elecironiea, Bl cartificada original posae impreso ef fogo
'1‘

reapangable por cualquler uso fegal o Indsbido. Cualquler atteracisn yo falslficacion sstard sujsta a ia ley.

FORO03171




. MILL TEST CERTIFICATE Nambor N | P pagne | e imnidan
Tenaris CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA 15020344 416 e

{52) 220 988 1100 tal
Date / Dfa: May 23, 2015

{52} 220 989 1600 fax

Custamer / Clients: PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.A.DE C.V. Customer’s Order Item f Orden Cliente - ftem: Customer’s Reference / Ref. del Cliente:  |Manufacturer’s Works Order N° / Confirmacion de Venta:
21098 ITEM 1 N/A 232296/01
Manufaciuring Process / Proceso de Manufactura: Preduct Type / Tipo de Producto: Surface / Suparficie:
SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTERA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Spacification / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremas:
API 5L ED45/DECEMBER, 2012, ASTM A106/14, ASTM A53/12, ASME SA106/2013 B/X42-L2456/L290 PSL1 NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL
Dimensions / Dimeansiones: Schedule / Cédula; Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 22 PesiPz Nominal Weight / Paso Nominal:
4.000 X 0.318 INCH SCH 080/ W.C XS 19.69/21.33 FT 466.175 FT 5762.888 LB 12,52 LB/FT
1016 X 8.1 MM 6.0076.50 MTS 142,090 MTS 2614.000 KG 18.68 KG/M
| HYDROSTATIC TEST 7 PRUEBEA HIDRAULICA
Pressure / Presion Timea / Tiempo Results / Resuliédo
Unit / Unidad. Value / Valor Seconds / Segundos
mpa 205 5 Satisfactery / Satisfactorio

l " ~ HEAT TREATMENT 1 TF

Heat traatment / Tretamiente térmico: Pipe / Tubo
Quench media of heat treatment process / Medio de enfriamento del tratamlenio tdrmico: nfa

Temperature Scale / Escala de Temperatura: nfa

Type
Tipe

asrolled

| SUPPLEMENTARY INFORMATION / INFORMACION SUPLEMENTARIA

Supplementary Informaticn
Informacién Suplementaria

Fabricado por TenarisTamsa

Manufactured by TenansTamsa
Fabricacion del acero:

Steel making process
Electrie Arc Fumacs-Ladle Fumnace-Continuous Casting Machms, Homo de Arco Eléctrico-Home de Afinacisn-Maquina de Colada Continua,
Fuliy Killad Stael Acero calmado con aluminio
Thi ceriificats |3 lssuad by a compuUterizad system and K 1 vaiid with elscironic signature, On 1he orginal cenmcate the trade-mark green cofored @ certificads s& emite madk slstema p doy a3 validade con firha electrénica, El certificado original poaee [mpreso el laga
"Tenaris” is stamped. In case the awner of the original certificate would release & copy of it, he must attast its conformily to the original one taking Tenarls color verde. En cazo do que ol pogsatier del certificado entregue una copia, deberd garantizar la confarmidad con sl original hacléndose
upon himealf the responsibiity for any unlawiul or nol allowed uss. Any alteration andor falsification will be subjactad to the law. Jresponsable por cualquler ues Begal o f ido. Cualgquler yio falsificacidn astard sujeta a la lay.

FORO03171




I

Tenaris

MILL TEST CERTIFICATE
CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA

Number / Nimero;

15020344

Tubos de Acero de México, S.A.

Page / Pagina: Carrel. México Veracruz KM 433.7 SN
Delfino Valenzuela Tejeria. Veracruz, Veracruz
5 I 6 ©.P. 91667 MEXICO

(52220 089 1100 ta!

Date / Dia: May 23, 2015

{52) 229 989 1600 fax

[Customer/ Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.A.DE C.V.

Customer’s Order ltem / Orden Cliente - [tem:

—
Customer’s Reference / Ref. del Cliente:

Manufacturer’s Works Order N* / Gonfirmacién de Venta:

21098 ITEM 1 N/A 232296101
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Praduct Type / Tipo de Praducte: Surface / Suparficie:
SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
|Standard or Specification / Normas © Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:
APl 6L ED45/DECEMBER 2012, ASTM A106/14, ASTM A53/1 2, ASME SA106/2013 BiX42-1L.245/.290 PSL.1 NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL
Dimensions / Dimensiones: Schedule / Céadula: Langth / Longitud: Quantity / Cantidad: 22 Pcs/Pz Nominal Weight / Pesa Nominal:
4.000 X 0.318 INCH SCH 080 /W.C X8 18.69/21.33 FT 466.175 FT 5762.598 LB 12.52 LBIFT
101.6 X 8.1 MM 6.00 / 6.50 MITS 142.090 MTS 2614.000 KG 18.68 KG/M
| _ SUPPLEMENTARY INFORMATION /INFORMACION SUPLEMENTARIA

Supplementary Information
Informacidn Suplementaria

Material free from Mercury contamination

Not rapaired by walding

Non destructive test. Satisfactary

Inspaction methad

.- EMI - FLVI- MPI -

ASTM A106714, ASTM A53/112, ASME SAT06/2013

MATERIAL ACCORDING TO NACE MRO175 /IS0 15156-2, 2008 AND NACE MRO103, 20410 ONLY FOR HARDNESS
22 HRC MAX.

Tamsa Ref. 635872

Material libre de contaminacion ae Merourio
No reparado por soldadura

‘Contro| ne destructive. Satisfactorio
Método de inspeccian
.= EMI - FLVI - MPI -

FSTM A106/14, ASTM AS312, ASME SAT06/2013

HRC
Tamsa Ref: 635672

MATERIAL DE ACUERDO A NACE MRO175 /IS0 15158-2, 2008 Y NACE MRO103, 2010 SOLO DUREZA MAX, 22

L

SUMMARY REPORT / REPORTE RESUMEN

Heat N° Quantity Length Weight Heat N° Qurantity Length Weight
Colada N° Cantidad Longitud Peso Colada N* Cantidad Longitud Pesc
{Pieces} m my TTons) [ (Pieces) [l my (Tons)
5215 7 " 360,33 109.88 2.014 T 5 105.84 32.26 08

Average length per pips Nominal weight per pipe

Longitud promedio par tubo Peso neminal por tubo
{ft) {m) {IbAt} (kg/m)
21.18 6.459 12.362 18,387

"This cariGate & issUed by a compuierized syetem and It 5 valld with alacionic signatura. On the origﬁnl canlficata tha trade-mark green colored
"Tenaris” s stamped. In casa the ownar of the original cetificate would relsase a copy of I, he must attest ts conformity to the original one taking

|upon himsalf the respensibility for any unlawiil or not allowed use. Any alteratien andier will be subjacted to the law.

Este certificado s& emite madlante sistema compuiarizado y ea valldade con fitma elecronica, & cerificads. uﬂglnal poses imprasa el kigo
Tenaris color verde. En case de que el poseedor del certificado eniregue una copla, debend garanlizar la confermldad con el original hacléndose

p por cualquier use degal o indebido. Cualquier aktsracién /o fal

in estard sujste aba loy.

FORO03171




Tubos de Acero de México, S.A.

Il

Tenaris

MILL TEST CERTIFICATE
CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA

Number / Ndmerg; Page / Pagina: Carret. México Veracruz KM 433.7 SN

Dalfino Valenzuela Tejera, Veracruz, Veracruz
1 5020344 6 I 6 C.P. 91687 MEXICO

(52) 229 989 1100 tel

Date / Dla; May 23, 2015

{62) 220 089 1600 fax

Customer/ Clients: PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.A. DE C.V.

Customer’s Order lem / Orden Clients - ltern:

Customer’s Reference / Ref. del Cliente: 'Manufacturer's Works Order N° f Confirmacién de Venta:

21098 ITEM 1 N/A 232296/01
Manufacturing Process / Procaso de Manufactura: Product Type / Tipa de Producto: Surface / Suparficie:
SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Ttandard or Specilication / Normas o Especificaciones:; 1Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremas:
API 6L ED45/DECEMBER 2012, ASTM A106/14, ASTM A53/1 2, ASME SA106/2013 BfX42-L2451.290 PSL1 NORMAL BEVEL

BISELADO NORMAL

Dimensions / Dimensiones: Schadule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad; 22 Pcs/Pz Nominal Weight / Peso Nominal:
4.000 X 0.318 INCH SCH 080/ W.C XS 19.69/ 21.33 FT 466.175 FT 5762.833 LB 12.82 LBIFT
101.6 X 8.1 MM 6.00 / 6.50 MTS 142.090 MTS 2614.000 KG 18.68 KG/M

This is to certify that the product described here has besn manufaciured, sampled, iesied, and inspected In accordance with
purchaser order requirements, This certificate is not a declaration of origin nor may it be used as a declaration of origin.

Per el presente certificamos que el material aqui descrite ha sido

fabncado, musstreado, ensayado & inspeccionado de

acuerdo a los requisitos da su orden de compra, Este certificado no &5, ni pueds ser usado, como una declaracion de origen.

CUSTOMER . THIRD PARTY

TENARIS QUALITY DE

ARTMENT SIGNATORE

INSPECTION COMPANY
COMPARIA DE INSPECCION

NO APLICA
Employee Name: N/A

QUALITY CERTIFICATION DEPT.
DEFTOQ, DE CERTIFICACIGN DE CALIDAD
Teresa M. Castella Abraham

fol)

CHIEF OF QUALITY CERTIFICATION DEPT.
RESPONSABLE DEL DEPTO. DE CERTIFICACION DE CALIDAD
Rafael Gutiérrez de Velasco Magallanes

& certificate is Issued by a compulerized system and Tt s vahd with elecironic signafure. ©On the original caftificate the trade-mark graen calored Este cartificado se emite mediants sizlema p v as valldade con fima elediranica,  Ef coricats ofiginal poses Impraso e logn ]
"Tenaris” is stamped. In ¢casa the owner of the eriginal certificete would releage & copy af It, he must attest its conformity to the oerfginal one taking Tenana color verde. En eqgo ¢ que ol posesdor del centfficado entrague una copia, debard garantizar la conformidad con el original hacléndose
upon himealf the rasponsibliity for any uniawful or not allowsd uge. Any alteratian and/or falatlcation will be d to the law. responsable por cualquier uso dagal o Cualquier alt y/o falsificacién estard sujetn a la lay.

FOR03171



