WILSON
STAINLESS

{

Priifgegenstand / Article:
Priifgrundlage / Specification: ’

Waerkstoff / Material:
Entsprechend / According to:
Ausgabe / Edition:
Lieferzustand / State of delivery:

Erschmelz(mgsart ! Melting process:

Kennzeichnung / Marking:

Herstellerzeichen /
Brand of the manufacturer:
Umfang der Lisferung / Content of delivery

b

MILL TEST CERTIFICATE - !
(EN 10204 3.1 '

INVOICE NO.: HAT-100203

PO NO.: 15688

STAINLESS STEEL FORGED FLANGES ASTM A-182

PED 97/23/EC, AD 2000-WO/TRD100
AD 2000-W2W9MW10/TRD107

F304
ASTM A 182/A 182M 3 A
2007

Solution annealing+ quenching in water:
1060°C~1070°C / 2hrs

w

E

Werkstoff - Material, Schmelze-Nr. - Heat No., Nennweite -
Nominal Size, Nenndruck - Nominal Pressure

Stempel des Worksachvefstﬁncllgen ! :
Works Inspector’s stamp: b

tomNo. | | Qunerty Gogenstand ! Aricle ] TRt | spamenr

1 30 FLANGES, ANSI B16.5 150L8 WNRF STD 17 v 094170 T12286

12 - 15 FLANGES, ANSI B16.5 150L8 WNRF STD 1-1/4" 004170 T12286

13 30 FLANGES, ANSI B16.5 15018 WNRF STD 1-1/2" 094170 T12286

14 50 FLANGES, ANSI B16.5 150LB WNRF STD 2" 093125 - T12304

15 10 FLANGES, ANSI B16.5 150L8 WNRF STD 2-1/2" 093125 T12304

16 50 FLANGES, ANSI B16.5 150LB WNRF STD 3" 093125 T12304

17 50 FLANGES, ANSI B16.5 150LB WNRFE STD 4 093125 T12304 i
18 20 FLANGES, ANS! 816.5 150LB WNRF STD 6" ZT0275 T12287

19 5 - FLANGES, ANSI B16.5 150LB WNRF STD 8 270275 12287

Die gestellten Anforderungen sind It. Anlagen erfiilit. - The requirement are fulfilled as per Annex 1.

Anlagen — Annexes:

2) Anlage 1 - Annex 1: Ergebnis der Priifungen —
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ILSON. . - MILL TEST CERTIFICATE
g\{;{” LESS | (EN 10204 3.1
* - INVOICE NO.: HAT-100203 - PO NO.: 15688
_A) Chemiche Analyse / Chemical analysis

Schmaelze Nr, Haat c S [ " Mn | P 5 Cr N ™o Ti N
No. %Y % % % % Yo % Ya % Y
Anforderungen ' ‘

Requirement : .
max 0.08 © 1.00 2.00 0.045 0.03a. 20.0 11.0 - - 0.10
min ) 180 8.0 '

094170 0.044 0.33 1.10 0.032 0.002 18.21 8.11 === - 0.07
093125 0.052 0.35 1.16 0.032 0.002 18.25 - 8.10, - - 0.07
| Zrozrs 0050 | 048 | 146 | 0038 | o015 | 183 809 008 |

* N ist zu bestimmen / value has to be reported

B) Mechanische Priifungen / Mechanical Tests

Pr Prdbenenmahme j
obe-Nr, Probenabmessung " 8am
pling of g Kerhschlagarbeit
Specimen No. | Dim. of specimen spaciman a § .g z E’ :g: c g " (IS0 V-Probe)
EE g5 | B¢ E % 52 g g ‘Energy of impact
@ ﬁ an P = Y] c % ?! .g‘tﬁ § 'g o 2 % '§ «8 B (IS0 V-gpecimon)
L= K] co [ 3 . o r «
g% %‘Jg E‘{g' ,‘EE éE ar ‘%’% S’g §ITOJ g< T Joule
E|aZ S|2&-¢8 | NE | & w -196°C(Tr)
v o Rp R A Ay Z '
mm mm - (] Mpa Mpa “% % HB 1 2 ) m
ASTM R orungen o RT | 2205 | 2515 | 230 | 260 [ ANV AN
T12286>v £ ! 512.5 Tr RT 265 575 '56.8 69.4 147 / / / !
) T12304 ) 125 Tr ) RT 260 575 56.0 70.2 147 / / / /
T12287 e 125 . Tr : RT 260 570 55.8 69.5 145 / / / {_ ~
T:Kopf—top, b: Fug ~L: langs — tongitudinal, Tr - quer — trangverse, RT : Raumtemperatur - room temperature
* Priffumfang fiir Hartepritfung ; DIN 17243, Tabelle 7, Spalte 6
Testrange for hardness test : DIN 17243, Table 7, column 6 '
C) AbmaRpriifung und ZfP / Dimensional check and NDT
Priifung / testing Details | details Ergebnis / result
Besichtigung / Visual inspection 100% oK
Magpriifung / Dimensional check 100% ' OK
Oberflichenri / Surface crack ' o 4
Inspection : 100% . OK
Prisfung auf Bestindigkeit gegen K, / R j .
Intergranular corroslon test ASTM A262 practice E -02A OK
! Priifung auf Werkstoffverwechselung | 100% v OK
PMI(Positive Material Identification) Tes __ ° :
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