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0 WILSON STAINLESS®
’ ' MILL TEST CERTIFICATE
(EN 10204 3.1)

INVOICE NO.: HAT-091108 PO NO.: 15476

Prufgegenstand I Article: Geschmiedeter Flansch / Hot Forged Flange
Prufgrundlage /. Specrf’ cation: PED 97/23/EC, AD 2000-W0/TRB100

AD 2000-W2\W9W 10/TRB107
Werkstoff / Material F304/304L
Entsprechendj: According to: ASTM A 182/A 182M
Ausgabe / Edition: 2007

Lieferzustand;"l -’State of delivery: Solution annealing+ quenching in water:

i : 1060°C~1070°C / 2hrs
Erschmelzungsart / Melting process: E

Kennzeichnung [k Markmg Werkstoff - Material, Schmelze-Nr. - Heat No. , Nennweite -
: Nominal Size, Nenndruck - Nominal Pressure

Herstellerzerchen' / : Stempel des Werksachverstindigen /

Brand of the manufacturer Works Inspector's stamp;

Umfang der Lleferung ! Content of delivery

o | s — e | e

11 10 - FLANGES, ANS B16.5 150# WNRF STD 3/4" TG090817 T11034
12 30 . FLANGES, ANSI B16.5 150# WNRF STD 1" TG090817 T11034
13 15 FLANGES, ANS! B16.5 150% WNRF STD 1-1/4" TG090817 T11034
14 30 . FLANGES, ANS! B16.5 150# WNRF STD 1-1/2° TG090817 T11034
15 50 FLANGES, ANSI B16.5 150# WNRF STD 2* TG090817 T11034
16 10 FLANGES, ANSI B16.5 150# WNRF STD 2-1/2- TGB090021 T11047
17 50 FLANGES, ANS! B16.5 150 WNRF STD 3 TGB090021 T11047
18 ' 50 - FLANGES, ANSI B16.5 150# WNRF STD 4 TGBOQOOZ‘I T11047
19 20 FLANGES, ANS| B16.5 150# WNRF STh 6 09HT0530 T11045
20 5 FLANGES, ANS| B16.5 150# WNRF STD & 09HTO0530 T11045

Die gestellten Anforderungen sind It. Anlagen erfiilit. - The requirement are fulfilled as per Annex 1.

Anlagen — Annexes: '
2) Anlage 1 - Annex 1: Ergebnis der Priifungen — Test resuits
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A) Chemig, ,e&#\’alyse ! Chemical analysis B ' ' ) R )
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' Pﬁ.lrwnrang fr Hﬂrtepcﬂfung : DIN 17243, Tabelle 7, Spalle 65 .

Testrango for hardness test: DIN 17243, Tapiez’ column 6
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