MILL TEST CERTIEICATE
( EN 10204 3.1)

. WILSON STAINLESS®

INVC ZE NO.: HAT-091108 PO NO.: 15476

Priifgegenstand [ Article:

Priifgrundlageé’lf Specification:

Werkstoff / Material:
Entsprechend / Aécording to:
Ausgabe / Edition:

Liefelzustand;fﬁState of delive; -

Erschmelzuné#aft / Meiting pr -

Geschmiedeter Flansch / Hot Farged Flange

PED 97/23/EC, AD 2000-W0/TRB100
AD 2000-W2WOWOTRB107

F304/304L
ASTM A 182/A 182M

2007

Solutien annealing+ quenching in water:
1060°C~1070°C / 2hrs

Cess; E
Kennzeichhuhg I'Marking: Werkstoff - Material, Schmelze-Nr. - Heat No., Nennweite -
Nominal Size, Nenndruck - Nominal Pressure
Herstellerzeich:eri ! Stempel des Werksachverstindigen /
Brand of the manufacturer: Works Inspector’s stamp:
Umfang der Lieferung / Cor 2nt of delivery
Pos.-Nr. Stijcékzghl ‘ . Schmelze Nr. Probe-Nr.
ltem No. f Quantity Gegenstand / Article Heat No. Specimen No.
1" 10 - F' "NGES, ANS! B16.5 150# WNRF STD 34" TGE020817 T11034
12 30 . i' ANGES, ANSI B16.5 150# WNRF STD 1° TG0O90817 T11034
13 15 Fl. IGES, ANSI B16.5 150 WNRE 5TD 1-114" TG0OY0817 T11034
14 30 . FL. IGES, ANSIB16.5 150# WNRF STD 1-142” TGO0B17 T11034
15 50 ° © ANGES, ANS| B16.5 1508 WNRF STD 2" TGO90817 T11034
16 10 FL YGES, ANSI B16.5 150# WNRF STD 2-1/2" TGB020021 T11047
17 50 . IF ANGES, ANSI B16.,5 150# WNRF STD ¥ TGB090021 T1047
18 50 F ANGES, ANS| B16.5 150# WNRF 5TD 4" TGB090021 T11047
19 20 . P ANGES, ANSI B15.5 150# WNRF STD 6" 09HTO530 T11045
20 5 F ANGES, ANSI B16.5 1504 WNRF STD & 09HT0530 T11045 J

Die gesteliten Anforderungen si:

Anlagen — Annexes:
2} Anlage 1 - Annex 1: Ergebni

QC M/

d It. Anlagen erfiillt. - The requirement are fulfilled as per Annex 1.
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