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DESCRIPCION DEL ARTICULO 1 DESlGNATlON OF ARTICLE : 

9864 

~b'd ~TEM 

1 

2 

CERTiFICADO ORlGINAL SERIE AV-TCI-C15A 

TIPO DE MATERIAL I MATERIAL N P E  : 
CODIGOS y NORMAS APLICABLES /APLICABLE CODES 8 NORMS 

3 
. . . - - - - - . . . - - -"--" 

% COMPOSICION QUlMlCA 1 % CHEMICAL COMPOSITION : 

2379 

ASTM A 2341A234M-07, ASME NSA234 / NACE-MR-01-75 11 ISO 15156 

PROCESOS l PROCESS 

HOT FORMED 1 FORMADO EN CALIENTE 1 620'C - 980'C 

CANTIDAD I QN 

2 

1 

ANSl 816.25 / ASME B16,25-03 // ASME Boiler and Pressure Vessel SECC II . Code Part A, 2007, Addenda 2009 

TRATAMIENTOS TERMICOS / HEAT TREATMENTS 

NORMALIZED 940°C AND ALLOWED TO COOL IN STlLL AIR 1 NORMALIZADO A940'C Y ENFRIADO AL AIRE CALMADO 

70 
REQUERID31 Rquired MAX 

Jueves, 10 de Marzo de 201 1 

INFORMACI~N / INFORMATION 

12" 45 
LATERAL SCH 20 X STD ANSIIASME 816.9-07 WPB SEAMLESS 

DEG. 

4 "X3"  X45 
LATERAL SCH STD ANSIIASME 816.9-07 WPB SEAMLESS DEG. 

1 
52845 0.000 0.000 0.314 0.097 0.297 ---- 

C 

50.3 

0.170 
- P*IITEM 

MHTCI-0311 

COCLioA,HEATCOoE 

46089 

MATERIA PRIMA 1 BASE MATERIAL 
HT= 46089 PlPE 12" 

HT= 52845 PlPE 8" 

HT= 52453 PlPE 4" 

HT= 29830 PlPE 3" 

Mn 

0.29-1.06 

0.770 

CG~.ADAI HEAT CODE 

46089 

52845 

52453 
9aa?n 

Si 

10.10 

0.27 

P 

50.050 

0.012 

S 

50.058 

0.002 

C r  

50.40 

0.07 

Ni  

10.40 

0.06 

Mo 

50.15 

0.030 

Cu 

50.40 

0.129 

A L  SN Nb 

0.000 

V 

S 0.08 

0.000 

Ti Co As Sb H p p m  N CEQ 

S 0.500 

0.331 

Cr+Mo 

S 0.320 

0.100 

(1') 

s 1.m 

0.289 
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LlQUlD PENETRANT EXAMINATION REPORT 
(REPORTE DE EXAMINACION CON LlQUlDOS PENETRANTES) 

0.P.IO.R.P.: 9864 
O P 

CLIENTE: PLESA ANAHUAC Y CIAS, S A DE C V 
CUSTOMER 

REPORTE No.: 01110/03/11 
REPORT No 

FECHA: 1010312011 
DATE 

EQUIPO: LATERAL YEE SIC 12" X 8" 
EQUIPMENT PIEZA 1 

IDENTIFICACION: PARTIDA 1 COLADA TUBO 1 2  46089 
IDENTlFlCATlON COLADA TUBO 8". 52845 

COMPONENTE: UNION DE TUBERlA 
CoMPoNENT 

PROCEDIMIENTO: 
PRocEDuRE TcI-PT-01 

REV.: O 
REv 

ESPECIFICACION DE INSPECCION: 
INSPECTION SPEClFlCATlON CODIGO ASME SECC. V ART. 6 

TIPO DE LIQUIDO PENETRANTE: VISIBLE FLUORECENTE 
LlQulD PENETRANT n P E  VIsIBLE- FLuoREcENT 0 

TEMPERATURA DE LA SUPERFICIE: 28'C 
SURFACE TEMPERATURE 

CRITERIO DE ACEPTACION: 
ACCEPTANCE CRlTERlA CODIGOASME SECC VIII DIV 1 APP 8 

MATERIAL: A-234-WPB 
MATERIAL A-234-WPB 

METODO DE REMOCION: II 

REMOVAL METHOD 
-- - - 

ESPESOR: C- 20 x STD 
THICKNESS 

ACABADO DE LA SUPERFICIE: 
SURFACE FlNlSH OK 

EQUIPO DE ILUMINACION: LAMPARA 
LlGHTlNG EQUlPMENT 

-- - -- - 

INTENSIDAD DE LA SALIDA DE LUZ (VISIBLE O NEGRA): IC(LUX~ 

BLACK OR VISIBLE ~NTENSIN LIGHT OUTPUT VISIBLE 7050 LUXES 
- - 

MATERIAL UTILIZADO MATERIAL USED - 
PRELlMPlEZA 

PRECLEANER 

MARCA: DY CHEK 
BRAND 

TIPO: AEROSOL 
TYPE 

LOTE No.: MJ0806 
BATCH No 

TIEMPO DE SECADO: 10 MIN 
DRYING TIME 

REVELADOR 
DEVELOPER 

LIMPIEZA FINAL 
FINAL CLEANNING 

CROQUIS Y10 REGISTRO DE INDICACIONES 
MAP OR RECORD OF INDICATIONS 

RESULTADOS: 
RESULTS & cl, 
ACEPTABLE: 

ACCEPTABLE 

RECHAZADO: 
REJECTED 

* CRITERIO DE ACEPTACION: CODIGO ASME SEC. Vlll DIV.l APP.8 

OBSERVACIONES: 
REMARKS 

REVISADO PO FECHA: /d - ? - 20 // PAGINA. DE: / 

PENETRANTE 
PENETRANT 

MARCA: DY CHEK 
BRAND 

TIPO: AEROSOL 
TYPE 

LOTE No.: MJ0822 
BATCH No 

TIEMPO DE PENETRAClbN 10 MIN 
PENETRATION TIME 

APROBADO POR. 

APROVED BY 

J¿lr4 ,/* 
GERENTE DE ~ T R O L  DE CALIDAD 

NOMBRE, FECHA Y FIRMA 
Q A Mgr (Name Date and Signeiure) 

CLIENTE (NOMBRE, FECHA Y FIRMA) 
CUSTOMER (Name Date and Signeiure) 

AUTHORIZED INSPECTOR (ASME) 
AUTHORIZED INSPECTOR (ASME) 

REMOVEDOR Y10 EMULSIFICADOR 
REMOVER ANDIOR EMULSIFIER 

MARCA: DY CHEK 
BRAND 

TIPO: AEROSOL 
TYPE 

LOTE No.: MJ0806 
BATCH No 

REMOSION COMPLETA 10 MIN 
REMOVAL COMPLETE 

MARCA: DY CHEK 
BRAND 

TIPO: AEROSOL 

REVIEWE LEVEL DATE PAGE OF INS PT TCI-O1 

INS-PT-TCI-O1 

MARCA: DY CHEK 
BRAND 

TIPO: AEROSOL 
TYPE 

LOTE No.: MK0803 
BATCH No 

TIEMPO DE REVELADO. 10 MIN 
OEVELOPING TIME 

TYPE 

LOTE No.: MJ086 
BATCH No 

LIMPIEZA FINAL: OK 
CLEANING FlNlSH 



TECNO CORPORATICO INDUSTRIAL S.A. DE C.V. 
- - 

LlQUlD PENETRANT EXAMINATION REPORT 
(REPORTE DE EXAMINACION CON LlQUlDOS PENETRANTES) 

0.P.lO.R.P.: 9864 CLIENTE: PLESA ANAHUAC Y CIAS, S A DE C V REPORTE No.: 0211 0103111 
O P CUSTOMER REPORT No 

EQUIPO: LATERAL YEE SIC 12" x ,y IDENTIFICACION: PARTIDA 1 COLADA TUBO 1 2  ,46089 FECHA: 1010312011 
EQUIPMENT PIEZA 2 IDENTIFICATIUN COLADA TUBO 8": 52845 DATE 

COMPONENTE: UNION DE TUBERIA PROCEDIMIENTO: REV.: O TIPO DE LIQUIDO PENETRANTE: VISIBLE FLUORECENTE 
CoMPoNENT PRocEDuRE TcI-PT-o1 REv LlQuD PENETRANT N P E  V l s i B L E l  FLuoREcENT O 
ESPECIFICACI~N DE INSPECCION: CRITERIO DE ACEPTACION: 
INSPECTION SPEClFlCATlON CODlGO ASME SECC. V ART. d ACCEPTANCE CRlTERlA CODIGOASME SECC VIII DIV 1 APP 8 

TEMPERATURA DE LA SUPERFICIE: 29°C MATERIAL: A-234-WPB ESPESOR: C- 20 x STD ACABADO DE LA SUPERFICIE: 
SURFACE TEMPERATURE MATERIAL A-234-WPB THlCKNESS SURFACE FINI6H OK 

1 

METODO DE REMOCION: ..--c.-fi m -,mfi ,, IEQUIPO DE ILUMINACION: LAMPARA INTENSIDAD DE LA SALIDA DE LUZ (VISIBLE O NEGRA): sl~uxi 
I V I C  I UYU D l l r U  II 

REMOVAL METHOD ILIGHTING EQUIPMENT BLACK OR VISIBLE INTENSlrY LlGHT OUTPUT VISIBLE $050 LUXEB 

MATERIAL UTlLlZAD,o MATERIAL USED 

PRELlMPlEZA PENETRANTE REMOVEDOR Y10 EMULSIFICADOR REVELADOR LIMPIEZA FINAL 
PRECLEANER PENETRANT REMOVER ANDIOR EMULSIFIER DEVELOPER FINAL CLEANNING 

MARCA: DY CHEK MARCA: DY CHEK MARCA: DY CHEK MARCA: DY CHEK MARCA: DY CHEK 
BRAND BRAND BRAND BRAND BRAND 
TIPO: AEROSOL TIPO: AEROSOL TIPO: AEROSOL TIPO: AEROSOL TIPO: AEROSOL 
TYPE TYPE N P E  TYPE TYPE 

LOTE No.: MJ0806 LOTE No.: MJ0822 LOTE No.: MJ0806 LOTE No.: MK0803 LOTE No.: MJ086 
BATCH No BATCH No BATCH NO BATCH NO BATCH No 1 TIEMPO DE SECADO: 10 MIN 1 TIEMPO DE PENETRACION 10 MIN IREMOSION COMPLETk 10 MIN 

DRYING TIME 1 PENETRATION TIME 1 REMOVAL COMPLETE OEVELOPING TIME CLEANING F lN lY  

CROQUIS Y10 REGISTRO DE INDICACIONES APROBADO POR: 
MAP OR RECORD OF INDICATIONS APROVED BY 

RESULTADOS: 
RESULTS 

ACEPTABLE: a 
ACCEPTABLE 

RECHAZADO: O 
REJECTED 

* CRITERIO DE ACEPTACION: CODIGO ASME SEC. Vlll DIv.1 APP.8 

I~GERENTE DE CONTROL DE CALIDA 

ll NOMBRE, FECHA Y FIRMA 
Q A Mgi (Name, Date and Signatuie) 

CUSTOMER (Name, Date, and Signatura) 

OBSERVACIONES: I L  
REMARKS AUTHORIZED INSPECTOR (ASME) 

AUTHORIZED INSPECTOR (ASME) 

FECHA: /d -3 -.?U// PAGINA: / DE: / 
DATE PAGE OF INC PT TCl01 

INS-PT-TCI-O1 



I TEMPERATURA DE LA SUPERFICIE: 29% MATERIAL: A-234-WPB ESPESOR: C- STD X STD I I I ACABADO DE LA SUPERFICIE: 
SURFACE TEMPERATURE MATERIAL A-234-WPB THlCKNESS SURFACE FINISH OK 11 

TECNO CORPORATICO INDUSTRIAL S.A. DE C.V. 

I I f 

METODO DE REMOCION: 
METODO B TlPO II 

EQUIPO DE ILUMINACION: LAMPARA INTENSIDAD DE LA SALIDA 9E LUZ (VISIBLE O NEGRA): ~ O ~ L U X )  

REMOVAL METHOD LlGHTlNG EQUlPMENT BLACK OR VISIBLE INTENSIN LIGHT OUTPUT WIBLE 1050 LUXES 

Section: 
Edition: 
Rev.: 
Date: 
Psge: 

RESULTADOS: 
RESULTS 

LlQUlD PENETRANT EXAMINATION REPORT 
(REPORTE DE EXAMINACI~N CON LlQUlDOS PENETRANTES) 

DRYING TIME 1 PENETRATION TIME 

ACEPTABLE: 

ACCEPTABLE 

RECHAZADO: [3 
REJECTED 

REPORTE No.: 03/10/03/11 
REPORT NO 

FECHA: 1010312011 
DATE 

0.P.IO.R.P.: 9864 [CLIENTE: PLESA ANAHUAC Y CIAS, S A DE C V 
O P 1 CUSTOMER 

REMOVAL COMPLETE 1 DEVELOPING TlME 

I * CRITERIO DE ACEPTACION: CODIGO ASME SEC. Vlll D6V.1 APP.8 

EQUIPO: LATERAL YEE s / c  41' x 3' 
EQUIPMENT PIEZA 1 

CLEANING FINISW 

CROQUIS Y10 REGISTRO DE INDICACIONES 
MAP OR RECORD OF INDICATIONS 

GERENTE DE C ~ ~ T R O L  DE CALIDAD 
NOMBRE, FECHA Y FIRMA 
Q A Mgr (Name, Date and Signaturel 

IDENTIFICACION: PARTIDA 2 COLADA TUBO 4" : 52453 
IDENTIFIGATION COLADA TUBO 3'' 29830 

COMPONENTE: UNION DE TUBERIA 
CoMPoNENT 

CLIENTE (NOMBRE, FECHA Y FIRMA 
CUSTOMER (Name Date and Sigodure) 

APROBADO POR: 
A P R O V P ~  RY 

OBSERVACIONES: I L  

I 

IREMARKS AUTHORKED INSPECTOR (ASME) 
AUTHORIZEQ INSPECTOR (ASME) 

TIPO DE LIQUIDO PENETRANTE: VISIBLE FLUORECENTE 
LlaulD PENETRANT TYPE V l s l B L E l l l  FLuoREcENT 0 

ESPECIFICACI~N DE INSPECCI~N: 
INSPECTION SPEClFlCATlON CODIGO ASME SECC. V ART. 6 

PROCEDIMIENTO: 
PRocEDuRE TcI-PT-o1 

J 

LEVEL DATE PAGE OF INS-PT TCI-O1 

INS-PT-TCI-O1 

CRITERIO DE ACEPTACION: 
ACCEPTANCE CRlTERlA CODIGO ASME SECC VIII DIV 1 APP 8 

REV.: O 
REv 


