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CONEXIGNES / MANUFAGTURER

OF FLANGER & FITTINGS

CERTIFICADO DE INSPELCCION / INSPECTION CETIFIAT / EN

www.tcifittings.com

Onaarmzmo D Coarmcacion INTEPNACIONAL
Empresa Certificada Segiin:
NMX-CC-9001-IMNC-2008 / ISO 9001 : 2008

H REPORTE DE
FMHGES&FIT_I'IHGS FRUEBAS NUMERDM:
TESYT REPORT NUMBER:!
sn !s CERTIFICADO SERIE / CERTIFICATE SERIES:
IDAS EXION ]
Yoo MTR-TCI-AV- 00180

10204: ZDD4 - 3. 7.

NOMBRE DEL CLIENTE / CLIENT NAME:

ORDEN DE COMPRA / P,ONi/M, REFERENCIA { REFERENCE

FECHA /DATE:

Codigo Formato:

PLESA ANAHUAC Y CIAS. , S.A.DEC.V.

9424 ; 2287

Jueves, 16 de Diciembre de 2010

QHTCI-1210

DESCRIPCION DEL ARTICULO / DESIGNATION OF ARTICLE :

PARTIDA J ITEM

CANTIDAD / QTY

INFORMACION /INFORMATION

HEAT Neo. # No. COLADA

2 1

SPLIT TEE FITTING WITH FLANGE (BODY 18" SCH 80

AND FLANGE 12" WNRTJ CLASS 600# SCH 80)

FLANGE: 155294

BODY: 290167

TIPO DE MATERIAL / MATERIAL TYPE -

CODIGOS y NORMAS APLICABLES /A

PLICABLE CODES & NORMS

FLANGE: SA 105N/ ASTM SA-105N-1

0

ANSI B16.5 // ASME B16.5 - 2003 Jf NACE

MR-01-75-2003

BODY: ASTM A234 WPE // SA 234 WPB-10

ASME B16.9-07 //B31.1,3,4,8

PROCESOS / PROCESS

TRATAMIENTOS TERMICOS / HEAT TREATMENTS

RADIQOGRAPHIC INSPECTION 100% ACCORDING ASME SECTION VI DIVISION | WX-51

NORMALIZING 900 - 920°C STILL AIR COOLING

MATERIA PRIMA: PLACA /BASE MATERIAL: PLATE

MILL HEAT-SUPPLIER (FLANGE) :

/t HEAT NUMBER#® 155204 FORGING // COUNTRY OF ORIGIN ITALY

MILL HEAT-SUPPLIER (BODY):

# HEAT NUMBER# 290167 PLATE ¥ AHMSA # COUNTRY OF ORIGIN MEXICO

MODQ DE FUSION J MELTING PROCESS i METALURGIA SECUNDARIA / SECONDARY METALLURGY

FUSION ELECTRICA / ELECTRIC-ARC- FURNACE STEEL // VACUM-OXYGEN-DECARBURIZATION

% CHEMICAL COMPOCSITION /f % COMPOSICION QUIMICA

@ VX FLANGES £ ATTIINGS ®

Certificamos que todos los resultados de pruebas e informaclén de proceso y precedimientos asentados en el presente, son correctos v verdaderos, concordando con los

yr SA
.I"”—/’

',, o

% c Mn Si P S Cr Ni Mo Cu ] AL Nb v Ti Co As Sbh | Hppm N CEQ | Cr+Mo "
R’*EU“"'W $035 | 06-105(010-035] 50035 | s0c40 | =030 ¥ 040 £0.12 5040 <0.08 50480 < 0320 $1.00
HELANGE _

REQUERIDO! | $030 [0.29-1.06] >0.10 | s0.050 | 50058 | s040 5040 =015 50.40 50.08 £0.500 | s 0320 £1.00
Requind (BODTY
RESULTACOSS
Resats (Flange) 0.166 | 1.181 | 0.248 | 0.009 | 0.001 | 0111 | 0.113 | 0015 | 0.198 0002 [ 0.001 0409 | 0.128 0.438
ety | 0215 | 1150 | 0282 | 0015 | 0005 | 002 | 002 | 0.007 [ 0.01 0001 | 0.004 0415 | 0.027 0.061
PROPIEDADES MECANICAS / MECHANICAL PROPERTIES
PRUEBA DE TENSION / TENSILE TEST LTS-Rm {PSY ¥S$ - Rp0,2% (FSY) Elongacion Reduccin DurezaHB
Ne. PRUEBA / TEST No. | Specimen dimension Direction/Direccién RESISTENCIA Tensile/Strength LIMITE ELASTICO / Yield Point Elong.-A Red. of Area Hardness HB
FLANGE Direction > 485Mpa / 70 ksi > 250 Mpa / 36 ksi > 22 % >30% 137 -187
BODY Direction (415 - 655Mpa) / 60 - 95 ksi > 240 Mpa / 35 ksi >17 % 197 MAX
FLANGE: 155284 Long., 499 208 374 748 146
BODY: 290167 Long . 567 350 25 135
PRUEBAS DE IMPACTG / IMPACT TESTS
No. PRUEBA / TEST No. Temperatura Direccion Resilencia Promedio Expansion Laterial Fractura
Temperature Direction KV Energy Average Lateral expansion S. Fracture
OTRAS PRUEBAS / OTHER TESTS
No. PRUEBA / TEST No. Tipo de Prueba Temperatura Tiempo Sostenida Velocidad/Calentamiento Velocidad/Enfriamienta
Type of Test Termperature Holding Time Hentiag Rate: Coaoling Rate
NOTA / NOTE: T)Cr+Ni*Mo+Cu  / FOR EACH REDUCTION OF 0.01 % BELOW THE SPECIFIED CARBON MAXIMUM (0.35 %), AND INCREASE OF 0.06 % MANGANESE ABCVE THEL, . ' JOE-00180
) SPECIFIED MAXIMUM {1.05 %) WILL B8E PERMITTED UP TO A MAXIMUM OF 1.35 % TESTING ACCORDING TO ASTM A370-058a
MARCADO / MARKING ; QA TCI/ inspectores autorizados / Authorized Works Inspectors:

Registros de soporte técnico, Aseguramiento de catidad y Sistema de Gestién de la Calidad,/ We here by certify that all test results and process informatlon contained here in,| |

are true and correct in accordance with in all the records of technlcal support, QA management and the company guality management sistem. { EMPRESA CERTIFICADA SEGUN
LA NORMA NMX-CC-9001-IMNC-2008/ IS0 9001:2008 para las actividades sigulentes: FABRICANTE DE BRIDAS Y CONEXIONES / certified company for the following activities:
MANUFACTURING PROCESS OF FLANGES AND FITTINGS.)
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