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CERTIFICADO DE CALIDAD,
MILL TEST CERTIFICATE

éﬁiﬁs?ﬁ 35 /1 mev. o

PEDIDO/PARTIDA: 11558

P.ORDER ¢ ITEM GO0 S
FRODUCTS:
ARTICLE REF. FABRICA: (0300008230
WORK ORDER G00150
EXTREMOS: BISELADOS '
BNDE BEVELLED END3

PROTECCION SUPERF:

QRM A 7 GRADD: ASﬁifASMﬂ AIRA 53.08 EXT. COATING

SKDARD AND GRADE G4.P8L1
GR R { X352 - N .
PROCESO FUSION: HORNG BLECTRICO
BSPEC. ADICIONALES: NACE MROI7S/50 15156, ED 2003 SEBLTING PROCESS ACERO TOTALMENTE CALMADO
ADITIONAL $PECS, ELECTRIC FURNACE # FULLY RILLED
REQUISITOS SUP.: FABRICACIOR DE FALANQUILLA : COLADA CONTINUA
SUP. REQUIREMENTS BRLLETS MANUFPACTURE CONTINUDLS CARFING
DIMENBIONES: 2375 ap X 6,218" X
DIMERSIONG 3842 FT.

MARCAS: ESTAMPADO
MARKING /DI STAMPING

PINTADO stencmisn TR SO0 (SELLO APD (MM/AA) ASTMIASME A/SAS3 AIBAY0G 7 378 0.218 B/
C L 5 23000 PS} (LONG. TUBD EN PIES) FT AN {CQL’%{)A}

CODIGO COLOR :coLOUR copk

TRAT. TERMICO: NORM. BRUTO LAM. ENFE. AL AIRE ¢ AS ROLLED,
HEAT . TREATMENT APROX. 920) °C
-+ DE BULTOS / PACKING LIST: 079503

BESCRIPCION SUMINISTRO / BESCRIPTION OF DELIVERY

ITEM FABRICA TTEM CLIENTE LONG.INDIV o1 COLADA  N° TUBOS LONG. TOTALOMD PESOKG) PRﬂBE’ixXS N"

TR TEM CLIEKTS TTEM IDIVIDUAL LENGTH CAST KR. QUANTITY - LENGTH WEIGHT SPECIMEN NE,
080150 15 11,582 - 12802 7103224 283 3,289.700 246352 1- 2
TGTAL 283 3.259,700 24652

7

. .‘S'.ii‘s.

— Y-GIAS.S.A DECV.
TUBOS M%ﬁ&rﬁ&f&g TODOS LoS TUBOS CUBIERTOS PORIESTE CERTIFICADO CUMPLEN LOS REQUISITOS DEL

FEDIDO ON LAS ESPECIFICACIONES As -
TUBDS REUNHHOS CERTIFY "W‘W&% - ATE COMPLY Wit ORDER REQUIREMENTS AND ABOYE MENTIONED: SPECIFICATIONS
A' CONTROL DE CALIDK\D DE TUBGS REUMIDOS
.. g ; 37 \O
AMURRIO  07.05.2007 \D NG L |
FECHA =
E’O T \
E
| FIRMA RUIZ B




TUBOS REUNIDOS, S.A. - AMURRIO saini

EN 16204:2004 / 3.1

El;:;?xesaﬂ
Begistraga
ZEEﬁF wuj)g gE 5:1&{411}@ [
RILL TESY CERTIFICATE
DOOOIT0535 /1 Rev. s
PAG. o 3

'8 20 DESTRUCTIVOS / e,

FOOMNTROL/TEST paTE®) REQUISITOS/REQUIREMENT RESULTADO/rustLy

Y DIMENSHIMNALY 180% oK.
PHADROSTATICA AIYDROTESY 100% 25000 PSI 3 SEC. O.E.
NSE. POR PARQ DL ANILLO /RING GAUGE WEPECTION 0% QK.

ENSAYOS TECNOLOGICOS ¥ METALURGICOS /| TECHNOLOGICAL AND METALLURGICAL TEST

DOBLADG ¢ BENGING ACT KIBASISAIGHSL -GK

£ Mn 5 P 5 Cr MM Mo Cu Y Al H Mb 8 - CE

MIN. .00 0,29 0,10 0006 0,060 |
RMAX, 8.37 106 0.00 D030 0,030 0,400 G.ACD 0,150 4,400 008G (050 0,050 0020 90010 042
3G3226 0,15 D68 0,22 §012 0006 0.100 9.080 0.030 5,270 0001 0.004 0.001 0.007 0,000 0.31

ANALISIS DE PRODUCTO !/ FRODUCT ANALYSIS

C Mn 5 P 5 Cr MNi. Mo Co VoAl T Hb B (H 4] C.E.
MIN. 9,00 0.20 0,16 9,000 0,000
MAY %7 106 600 6.0300.030 0400 0.400 3,1;5.‘3' 0.400 0,080 0.060 0.650 0.020 G.0018 .00 015 442

7303226

0,15 0, 012 0,005 6,100 (.080 0,030 6,280 0.002 0.008 0001 0.004 00001 C 49 001 031
?GBJ_ZG 0,158,

68023 0
68 0,24 60120005 0.100 0.080 0,030 0.280 0.001 D004 0001 0604 0.0001 0.48 601 9.31

0.2
0.2
57
(1) Tr + Hi + BHo + Cn +« V

(2} ¥Mb + Ti + ¥

ENSAY(Q DE TRACCION ENSAYO DE IMPACTO - CHARPY ¥

TENSILE TEST MPACT TEST

L.ELAST. R.IRACC. AL/ XR\_L DUREZA L/T  DIMENS T:  RESILIENCIA A DUCTIL ESTRICCION
N° L/T TP DIMENSION vistD POINT  T.STRENGTH HARDNESS (%) {(Tam) {*C)Y  BdPACT TEST SHEAR AREA RED. AREA

(%) (%) (moy  (Nimml (FHE (Nmm2 {HRB) (%) (%}
390 415

i L P 1730 x 63500 304 487 16 78
2 L P 17530 = 6300 382 482 36 73

CONTROL DE CALIDAD DE TUBOS REUNIDOS
TUBDS BEUNIDRS: : $PROL) i
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Y0 BE TRACCION EMEAYO DE IWPACTO - CHARPY ¥
TEMSILE TEST BAPACT TEST
DIMENS T*  RESILIENCIA ADUCTHL. - ESTRICCION
DI ENSION (o) [ ®] MIPALT TEST SHEAR AREA RED. AREA
: (mm} N {%) (%)
00 415

LOBEGITUDINARL 7/ T
*}: T = PRll size tube //

{
{(¥*¥3: vyield point {0D,2%

(#==%j: 5o = 2" {50,8 wmm)

CONTROL DE CALIDAD DE TUBOS REUNIDOS i
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