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CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA 10005198 1/6
Date / Dia: 28 January 2010
Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A.DE C.V. Customer's Order [tem / Orden Cliente - Item Custcmer's Reference / Ref del Cliente Manu‘acturer's Works Order N° / Confirmacién de Venta: -
N/A N/A 129612/11
Manufacturing Process / Procesc de Manufactura: Product Type / Tipo de Producte” Surface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Normas o Especfcacicnes Steel Grade / Grado de acero Ends / Extremos
AP! SPEC 5L,0CTOBER 1, 2007 BI/X42-1.245/1.290 PSL1 NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL
Dimensions / Dimensiones Scnedule / Cédula Length / Long:tud Quantity / Cantidad: 3 Pcs/Pz Nominal Weight / Peso Nominal:
14.000 X 0.75 INCH 080 19.69/2133 FT 185.499 FT 19632.180 LB 106.23 LB/FT
355.6 X 19.1 MM 6.00/6.50 MTS 56.540 MTS 8905.000 KG 158.49 KG/M
Snecimen condition Specimen dimensions Test Y.S. UTs. Y.S/U.T.SG Elongation / Alargamiento
Heat N* Sample N° | Condicion de la probeta Dimensiones de la probeta temc | Eul 0.50 %. Req.
Colada N° | Muestra N° | Ls Sc | Typej Or Size Area Temo. |Min: 290 Min: 415 Req. Max. Lo Min Obt
Tipo Tamafc Seccion | ensayo |Max: -- Max: -- -
mm mm2 celcius MPa MPa in % %o
47391 16019 B AM Ss | L 38.11 X 18.80 716.47 RT 338 530 0,64 2 31.8 45.0
AM’ As manufactured / Segun proceso de fabricacion Ls: Location of sample / Ubicacion de ia muestra Ori Orientation / Orientacion Sc: Specimen condition / Condicién de la probeta
B: Body / Cuerpo Max: Maximum / Maximo Req. Max: Required maximum / Maximo requerido Ss: Strip specimen / Muestra rectangular
L: Longitudiral / Longitudinal Min: Minimum / Minimo Req: Required / Requeridc U.T.S: Ultimate tensile strength / Resistencia
Lo: Initial length / Longitud inicial Obt: Obtained / Obtenido RT: Room temperature / Temperatura ampiente Y.S: Yield strength / Fluencia

| CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSICION QUIMICA

Composition % / Composicién %

X 122 X 350 X 10050 X6

C Mn | Si Cr | Me S P Ni Y Cu Al Snf As | Nof i Ca B N |Col. 1]Col. 2{Col. 3
H Max | 28 1120} - 40 | 15 ] 30 | 30 { 400] 80 | 400} - - - - - - - - 6 | 100 | 15
Min - 29 10 - - - - - - - - - - - - - - - - - -
Heat N° | Samoie N° [P Max | 28 | 120} - 40 | 151 30 | 30 [ 400] 80 | 400 | - - - - - - - - 6 | 100 | 15
Cotada N° } Muestra N° Min -- 29 10 - - - - - - - -- - - -- - -- - - -- - -
47391 000C1 H 20 ] 86 | 20 5 341351 10 | 50 0 J 1061 22 9 4 0 4] 20 ) 99 0 24 0
47391 16013 P 20 | 85 | 20 5 33| 34 ] 40 0 | 105§ 18 ] 3 0 0 17 0 99 0 | 2281 O
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Date / Dia: 28 January 2010

Customer / Cliente PLESA ANAHUAC Y CIAS, SA.DEC.V. Customer’s Order {tem / Orden Clente - item Customer’s Reference / Ref. del Clente: Manufacturer’'s Works Order N° / Confirmacion de Venta:
N/A N/A 129612/11

Manufacturing Prccess / Precesc de Manufactura Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie

SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED

LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO

Standard cr Specification / Normas o Especificac ones: Steel Grade / Grado de acerc Ends / Extremos:

APl SPEC 5L,0CTOBER 1, 2007 B/X42-L245/L.290 PSL1 NORMAL BEVEL

BISELADO NORMAL

Dimensicns / Dimensiones: Scnedule / Cédula Length / Longitud: Quantity / Cantidad. 3 Pcs/Pz Nominal Weight / Peso Nominal:

14.000 X 0.75 INCH 080 19.69/ 2133 FT 185499 FT 19632.180 LB 106.23 LB/FT

355.6 X 19.1 MM 6.00/6.50 MTS 56.540 MTS 83905.000 KG 158.49 KG/M

| CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSICION QUIMICA |

Composition % / Composicion %
X 100 X 1000 X *320C X100 g% Piesa
C Mn Si Cr | Mo S P Ni \ Cu Al Sn As Nb Ti Ca B N }Col. 1}Cal. 2|Col. 3 ﬁ 4 A‘ 13 1UAac
— | 1A <
T Max | 28 1120 - 40| 5] 0 30 a0fsla0] =T -1 -1 -1 -1 -1 ~-1-1% [f0] s FSAA HAC Y CIAS, S A DEC)
Min ~ | 23 | 10 - - . s - - - - = = - = - - - - . - BALE 21 SIS
Heat N° Sample N° [P Max 28 | 120 - 40 15 30 30 | 400 | 80 | 400 -~ - - - - -- - - 6 100 | 15
Colada N° | Muestra N° Min - 29 10 - - - - - - - - - - - - -~ - - - - -
47391 16020 P 21 85 20 5 33132 9 50 0 105 ] 18 9 3 0 0 17 0 99 0 |238] O b
Col. 1: SUMA Nb+V Col. 3: SUMA No+V+T Max: Maximum / Maximo P: Product / Producto
Col. 2: SUMA Mo+Cr+Ni+Cu+V . H: Heat/ Colada Min: Minimum / Minime
[ T ' ﬁ ESH |
Required values Individuals / Individuales Average / Promedio Hardness type HRC
Valores requeridos | Min:~ | Max 220 | Var - Min:—~ | Max: -- Var: - Tipo de dureza
HeatN° | Sample N° | Specimen condition | Quad. | Scale oD Mw 1D Var
Colada N° | Muestra N° Ls Sc Escala 1 2 3 Avg. 1 2 3 Avg. 1 2 3 Avg.
47381 16019 B AM 1 HRBW| 77.9 78.8 78.2 783 788 80.8 77.8 79.1 782 782 782 782 09
47391 16020 8 AM 1 HRBW] 78.1 77.8 777 78.2 783 786 78.3 78.4 78.2 778 77.2 778 0.6
AM: As manufactured / Segun orocesc de fabricacion iD: internal diameter / Didmetro interno Min: Minimum / Minmg Quad' Quadrant/ Cuadrante

Avg: Average / Promedic Ls: Location of sample / Ubicacion de la muestra MW: Middle waii / Centrc Sc: Specimen cendition / Condicion de la probeta
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Date / Dia: 28 January 2010

Customer / Clente: PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A. DE C.V. Customer’s Order item / Orden Cliente - ltem: Customer’s Reference / Ref del Cliente: Manufacturer’'s Works Order N° / Confirmacion de Venta:
N/A N/A 129612/11
[Manufacturing Process / Proceso de Manu‘actura Product Type / Tice de Producto: Surface / Superfice:
SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard cr Specification / Normas o Esoecificaciones: Steel Grade / Grado de acerc Ends / Extremos:
AP! SPEC 5L,0CTOBER 1, 2007 B/X42-0245/1.290 PSL1 NORMAL BEVEL

BISELADO NORMAL

14.000 X 0.75 INCH 080
355.6 X 19.1 MM

Dimensions / Dimensiones: Schedule / Céduia: Length / Longitud: Quantity / Cantidad- 9 Pcs/Pz Nominal Weight / Peso Nominai:

19.69/2133FT 185499 FT 19632.180 LB 106.23 LB/FT
6.00 / 6.50 MTS 56.540 MTS 8905.000 KG 158.49 KG/M

THROUGH WALL HARDNESS / DUREZA EN EL ESPESOR

IB: Body / Cuerpo

Max: Maximum / Maximo OD: Outside diameter / Diametro externc Var: Variation / Variacion

FLATTENING TEST / ENSAYO DE APLASTAMIENTO

Standard / Norma:
Heat N® | Sample N° Resuilt
Cofada N° | Muestra N° Resultado
47391 16019 Good / Bueno

'HYDROSTATIC TEST / PRUEBA HIDRAULICA

-—
Pressure / Presion Time / Tiempo Results / Resultado
Unit / Ur-dad Value / Valer Seconds / Segundos
PSI 2970 5 Satisfactory / Satisfactoric % % P ‘ €54
K Anzhuac
SA ANAMIIAS ~ <
PLESA ANAMUACY CIAS, SA DECVY
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Date / Dia: 28 January 2010

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A. DE C.V.

Custemer’s Order item / Orden Cliente - item
N/A

Customer’s Reference / Ref del Cliente’

Manufacturer's Works Order N° / Confirmacion de Venta:

N/A 129612/11
[Manufacturi~g Process / Proceso de Manufactura Product Tyoe / Tioo de Preducto Surface / Superfice:
SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Soecfication / Normas o Especificacicnes:

APl SPEC 5L,0CTOBER 1, 2007

Steel Grade / Grado de acero:
B/X42-L245/1.290 PSL1

Ends / Extremos:
NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL

Dimensions * Dimens.ones

Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantdad: 9 Pcs/Pz

Nominal Weight / Peso Nominal:

*-EMI-FLVI- MPJ

ASTM A53.C7/ASME SA106 07

AP{SPEC 5L OCTOBER 1 2007.FE.20090101/ASTM A108.08/

MATERIAL DE ACUERDO A NACE MR0175-2003

*-EMI-FLVIE- MPi -
API SPEC 5L OCTOBER 1.
ASTM A53 07/ASME SA106

MATERIAL DE ACUERDO A NACE MR0175-2003

14.000 X 0.75 INCH 080 19.69/21.33 FT 185.498 FT 19632.180 LB 106.23 LB/FT

355.6 X 19.1 MM 6.00/6.50 MTS 56.540 MTS 8905.000 KG 158.49 KG/M
| HEAT TREATMENT / TRATAMIENTO TERMICO ‘
Heat treatment / Tratamiento térmico: Pipe / Tubo

Quench mec'a of neat treatment process / Medio de enfriamento del tratamiento térmico: Water / Agua

Temperature Scale / Escala de Temperatura: °C

Type
Tipo
As Rolled
| SUPPLEMENTARY INFORMATION / INFORMACION SUPLEMENTARIA
Supplementary information
informacion Suplementaria

Manufactured ny Tenar'sTamsa Fabricado por TenarisTamsa

Steel making orocess Fabricacion del acero:

Electric Arc Surnace-Ladle Furnace-Continuous Casting Macn ne Horne de Arco Eléctrico-Horno de Afinacién-Magquina de Colada Continua

Fully Killed Steel Acera calmado con aluminic p]esa

Material free from Mercury contamination Material libre de contaminacion de Mercuric A sy

Not repaired by welding No reparado por soldadura Ananuac

Non destructive test. Sat sfactory Control no destructive. Satis‘actorio A DE
Inspection method Método de inspeccion :

SAANAHUACY CIAS, S

2007 FE.20090101/ASTM A106.08/ A
o7
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Date / Dia: 28 January 2010

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A.DEC.V.

N/A

Customer’s Order item / Orden Cliente - Item:

N/A

Customer’s Reference / Ref. del Cliente:

Manufacturer’s Works Order N° / Confirmacion de Venta
129612/11

SEAMLESS HOT ROLLED

Manufacturing Process / Proceso de Manufactura:

LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA

Product Tyoe / T'oo de Producto
LINE PIPE SEAMLESS
CONDUCCION SIN COSTURA

Surface / Superficie:
VARNISHED
BARNIZADO

Standard or Soecification / Normas o Especficaciones.

API SPEC 5L,0CTOBER 1, 2007

Steel Grade / Gradc de acero
B/X42-1.245/1.290 PSL1

Ends / Extremos
NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL

Dimensicns / Dimensicnes Schedule / Cédula; Lengtn / Longitud Quantity / Cantidad: 9 Pcs/Pz Nominal Weight / Peso Nominal'
14.000 X 0.75 INCH 080 19.69/21.33FT 185.499 FT 19632.180 LB 106.23 LB/FT
355.6 X 19.1 MM 6.00/6.50 MTS 56.540 MTS 8905.000 KG 158.43 KG/M
| SUPPLEMENTARY INFORMATION / INFORMACION SUPLEMENTARIA
Supplementary tnformation
Informacion Suplementaria
Tamsa Ref: 947632 lTamsa Ref. 847692 o
| SUMMARY REPORT / REPORTE RESUMEN
Heat N° Quantity Length Weight
Colada N° Cantidad Longitud Peso
(Pieces) (ft) (m) (Tons)
47391 9 185.5 56.54 8.305

Average length per pipe

Nominal weight per pipe

Longitud sromedio por tubo

Peso nominal por tubo

() (™)

o) (kg/m)

20.611 6282

105.834 157.499
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Date / Dia: 28 January 2010

Customer / Cliente’ PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.A.DEC.V.

Customer's Order item / Orden Clente - item

Customer's Reference / Ref del Cliente:

Manufacturer s Works Order N* / Confirmacion de Venta:

N/A N/A 129612/11
Manufacturing Process / Procesc de Manu‘actura Product Type / T'pc de Productc Surface / Superficie
SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO

Standard or Speci‘ication / Normas ¢ Esoecificacicnes

AP SPEC 5L,0CTOBER 1, 2007

Steel Grade / Grado de acero:
B/X42-L245/L290 PSL1

Ends / Extremos:
NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL

Schedule / Cédula:
080

D:mensicns / Dimens:cnes
14.000 X 0.75 INCH
355.6 X 19.1 MM

Lengtn / Longitud:
19.69/21.33 FT
6.00 / 6.50 MTS

Quantity / Cantidad: 9 Pcs/Pz
185.499 FT
56.540 MTS

19632.180 LB
8905.600 KG

Nominal Weignt / Peso Nominal:
106.23 LBIFT
158.43 KG/M

This s Lo certify that the product descrided here nas

meen manutactured. samoled, tested, and inspected in accordance with

purchaser order requirements. This certficate is not a declaration of

origin nor may it be used as a declaration of origin

Por el presente certiicamos que el material aqui descrito ha sido
acuerdc a los requisitos de su orden de compra Este certificado

“anricado, muestreado, ensayado e inspeccionadc de
no es, ni puede ser usado, como una declaracion de origen

CUSTOMER . THIRD PARTY

TENARIS QUALITY DE

Quaiity System Certifiec

N° 110850/010

INSPECTION COMPANY
COMPARIA DE iINSPECCION

Company Name: N/A
Employee Name: N/A

(01,1
N ._/’AFﬂ\‘! I ’ L f // !f ;
i j“.‘ﬁfﬁ AT

QUALITY CERTIFICATION DEPT
DEPTO. DE CERTIFICACION DE CALIDAD

Isracl de la Cruz Martincz

ARTMENT SIGNATURE

CHIEF OF QUALITY CERTIFICATION DEPT
RESPONSABLE DEL DEPTO. DE CERTIFICACION DE CALICAD

Gonzalo Troncoso Torres
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