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Tenaris

Tubos de Acero de México, S.A.
Carret. México Veracruz Km 433.7 SN
Delfino Valenzuela Tejeria, Veracruz, Veracruz

C.P. 91697 MEXICO
(52) 229989 1100 tel

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1
(EN 10204 3.1:2004-ISO 10474 3.1:2013)

Number / Namero: Page / Pagina:

F00018420 1/4

Date / Dia: January 15, 2018

(52) 229 989 1600 fax

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A. DEC.V.

Customer’s Order item / Orden Cliente - [tem: Customer’s Reference / Ref. del Cliente:

Manufacturer'’s Works Order N° / Confirmacion de Venta:

Tubos de conduccién para ala remperatura

26408 N/A 256702/01
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Praduct Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:
SEAMLESS TUBE COLD DRAWN Pipes for high temperature service INT & EXT OILED
TUBOS S/CESTIRADO EN FRIO

ACEITADO INT/EX

Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:
ASTM A106/A106M - 15- ASTM AS3, ASME SA-106 B PLAIN END
PLAIN END
Dimensions / Dimensiones: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quarnity / Cantidad: 588 pes/pz Nominal Weight / Peso Nominal:
12 x 0.147 Inches 080 1968 FT 12172.83 Ft 12786453 Lb 1.0 Lb/Fr
21.3x 373 mm 6.0/6.5 Mts 3710.29 Mt 5795 Kg 1.62 Kg/m
TENSILE TEST / ENSAYO DE TENSION
Specimen condition WS U.TS. Y.SAUTS| Elongation / Alargamiento
Heat N® | Sample N® | LotN® Condicién de la probeta offset 0.2% Req.
Colada N°| Muestra N® | Lote N° Or Min: 35000 [Min: 60 000 |Req. Max. Mir. Qbt.
Max: - Max: - -
psi psi % %
45443 48939 17345 1= 42 386 64517 066 30.0 410
45443 48953 17345 L 41760 65186 064 0.0 408
Max: Maximum / Maximo Obt: Obtained / Olitenido Req. Max: Required maximum / Méximo requerido U.T.S: Ultimate tensile strength / Resistencia
Min: Minimum / Minimo On: Origrtation / Orlentacion Req: Required / Requerido Y.5: Yield strength / Fluencia
CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSICION QUIMICA
Composition % / Composicion % Compasition %/ Composicién %
X 106 X w0l X 10w X we X 10¢ X Rt % wooo| X 100
C | Mn| Si Cr | Ni P Mo | V | Cu S |Coh 1 C Mn | St Cr | N P IMo| V | Cu S |Col1
Heat N° | Sample N° | LotN°® [P Max 30 | 106 - 40 | 40| 35| 150 80 | 400| 350 100 Heat N° | Sample N° | LotN® |P Max | 30 | 106 — 40 | A0 | 35 | 150 | 80 | 400 | 350| 100
Colada N° | Muestra N° | Lote N° Min - 29| 10| -~ ~ - - - ~ - - Colada N° | Muestra N° | Lote N° Min - 291 10| ~ - - - - - -~ -
45443 03001 - H 16 56 0 5 38 1 2 2 250 | 30 ¢ 45443 48953 17345 P s 35 X s 3 0 X { 26| X | 386
45443 48939 17345 P 16 58 X & 3 i1 n g By |88 45443 45954 17345 P 15 55 20 S 3 it ped 14 37| % | B8
45443 ARG} 17345 P 16 36 X & 3 i 23 0 240 | 27 | 38

[Col. 1: SUMA CushiCreMory

Max: Maximum / Maximo

Mir: Minimum / Minimo P: Product/ Producto

This certificate is rssued Dy @ Computerzed system and it is VAT With electronic signature. (n the oniginal certificate the trade-mark green colored
“Tenark® is stamped. Incase the owner of the onginal certificate woukl release a copy of it, he must aftest ts confarmity o the original anetaking
upon himself the responsibiity for any unlawful of not allowed use. Any stteration andfor falsification will be subjected to the law.

esponsable por cudquier uso ilegal oindebido. Cualguier alteracion o fabificacion estard sujpta alaley

Este certificado se emite mediante sistema computarzado v es valkidado confirma electronica.  El centificado anginal posee impreso el ogo
Tenaris color verde. En caso de que of possedor del centificado entregue unacopia, deberd garantizar & conformidad con e origing hadiéndose
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(52) 229 989 1600 fax

1:2013)

Pate / Dia: January 15,2018

Custorner / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A. DE GV,

Customer's Grder ltem / Orden Cliente - ftem:

Customer’s Reference / Ref. del Cliente:

Mantfacturer's Works Order N° / Confirmacion de Venta:

) 26408 N/A 256702/01
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura. Produict Type / Tipo de Producto: Sutface / Superficie:
SEAMLESS TUBE COLD DRAWN Pipes for high temperature service INT & EXT OILED
TUBOS S/CESTIRADO EN FRIO L Tubos de conduccién para alta temperatura ACEITADO INT/EX
Srandard or Soaciication / Noives ¢ reecifivacones: T g Steet (aeads / Trado de aers Ends / Extremos:
ASTM Ai06/A106M - 15- ASTM AS3, ASME SA-i06 B PLAIN END

] ) ) PLAIN END
Dimensions / Dimensiores: | Schedule / Céduta: tength / Longitud: Quantity / Cantidad: 588 pes/pz Nominal Weight / Peso Nominal:
1/2 x 0147 Inches ' - |ose - 11968 FT 12172.83 F 12786.453 Lb 1.09 Lh/Ft
21.3x 373 mm 6.0/6.5 Mts 3710.29 Mt 5799 Kg 1.6€2 Kg/m
: THROUGH WALL HARDNESS / DUREZA EN EL ESPESCR
} Required values - Individuals / Individusles Average / Promedio Hardness type/Tipo de durezaHRBW
Valores requeridos | M= | Max— | Var- Min:—- [ Max 99.0] Var — ‘
Heat N° Sample N° Lot N° Scale D
Colada N® Muestra N°® Lote N° Escala Avg.
45443 48939 17345 HRBW 0.2
45443 48940 T3S HRBW AR
45443 48953 17345 THREW 716
45443 48954 17345 HRBW 723
Avg: Average / Promedio Max: Maximum / Maximo Var: Variation / Variacién

1D Internal diameter / Didmetro interno

Mir: Minimum ¢ Minimo

2

BENDING / DOBLEZ

Standard / Norma: - ASTM A106/ANSE B36.1 Standard / Norma: ASTM A106/ANS B36.1
Heat N° tot N° | Sample N°® Result Result Heat N® Lot N* | Sample N® Resuit Result
Colada N° | Lote N° | Muestra N° Resultado Resultado Colada N° | tote N° | Muestra N° Resultado Resuitado
) D ob ] o]
45443 17348 48939 GoodBaeno GoodBueno 45443 17348 48953 GoodBuen Good/Bueno

lf?i: Intecnal diameter / Didmetro interno

QD Qutside diameter / Didmetro externo

This certificate 1sissued by 3 computenzed system and it 1s valid with electronic sigrature. Ca the originat certificate the trade-mark green colored
“Tenaris " is stamped. In case the owner of the original centificate would release a copy of it, he tnust attest its confarmity to the original one taking
upon himself the responsibility for any urdawful or not gilowed use, Any alteration andior {falsfication will be subjected to the law,

responsable por cudg

T certiticado S ernite mediante sstema computarzado y es valdado con firma electronica, | certificado onginal posee impreso el logo
Teraris color verde. Bncaso de que el paseedor del centificado entreque unacopia, deberd garantizar s conformidad con el origina haciéndose
yso ilegal oindebido. Cualquier alteracon wo faluficacion estars sujetaalaley.
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Tena rls Tubos de Acero de México, S.A.
Carret. México Veracruz Km 433.7 SN
Delfino Valenzuela Tejeria, Veracruz, Veracruz
C.P. 91697 MEXICO
(52) 229 989 1100 tel
(52) 229 989 1600 fax
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 Number / Nimero: | Page! Pigina :
'CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1 F00018420 3/4
(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013) Date / Dia: January 15, 2018
Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS,S.A.DECV, Customers Order ltem / Orgen Clierte - ltem: Customer’s Reference / Ref. del Cliente: | Manutacturer’s Works Order N® / Confirmacién de Venta:
26408 N/A 256702/01
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:
SEAMLESS TUBE COLD DRAWN Pipes for high temperature service .. |INT & EXT OILED
TUBOS S/CESTIRADO EN FRIO Tubos de conduccién para alta temperatura . |ACEITADO INT/EX
Standard or Speciication / Normas o Especificaciones: B Steel Grade / Grado de acero: T Ends / Extremos: ) :
ASTM A106/A106M - 15 - ASTM AS3, ASME SA-106 B PLAIN END i
PLAIN END
Dimensions / Dimensiones: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 588 pes/pz | Nominal Weight / Peso Nominal:
1/2 x 0.147 Inches - |o80 19.68 FT 12172.83 Ft 12786453 Lb 1.09 Lb/Fe
21.3x 3.73mm 6.0/6.5 Mts 3710.29 Mt §799Kg 1.62 Kg/m
HEAT TREATMENT / TRATAMIENTO TERMICO
Heat treatment / Tratamiento térmico: Pipe / Tubo
Quench media of heat treatment process / Medio de enfriamiento del tratamiento térmico: N/A
Temperature Scale / Escala de Temperatura: °C
Type Temperature
Tipo Temperatura
NORMALIZED / NORMALIZADO 910
FE SUPPLEMENTARY INFORMATION / INFORMACION SUPLEMENTARIA
Supplementary information
informacién Suplementaria
MANUFACTURED BY TENARIS TAMSA FABRICADO POR: TENARB TAMSA
STEELMAKING PROCESS FABRICACION DE ACERO:
ELECTRIC ARC FURNACE-LADLE FURNACE-CONTINUQUS CASTING MACHINE. HORNO DE ARCOEIECTRICG-HORNO DE AHNAC!C}N-MAQUINA DE COLADA CONTINUA,
FULLY KIULEDSTEEL. .

THE LF PRACTICE INCLUDES A FINAL INJECTION OF CALCIUM SILICE WIRE FOR MICR GINCLUSION SHATE
CONTROL.

PIPE MANUFACTURING PROCESS: SEAMIESS TUBE COLDDRAWN

NOTREPAIRED BY WELDING.

EDDY CURRENT ACCORDING TO ASTME309 100% SATISFACTORY.

MATERIAL ACCORDING TO ANSYNACE MROI 7SS0 15156-2: 2015 AND ANSINACE MROIOISO 17%45: 2015
ONLY FOR HARDNESS 99 HRBW MAX,

TAMSAREF.. 971017

ACEROCAIMADO CONALUMINIO.

LAPRACTICA DE AFING EN EL HORNO-CUCHARA INCLUYE UNA INYECCION FINAL DE UNA VARILLA DE
SLICIGRO DECALCIO PARAOBTENER UNA FORMA GLOBULAR DE EVENTUALES MICROINCL USIONES.
FABRICACION DE TUBO: TUBOS SCESTIRADO ENFRIO

NOREPARADO PORSOLDADURA.

CORRIENTESEDDY DE ACUFRDO ASTME309 100% SATSFACTORIO.

MATERIAL DE ACUERDO A ANSYNACE MROI7SISO 15156-2: 2015 Y ANSYNACE MROTOFIS0 17945; 2015

SOLO DUREZA MAX. 99 HRBW

TAMSA REF.: 971017

This certificate is isued by a computerzed system and it isvalkl with electronic signature. On the original certificate the trade-mark green colored
*Tenars* is stamped. in case the owner of the ariginal certificate woukl release a copy of 1, he must attest its conformity to the original onetaking
upon himsedf the responsibility for any unlawful or not allowed use, Any alteration andior falsitication will be subjected to the law,

Este cartiticado se efmite medante sistema computarzado y es vaiidado con firma electronica, Bl certificado anginal posee impresa &l logo
Tenaris color verde. Bn caso deque ol poseedor del certificado entregue una copia, deberd garantizar b conformidad con el origind hadéndose
responsable por cudquier usolegal cindebido. Cualquier alteraciin o takiticacion estara sujpta ala ley
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Number / Nimero:

F00018420

Page / Pagina:

4/4

(52) 229 989 1600 fax

Date / Dia: January 15, 2018

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A, DE C.V,

Customer's Order ftem / Orden Clierte - ltem:

Customer’s Reference / Ref. del Cliente:

Manufacturer’s Works Order N® / Confirmacion de Venta:

26408 N/A 256702/01
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producta: Surface / Superficie:
SEAMLESS TUBE COLD DRAWN Pipes for high temperature service INT & EXT OILED
TUBOS 5/CESTIRADO EN FRIO Tubos de conduccién para alta temperatura ACEITADO INT/EX
Standard or Specification / Norimas o Especificaciones: - ) Steel Grade / CGrada de acero: Ends / Extremaos:
ASTM A106/A106M - 15- ASTM AS3, ASME $A-106 B PLAIN END
PLAIN END
Dimensions / Dimensiones: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 588 pcs/pz Nominal Weight / Peso Nominal:
1/2 x 0.147 Inches 080 1968 FT 12172.83 Fr 12786453 Lb 1.09 Lb/Ft
21.3x 3.73 mm 6.0/6.5 Mts 3710.29 Mt 5799 Kg 1.62 Kg/m
{ SUMMARY REPORT / REPORTE RESUMEN
Heat N° Quantity Length Weight
Colada N° Cantidad Longitud Peso
(Piaces) (i) {m) {Tons)
45443 588 21728 371029 58
Average length per pipe
Longitud promedio por tubo
(f) {m)
21 6

This is to certify that the product described here has been manufaciured, sampled, tested, and inspected in accordance with
purchaser order requirements, This certificate is nota declaration of origin nor may it be used as a declaration of origin.

Por &l presente certificamos que el material aqui descrito ha sido fabricado, muestreado, ensayado e inspecciorado de
acuerdo a los requisitos de su orden de compra. Este certificado no es, ni puede ser usado, como una declaracidn de origen.

CUSTOMER . THIRD PARTY TENARIS QUALITY DEPARTMENT SIGNATURE
INSPECTION COMPANY ,fg . ’ , 5 ct 48
COMPANIA DE INSPECCION 4;‘ { ” /
.»'{'!}i’) '7"\;/‘ 1" 3 2

Company Name: N/A
Employee Name: N/A

QUALITY CERTIFICATION DEPT.
DEPTO. DE CERTIFICACION DE CALIDAD
Fernando Sabifién Almendra

CHIEF OF QUALTTY CERTTEICATION DEFPT.
RESPONSABLE DEL DEPTO.DE CER TIFICACION DE CALIDAD
Angel César Alemdn Gl

Thi certificate 1s isued Dy a computerized system and it is valkl with efectronic signature. Onthe original certificate the trade-mark green colored
“Tenaris* isstamped. Incase the owner of the original certificate would release a copy of it, he must attest its conformity to the original one taking
uponhimself the responsibility for any unlawful or not aliowed use, Any alteration endior falsification will be subjected to the law.

Teie cortiicado s& emite mediante sstema computarzado y e vakaado o6 lrma electronica,  Fl certificado oniginal posee impresa el ogo
Tenans color verde. En caso de que e poseector del certificado entregue una copia, debard garantizar fa conformidad con el origing hadéndose
respansable por cuslquier usa ilegal oindetudo. Cuslquier alteracion yio faksificacion estard sijeta a ia ley,




