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Tenaris

Tubos de Acero de México, S.A.

Carrfet. Meéxico Veracruz Km 433.7 SN
Delfino Valenzuela Tejeria, Veracruz, Veracruz

C.P. 91697 MEXICO
(52) 229 989 1100 tel
(52) 229 989 1600 fax

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1

EN 10204 3.1/150 10474 3.1

Number / Niamero:

F00017871

Page / Pagina:

1/5

Date / Dia: July 10, 2017

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A. DE C.V. Customer's Order ltem / Orden Cliente - kem: Customer's Reference / Ref. del Cliente: Manutacturer's Works Order N° / Confirmacion de Venta:
25539 N/A 251616/01
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Productor surface / Superficie:
SEAMLESS TUBE COLD DRAWN Pipes for high temperature service INT & EXT OILED
TUROS $/C ESTIRADO EN FRIO Tubos de conduccién para alta temperatura ACEITADO INT/EX
standard or Specification / Normas © Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:
ASTM A106/A106M - A/SA106 (14/13) AS53(12) NACE B PLAIN END
PLAIN END
Dimensions / Dimensiones: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 191 pes/pz Nominal Weight / Peso Nominal:
1/2 % 0,109 Inches 040 1968 FT 3892.71 Ft 337797 Lb 0.85 Lb/Ft
213 x 2.77 mm 6.0/6.5 Mts 1186.5 Mt 1532 Kg 1.27 Kg/m
[ TENSILE TEST / ENSAYO DE TENSION
—\ Specirmen condition Y.S. u.T.s. YS/UTS| Elongation / Alargamiento
Heat N° | Sample N° | Lot N° Condicién de la probeta offset 0.2% Req.
Colada N°| Muestra N° | Lote N* Ori Min: 35000 |Min: 60000 |Req. Max. Min. Qbt.
Max: = Max: - -
psi psi % %
Ehers 734 15708 L 48630 7020 062 300 460
39931 RERS) 15984 L 45671 68002 087 300 450
39931 33431 16137 L 44932 65 783 068 30 430
41253 3W8H0 16440 L 46 368 67333 069 300 430
4327 8BRS teddl 15 4503 68 699 (166 304 4140
Max: Maximum / Maximo Obt: Obtained / Obtenido Reqg Max: Required maximum / Maximo requerido U.T.S: Ultimate tensite strength / Resistencia
Min: Minimum £ Minimo Ori: Orientation / Orientacion Req: Required / Requerido ¥.5: Yield strength / Fluencia l
| “CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSICION QUIMICA
Composition % / Composicion % Composition % / Composicon % ]
X 10 K 1003 X 0009 X 1% X X ke X100 X 190
C M S | Cr | Ni P [ Mo | V | Cul § (Colt C Imnl] si| C| N P Ino| V | Cu| § [Cold
Heat N° | Sample N° | LotN° [P Max 30 | 106 | - | 40 | 40 | 35 | 150 | 80 400 | 350 | 100 Heat N° | Sample N° | LotN® |P Max 30 | 106| - | 40 | 40 | 35 {150 | 80 400 | 350 | 100
Colada N° | Muestra N° | tote N° Mire —~ 29110 | - - - - = - - - Colada N° | Muestra N° | Lote N° Min w | 2901 10 | - - - - - - - -
39931 00001 - H 5] e | W = 39| 1t | | 2 || v | U 39931 33431 16137 [ 6| 6| ©]| 7 4 0 | 8| O | M8 | s | 3598
39934 30634 15954 r 15 57 19 7 4 i) 16 O 08 A | 28 19931 33432 16137 P o 56 19 i 4 13 15 Q w09 | 26 | 3598
29931 30638 15954 P 14 57 18 7 4 e 16 0 09 19 | 31w 40327 (0001 o H 17 57 2 6 4.2 15 10 2 130 ] 4 G

Este certifcado se emite mediante sistema computarizadoy es validado

<on firma electronica. El certificado original posee mpreso el logo

5 valid with electromic signature. On the orig

“Yenatis” is stamped. I case the owner ot the ariginal centificate would release a copy of t, hemusta

Tl cerificate the trade-mark green colored

trest its conformity to the original uoe wking

andior falsification will be subjected ta the law.

responsable por cualquier wsoilegal o ndebido

Tenanis color verde. En caso de que el poseedor det certificado entrgue una copia, debera garan
Cudquier atteracian ylo falsf xadion estard sujetaalaley

tizar la conformidad con el original haciéndose

mself the responshifity for any unlawfu or not allowed use. Any alteration

Tris certificate § ssued by a computerized system ard
upon
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Carret. México Veracruz Km 433.7 SN

Delfino Valenzuela Tejeria, Veracruz, Veracruz
C.P. 91697 MEXICO

(52) 229 989 1100 tel

(52) 229 989 1600 fax

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADQ DE INSPECCION 3.1
EN 10204 3.111SO 10474 3.1

Page { Pagina:

2/5

Number / Namero:

F00017871

Dare / Dia: July 10, 2017

Custorner / Cliente: PLESA ANAHUAC'Y CIAS, S.A. DEC.V, Customer's Order ltem / Orden Cliente - ftem: Customer's Reference / Ret. del Cliente:  |Manufacturer’s Works Order N° / Confirmacién de Venta:
25539 N/A 251616/01
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:
SEAMLESS TUBE COLD DRAWN Pipes for high temperature service INT & EXT OILED
TUBOS $/C ESTIRADO EN FRIO Tubos de conduccién para alta temperatura ACEITADO INT/EX
Standard or Specification / Narmias o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremaos:
ASTM A106/A106M - A/SA106 (14/13) AS3(12) NACE B PLAIN END
PLAIN END
Dimensions / Dimensiones: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad. 191 pes/pz Norrinal Weight / Peso Nominal:
1/2 x 0.105 Inches 040 1968 FT 3892.71 Ft 337797 Lb 0.85 Lb/Fr
213 x 2.77 mm 6.0/6.5 Mts 1186.5 Mt 1532 Kg 1.27 Kg/m
[ CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSICION QUIMICA
Composition % / Composicion % Compasition % / Composicion %
X 100 X 1000 X 10000] K 100 K100 X 1006 X 10080] X 190
C | Mn| Si Cr Ni P Mo | V Cu S |Col1 C | Mn| S Cr | Ni P | Mo | V Cu S |Col. 1
Heat N° | Sample N* | LotN® |P  Max 30 | 106 | - 40 | 40 | 35 | 150 | 80 | 400 | 350 | 100 Heat N° | Sample N° | LotN® |P Max | 30 | 106 | -~ | 40 | 40 [ 35 | 150 | 80 | 400 350 | 100
Colada N° | Muestra N° | Lote N° Mo | - 29110 ] = | ~ |~ | = 1= | = 1= 1= Colada N° | Muestra N° | Lote N° tin | = 2910 =« [ -~ =] =1=74=1+-
AWy 2734 15708 P 7 57 19 5 4 4 14 0 1| #3677 41253 00001 -~ H 16 56 1w 8 4.5 » X 2 0] 1 0
403717 27343 15708 P 17 58 n 6 4 4 15 0 741 43 |74 41153 38680 16440 P 17 3 9 7 4 10 25 0 3| 1| FAS
40327 38885 16441 P 18 58 2 5 4 15 17 Q 123 | 46 | 4086 41253 38881 16440 P 16 56 18 7 4 10 25 ] 104 11 | %77
A7 38886 16441 P 18 58 P 5 4 16 17 0 24| 49 | 404
lCTl  SUMA CusNi+CreMo+V Max: Maximum / Maximo Min: Minimurm / Minimo P: Product / Producto 4’
[t THROUGH WALL HARDNESS / DUREZA EN EL ESPESOR : S
Required values Individuals / Individuales Average / Promedio Hardness ype/Tipo de dureza:HREW
Valores requéridos | Mim— | Max - | Var- Min— | Max 990 Var -
Heat N° Sample N° Lot N°® Scale i}
Colada N° Muestra N°¢ Lote N° Escala Avg.
39931 30634 15954 HRBW 720
39931 30835 13954 HRBW 20
39931 33431 16137 HREW 0.8
39931 33432 16337 HRBW 710
43X 27342 15708 HRBW 731
fE4 7343 15708 HRBW 738

This certificate & ssued by a computerized system

upon himself the responsibliity for any unlawful or notallowed use

nd Tt 5 vahd with electronic signature. On the original Certificate the trage-mark green colored
“Tenaris™ is stamped. In case the owner of the original crtificate would release a copy of it, hemust altest its conformity ta the original one aking

Ay alteration andior falsification wil ba subjected to the law.

Fate certfcado se emite mediante sitema computarizadoy es vaidato con firma electranica, Bl certficado onginal posee impreso &l logo
Tenans color verde. En caso de que el poseedor ded certificado entregue una copia, debera garantizar 1a corfarmidad con el original hacéndose
responsable por cualquier wsoilegal 0 sndebido. Cusnuier alteracion y/o falsficadion estars sujetaa la ley
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Tenaris

Tubos de Acero de México, S.A.

Carret. México Veracruz Km 433.7 SN

Delfino Valenzuela Tejeria, Veracruz, Veracruz
C.P. 91697 MEXICO

(52) 229 989 1100 tel

(52) 229 989 1600 fax

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 Number / Nomero: | Page / Pagina:
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1 F00017871 3/5
EN 10204 3.1 /150 10474 3.1 Date / Dia: July 10,2017
Customer / Cliente: PLESA AN AHUAC Y CIAS, S.A. DE C.V. Customer’s Order item / Orden Cliente - ftem: Customer's Refarence / Ref. del Cliente: Manufacturer's Works Order N° / Confirmacion de Venta:
25539 N/A 251616/01

Manufacturing Process / Proceso de Manufactura:
SEAMLESS TUBE COLD DRAWN
TUBOS $/C ESTIRADO EN FRIO

Praduct Type / Tipo de Producto:
Pipes for high temperature service
Tubos de conduceiédn para alta temperatura

Surface / Superficie:
INT & EXT OILED
ACEITADO INT/EX

Standard or Specification / Normas © Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:
ASTM A106/A106M - A/SA106 (14/13) A53(12) NACE B PLAIN END
PLAIN END
Dimensions / Dimensiones: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 191 pes/pz Nominal Weight / Peso Namiral:
1/2 x 0.109 Inches 040 1968 FT 3892.71 Ft 3377.97 Lb 0.85 Lb/Ft
21.3x 277 mm 6.0/6.5 Mts 1186.5 Mt 1532 Kg 1.27 Kg/m
|2 THROUGH WALL HARDNESS / DUREZA EN EL ESPESOR =
Required values Individuals / individuales Average / Promedio Hardness type/Tipo de dureza:HRBW j
Valores requeridos | Mim— | Max-- | Var- Min:— | Max: 99.0] Var -
Heat N° Sample N° Lot N*® Scale | 1]
Colada N° Muestra N° Lote N° Escala Avg.
BT 35885 16441 HRBW 734
4827 38886 16441 HRBW iy
41253 3RRRO 16444 HRBW 733
41253 38881 16440 HRBW P
Avg: Average / Promedio Max: Maximum / Maximo Var: Variation / Variacién
ID: Internal diameter / Didmetro intemo Min: Minimum / Minmo
[ BENDING / DOBLEZ |
Standard / Norma: ASTM A106/ANS! B36.1 Standard / Norma:  ASTM A106/ANS! B36.1 Standard / Norma: ASTM A106/ANSI B36.1
Heat N* Lot N° | Sample N° Result Result Heat N° Lot N° | Sammple N° Result Result Heat N* Lot N° | Sample N® Result Result
Colada N° | tote N° | Muestra N° Resultado Resuitade Colada N° | tote M | Muestra N° Resultado Resultado Colada N° | Lote N® | Muestra N° Resuftado Resultado
D oD D [e2] D o
35931 15954 30634 GoodBueno GoodBueno 327 15708 27342 GoodBueno GoodBueno 41283 1A% 38880 GoodBuene Good/Bueno
39931 16137 33431 Good Bueno GoodBucno 40377 16441 38885 Good/Bueno Good/Baeno
1D Internal diameter / Didmetro intemo QD Cutside diameter / Didmetro externo J
Ths certificate & ssued by a computerized system and it s Valid with glectronic signatire. On the original Certificate the trade-mark. green coored Este certixado se emite mediante sistema computarizadoy esvaidado con firma ectranice. Bl certiicado onginal posee impreso el logo
“tenans® is stamped. in case the owner of the arigingl certificate would release 3 copy o it, he must attest its conformiity to the original one taking Tenatis color verde. En caso de que el poseedor del certificado entregue una copia, debera garantizar 1a corformidad con e original hagéndase
upon Kimsedf the responsibiity for any unlawfid of not allowed we. Ary alteration andior falsification will he subjected to the law. cesparsable por cualguier usoilegat oindebido Cugdquier alteracion yo falsficacion estard sujeta a laley




Tenaris

Tubos de Acero de México, S.A.

Carrgt. México Veracruz Km 433.7 SN
Delfino Valenzuela Tejeria, Veracruz, Veracruz

C.P. 91697 MEXICO
(52) 229 989 1100 tel
(52) 229 989 1600 fax

EN 10204 3.1 /15O 10474 3.1

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1

Number / Numero:

F00017871

Date / Dia: july 10, 2017

Page / Pagina:

4/5

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A. DEC.V. Customer’s Order ltem / Orden Cliente - ftem: Customer’s Reference / Ref. del Cliente: Manuiacturer's Works Order N° / Confirmacién de Venta:

25539 N/A 251616/01
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:
SEAMLESS TUBE COLD DRAWN Pipes for high temperature service INT & EXT OILED
TUROS $/C ESTIRADO EN FRIO Tubos de conduccién para alta temperatura ACEITADO INT/EX
Standard or Specification / Normas © Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremas:
ASTM A106/A106M - A/SA106 (14/13) AS53(12) NACE B PLAIN END

PLAIN END

Dimensions / Dimensiones: Schedule / Cédula: Length / Longitud. Quantity / Cantidad: 191 pes/pz Nominal Weight / Peso Nominal:
1/2 x 0.10% Inches 040 1368 FT 3892.71 Ft 337797 Lb 0.85 Lb/Ft
21.3x 2.7/ mm 6.0/6.5 Mts 1186.5 Mt 1532 Kg 1.27 Kg/m

-

HEAT TREATMENT / TRATAMIENTO TERMICO

Heat treatment / Tratamiento térmico: Pipe / Tubo
Quench media of heat treatment process / Medio de enfriamiento del tratamiento térmico: N/A

NORMALIZED/ NORMALIZADG

Temperature Scale / Escala de Temperatura: °C
Type Temperature
Tipo Temperatura
910

-

~ SUPPLEMENTARY INFORMATION / INFORMACION SUPLEMENTARIA

Supplerentary Information
Informacion Suplementaria

MANUFACTURED BY TENARISTAMSA

STREL MAKING PROCESS

FLECTRIC ARC FURNACE-LADLE FURNACE-CONTINUOUS CASTING MACHINE.

FULLY KULLFD STEEL.

THELF PRACTICE INCLUDES A FINAL INJECTION OF CALCIUM SILICE WIRE FOR MICROINCLUSION SHAPE

CONTROL.
PIPE MANUFACTURING PROCESS: SEAMLESS TUBE COLD DRAWN
NCT REPAIREDBY WELDING.

EDDY CURRENT ACCORDING TOASTM F309 100% SATISFACTORY.
TAMSA REF.: 889841

FARRICADO POR: TENARISTAMSA

FABRICACION DE ACERO:

HORNO DE ARCO FLECTRICO-HORNO DE AFINACION-MAQUINA DE COLADA CONTINUA.

ACERO CALMADO CON ALUMINIO.

1A PRACTICA DE AFING ENEL HORNO-CUCHARAINCLUYE UNA INYECCIONFINAL DE UNA VARILLA DE
SILICIURO DE CALCIO PARA OBTENER UNA FORMA GLOBLLAR DE EVENTUALES MICROINCIUSIONES.
FABRICACION DE TUBO: TUBOSS/C ESTIRADO EN FRIO

NO REPARADO POR SOLDADURA.

CORRIENTESEDDY DE ACL ERDOASTM E309 100% SATISFACTORIO

T AMSA RFF.: 889841

“Tenaris® is stamped. in case the owner of the original certificate would release a copy of it, he must attest its conformity to the original one tking

Ths certificate & bsued by a computerized system 2 1 5 valid with electronic signature. On the orignal certificate the trade-mark green colored
upon himself the resporsibility for any unlawiud or not aflowed use. Any alteration andfar falsification will be subjected to the law.

fste certficado se emite mediante sistema computarizadoy =< vaidado con firma electienica. Bl certiiicado original pasee impreso el bgo
Tenaris color verde. £n caso de que el poseedor del certificado entregue una copia, debera garantizar la conformidad con & original hadéndase
resporsable por cualquier woilegal o indebido. Cudquier alteracion yo falsificadén estard sujetaa 1a ley.




Tenaris

Tubos de Acero de México, S.A.

Carret. México Veracruz Km 433.7 SN

Delfino Valenzuela Tejeria, Veracruz, Veracruz
C.P. 91697 MEXICO

(52) 229 989 1100 tel

(52) 229 989 1600 fax

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1
EN 10204 3.1/1S0 10474 3.1

Number / Numero:

F00017871

Page / Pagina:

5/5

Date / Dia: July 10,2017

Customer 7 Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A.DECV.

Customer’s Order ltem / Orden Cliente - ftem:

Customer’s Reference / Ref. del Cliente:

Manufacturer's Works Order N© / Confirmacion de Venta:

Manufacturing Process / Proceso de Manufactura:
SEAMLESS TUBE COLD DRAWN
TUBQS $/C ESTIRADO EN FRIO

Pipes for high temperature service
ubos de conduccién para alta temperatura

25539 N/A 251616/01
Product Type / Tipo de Producto: surface / Superficie
INT & EXT OILED

ACEITADO INT/EX

| Tubos d

Steel Grade / Grado de acero:

Ends / Extremos:

Standard or Specification / Normas © Especificaciones:
ASTM A106/A106M - A/SA106 (14/13) AS3(12) NACE B PLAIN END
PLAIN END
Dimensions / Dimensiones: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 191 pesipz Nominal Weight / Peso Nominal:
1/2 x 0.109 Inches 040 1968 FT 3892.71 Ft 3377.97Lb 0.85 Lb/Ft
21.3x 277 mm 6.0/6.5 Mts 1186.5 Mt 1532 Kg 1.27 Kg/m
= SUMMARY REPORT / REPORTE RESUMEN |
Heat N° Quantty | Length Weight Heat N° Quantity Length Weight |
Colada N° Cantidad Longitud Peso Colada N° Cantidad Longitud Pesy I
(Pieces) {0 {m) (Tons) {Pieces) () (m) (Tons) i
‘ 39931 131 2BR5.66 8128 108 \ 41253 | s 10047 305 [ |
4R27 55 112598 3432 44

Average length per pipe

Longitud promedio por tubo

D) |

{m)

20 |

6

This is 1o centify that the product descri
purchaser order requirements. This certifi

bed here has been manufaciured, sampled,
cate is net a declaration of origin ror may it be used as a declaration of origin.

Tested, and inspected in accordance with

Par ¢l presente certificamos que
acuerdo a los requisitas de su or

¢ materia aqui descrito ha sido fabricado, muestreado, ensayado e inspeccionado de
den de compra. Este centificado no es, ni puede ser usado, cOMo una declaracion de origers.

CUSTOMER . THIRD PARTY

TENARIS QUALITY DEPARTMENT Sl

GNATURE

PHEPECTION COMPANY

COMPARIA DE INSPECCION

Company Name: N/A
Employee Name: N/A

¥ -~
i
:

A
i
QUALITY CERTIFICATION DEPY.
DEPTO, DE CER TIFICACION DE CALIDAD
Fernando Sabifion Almendra

RESPONSABLE DEL DEPTO.DE CFRT [FICACION DE CALIDAD

£

CHIEF OF QUALITY CERTIFICATION DEPT.

Angel César Alemén Gil

L

[ Ths certificate & ssued by a compitesized system 300 11 & vahd with electronic 5ig

! ~tenaris” is stamped. in case the ownerof the originat certificate would release a co

| upon himself the responshility for any unlawfid or not allowed use. Any alteration

rate, On the orginal certificate the trade-mark green colored
py of it, he must attest its conformity to the onginal one aking
andlos fatsification will be subpected to the law.

Este certiado se emite mediante sistema computanzado y as vaidada con firm

7 dlectranica. Bl certficado onginal pasee impreso e logo

Yenads color verde. £n caso de que el paseedor det certificado entregue una Copia,
resporsable por cualquier usoilegal © indebido. Cudquier slteracion ylo falsificadion estard sujetaa ialey }

debera garantizac 2 corformidad con & original haciéndase




