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Tubos de Acero de México, S.A.

Carret. México Veracruz Km 433.7 SN

Delfino Valenzuela Tejeria, Veracruz, Veracruz
C.P. 91697 MEXICO

(52) 229 989 1100 tel

(52) 229 989 1600 fax

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 Number / Namero: Page / Pagina:
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1 18008385 1/6

(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013) Date / Dia: February 12, 2018

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.A.DE C.V, Customer’s Grder tem / Orden Clierte - [tem: Customer’s Reference / Ref. del Cliente: Manufacturer's Works Qrder N° / Contirmacidn de Venta:
26334 ITEM 2 N/A 256062/02
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMIESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADOQ EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero: £nds / Extremos:
API SL ED4S/DECEMBER 2012, ASTM A106/15, ASTM A53/12, ASME SA106/2017 B/X42-1.245/L.290 PSL1 NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL

Dimerisions / Dimensiones: Schedule / Cédula: Length 7 Longitud: Quantity / Cantidad: 192 Pcs/Pz Nomiral Weight / Peso Nominal:
4.500 X 0.237 INCH SCH 40/ W,C STD 1969/ 2133 FT 4074311 FT 43642.745 LB 10.80 LB/FT
1143 X 6 MM 6.00/6.50 MTS 1241.850 MTS 19796.000 KG 16.08 KG/M

| TENSILE TEST / ENSAYO DE TENSION

Spedimen condition Specimen dimernsions Test Y.5. U.TS. Y SAUTS|  Elongation / Alargarmiento
Heat N° | Sample N® | Condicién de la probeta Dirrensiones de la probeta ©emp | Enl0350%. Req.
Colada N°| Muestra N® | Ls Sc | Type| O Size Area Temp. |Min: 290 Min: 415 Req. Max. Lo bt
Tipo Tamafo Seccién | ensayo |Maxr - Kax: - -
mm mm2 °C MPa MPa mm %o
12081 0254 B AM Ss i 2551 K 0592 15238 RT 370 545 068 08 324

At As manufactured / Segin proceso de fabricacion Ls: Location ¢f sample / Ubicacion de la muestra Qri: Orientation / Orientazion Sc: Specimen condition / Condicién de la probeta
8: Body / Cuerpo Max: Maxmum / Maximo Req. Max: Required maximum / Maximo requerido $s: Strip specimen / Muestra rectangular
L: Longiwdinal / Longitudinal Min: Minimum / Minimo Req: Regidred / Requeridn U.T.S: Ultimate tensile strength / Resistencia
Lo Initial length / Longitud inicial Obt; Obtained / Obtenido K1: Room temperature / Temperatura ambiente Y.5: Yield strength / Fluencia

'CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSICION QUIMICA

Compasitior % / Composicon %

X W o e Xy nug
C | Mn| Si | Mo | Cr P S VO Nb [ N Cu|Sn| AT As B Ca | N |Col. 1|Col. 2|Col. 3

H Max | 28 | 120 - 15| 40| 30| 30| 80| - | 400) 400 ~ | ~ - - 0] - - 151 100 6

Mirn | - | 29| 10| - i e - - -~ -- e - - - | - - -- - -

Heat N° | Sample N° |P Max 28 | 120 - 15| 40| 36| 30| 80| - 400 | 400| - - - == 10| - - 15 | 106] 6
Catada N° | Muestra N* Min - 291 10} - - - - - - -~ - - - - - - -- - - - -
181 0001 H 9| W s| S 6 A [} T 5 18 o 1 1] 15 65 | 02| 18| 62
12031 R (2431 P 21 92 ] i8 4 7 17 a ] k) 88 7 X [} 2 o 8 73 @ 1786 1)

Thx certficate 1sissued by a computerzed system and it 15 vald with electranic sagnatire. Onthe original caruficate the trade-mark green colored
*Tenaris® is stamped. Incase the owner of the ongnal certificate would release a copy of i, he must attest its conformity to the original ane taking
uponhimsedf the responsibiy for any urlawiyl or nat allowed use. Any aiteration andfor falsification wail be subjectad to the law,

Este certificado se emite mediante sistama computarzado y s vaidado confirma electromica,  H certificado onginal posse impresa el logo
tenans color verde. En caso de que el poseedor del certificada sntregue una topla, deberd garanuzar ki conformidad con el original haciéndose
responsatide par cudquier uso ilegal oindebido. Cualquer alteractn yio fabificacion estars sujeta aja by
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Tubos de Acero de México, S.A.

Carret. México Veracruz Km 433.7 SN

Delfino Valenzuela Tejeria, Veracruz, Veracruz
C.P. 91697 MEXICO

(52) 229 989 1100 tel

(52) 229 989 1600 fax

lNSPECTION CE RTI FICATE 3.1 Number / Numero: Page / Pagina:
CERTIFICADQ DE INSPECCION 3.1 18008385 2/6

(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013) Date / Dia: February 12, 2018

Custorner / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.A.DECV. Customer's Orger liem / Orden Cliente - [tem: Customer’s Reference / Ref. del Cliente: | Manufacturer's Works QOrder N° / Confimnacion de Venta:
26334 ITEM 2 N/A 256062/02
Manufacturing Process / Praceso de Manufactura. Product Type / Tipo de Producto: Sutface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADOQ EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:
API SLEDA4S/DECEMBER 2012, ASTM A106/15, ASTM AS53/12, ASME SA106/2017 B/X42-1.245/1.290 PSL1 NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL

Dimensions / Dimensiones: Sehedule / Cédula: Length / Longitud: Quarntity / Cantidad; 192 Pcs/Pz Nominal Weight / Peso Nominal:
4.500 X 0.237 INCH SCH 040/ W.C STD 19.69 /2133 FT 4074311 FT 43642745 LB 10.80 LBFT
114.3 X 6 MM 6007650 MTS 1241.850 MTS 19796.000 KG 16.08 KG/M

CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSICION QUIMICA

Compositior: %/ Composicién %
B ] Rt R Wik XL
C | Mn| Si | Mo Cr 4 s V | Nb | Ni | Cu| So | A | Ti | As B Ca M iCol. 1{Col. 2|Cal. 3
H Max | 28 { 120 - 15| 40| 30| 30| 80 | - | 400| 400| - - - - 0| - - 5] 100 &
Min - 29 10| - - - - - - —~ -~ — - - - - - - -~ - -~
Heat N° | Sample N° [P Max 28 {120 - 15| 40| 30| 30| 8 | — | 400| 400| - - - g 0] ~ - 15| 100| 6
Colada N° | Muestra N° Min - 29| 10] - - - -~ - -~ -~ - - - o= - -~ - -~ -~ - -~
12031 EUAN i3 22 92 2 18 4 7 14 14 [y A #Y 7 0 i P4 4 12 61 [ 77 0
Col. 10 SUMA Nb+VTi Col. 3 SUMA Nb+y Max: Makimum / Mazimo P Product/ Producto
Col. 2. SUMA Mo+Cr+Ni+CusV H: Heat / Colada Mir: Minimum / Minimo
Required values individuals / Individuales ; Average / Promedio Hardress type/Tipo de dureza:MRC
Valores requeridos | Min:~ | Max: 220 | Var:-- Miri- [ Max- [ Vvar- p
Heat N° Sample N° Specimen conditon Quad. Scale MW
Colada N° Muestra N° Ls SC Escala 1 2 3 Avg.
11851 30234 B AM 1 HRBW 94 793 72 3
2031 EUAM B AM 1 HRBW 788 88 79.1 84
AM: As manufactured / Segun proceso de falincacion Ls: Location of sample / Ubicacidr: de la muestra MW Middle wall / Centra Var: Variation / Variacion
Avg: Average / Promedio Max: Maximum / Maximo Quad: Quadrant / Cuadrante
This certificate isissued by a computerzed system and it 1s valid with electronic signature. On the ofiginal certificate the frade-mark green colored Este certificado se emite mediante sistema computarzado y & validado confirma electronica. Bl certificado onginal posee impresa &l 0go
*Tenaris " s stamped. In case the owner of the onginal certificate woukd release a copy of t, ha miust attest s conformity to the original one taking Yenans color verde, Ln cano dequeal poseedor del certifivadn entregue una copia, debers garantizar i conformidad con el original hacisndose
upon himself the responsibitty for any unlawdui or not allowed use. Any alteration andior falsification wall be subjectad to the law.

responsatie por cudgquier uso ikgal oindsbido. Cuslquinr alteracion yio fabificacion estard sujpta alaley
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Tenaris

Tubos de Acero de México, S.A.

Carret. México Veracruz Km 433.7 SN

Delfino Valenzuela Tejeria, Veracruz, Veracruz
C.P. 91697 MEXICO

(52) 229 989 1100 tel

(52) 229 989 1600 fax

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1
(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013)

Number / Numero:

18008385

Page / Pagina:

3/6

Date 7 Dia: February 12, 2018

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.A.DEC.V, Customer’s Order Item / Orden Cliertte - ftem: Custorner’s Reference / Ref. del Cliente: | Manufacturer's Works Order N® / Confirmacion de Venta:
26334 ITEM 2 N/A 256062102
Manutacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acera: Endds / Extrernos:
API SLED4S/DECEMBER 2012, ASTM A106/15, ASTM AS53/12, ASME 5A106/2017 B/X42-1.245/1.290 PSL1 NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL
Dimensions / Dimensiares: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 192 Pcs/Pz Norriral Weight / Peso Nominal:
4.500 X 0.237 INCH SCH 40/ W.C STD 1969/ 2133 FT 4074311 FT 43642.745 LB 10.80 LB/FT
1143 X 6 MM 6.00/650 MTS 1241.850 MTS 15796.000 KG 16.08 KG/M
| THROUGH WALL HARDNESS / DUREZA EN EL ESPESOR
]B: Body / Cuerpo Min: Mirimum /£ Minimo Sc¢: Specimen condition / Condicién de la probeta
[ FLATTENING TEST / ENSAYO DE APLASTAMIENTO
Standard / Norma: /
Heat N® | Sample N° | Ls S¢ Result
Colada N° | Muestia N° Resultado
12481 E7ALY B AM Good/ Bueno
lAM: As manufactured / Segun proceso de fabricacion B Body / Cuerpo Ls: Location of sample / Libicacidn de la muestra S¢: Specimen condition / Condicion de la probeta
|55 HYDROSTATIC TEST / PRUEBA HIDRAULICA
Pressure / Presion Time / Tiempo Resulis / Resultado
Urit / Unidad Value / Valor Seconds / Segundos
wpa 186 2 Sanskactory ¢ Sansfactoro

This certficate is issued by a computerzad system and it is valid wath electronic signahire. On the onginal certificate the trade-mad. green cokored
“Tenark” is stamped. in case the awner of the oniginal certificate wouid release a copy of 1, he must attest s canfarmity to the original one taking
upon himself the responsibility for any urlawful or it aliowed use. Any alteration andior falsification vall be subjactad 10 the w.

Este certiticado se emite mediante sstema computarz o v & vakdado confirma electrdnica. Bl centificado anginal posee impreso el loga
Terans color verde. En cama deque ef poscedor del certificadn entregue uns copia, debera garantizar b conformidad con el original haciéndose
responsable por cuaquier uso llegal oindebido. Cualquier alteracion wa tabificacion estard sujeta ala ley
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Tubos de Acero de México, S.A.

Carret. México Veracruz Km 433.7 SN

Delfino Valenzuela Tejeria, Veracruz, Veracruz
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(52) 229 989 1100 tel

(52) 229 989 1600 fax

Number / Namero:

18008385

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1

Page / Pagina:

4/6

(EN 10204 3.1:2004-ISO 10474 3.1:2013)

Date ¢ Dia: February 12, 2018

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.A.DEC.V, Customers Order ltem / Orden Cliente - tem: | Customer’s Reference / Ref. del Cliente. | Manufacturer’s Works Order N* / Confirmacién de Venta:
2634 ITEM 2 N/A 256062/02

Manufacturing Process / Procesa de Manufactura Product Type / Tipo de Praducto: Surface / Superficie:

SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED

LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCEON SIN COSTURA BARNIZADO

Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:

API SLED4S/DECEMBER 2012, ASTM A106/15, ASTM AS53/12, ASME SA106/2017 B/X42.1.245/1.290 PSL1 NORMAL BEVEL

BISELADO NORMAL

Dimensions / Dimensiores: Schedule / Cedula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 192 Pcs/Pz Nominal Weight / Peso Nominal:

4.500 X 0.237 INCH SCH 40/ W.C STD 19.69 /2133 FT 4074311 FT 43642745 LB 10.80 LB/FT

1143 X 6 MM 6.00/6.50 MTS 1241.850 MTS 19796.000 KG 16.08 KG/M

HEAT TREATMENT / TRATAMIENTO TERMICO

Heat treatment / Tratamiento térmico: Pipe / Tubo
Quench media of heat treatment process / Medio de enfriamiento del tratamiento %rmico: nfa
Temperature Scale / Escala de Temperatura: n/a

Type
Tipo

Asrolled

SUPPLEMENTARY INFORMATION / INFORMACION SUPLEMENTARIA

Supplementary Irformation
Inforrmacion Suplementara

MANUFACTURFD BY TENARIS TAMSA - MEXICX)

STEELMAKING PROCESS:

FLECTRIC ARCFURNACE-LADLE FURNACE-CONTINUOUS CASTING MACHINE.
ATUMINIUM FULLY KILLED STEEL, FINE GRAIN PRACTICE

THF LADLF FUR NACE PRACTICE INCLUDES ARGONRINSE AND FINAL INJECTION OF CALCIUM SILICIDE WIRF
FOR MICROINCLUSION SHAPE CONTROL

MATFRIAL FREE FROM MERCURY CONTAMINATION

MANUFACTURING PROCESS OF PIPE:

SEAMLESS HOTROLIED

NOTREPAIRFD BY WELDING

NONDESTRUCTIVETEST (NI T): SATISFACTORY

INSPECTION METHOD:

EMI-MPI

FABRICADC) POR TENARB TAMSA - MEXICO

FABRICACION DEL ACERC:

HORNO DE ARCOELECTRICO-HORNO DE AFNACION-MAQUINA DE COLADA CONTINUA,
ACEROTUALMADO CON ALUMINIO, PRACTICA DF GRANQFING

LAPRACTICAENEL HORNO DE AFINACION INCLUYE AGITACION POR ARGON EINYECCION FINAL DESILICIURO
DE CALCIO FARA OB PENER UNA FOR MA GLOBULAR DE EVENTUALES MICROINC LUSIONES
MATERIAL LIBRE DE CONTAMINACION DE MERCURIO

FABRICACION DEL TUBC:

LAMINADOEN CALENTESIN COSTURA

NORFPAR ADO POR SOLDADURA

ENSAYO DE CONTROL NO DESTRUCTIVO {CND): SATISFACTORIO

METODO DE INSPECCION:

EMIT- MPI

This certificate is issued by a computerzed system and it s valid with electronic signature. Onthe original certificate thi: trade- mark green colored
*Tenars " is stamped. In case the owner of the original certificate would release a copy of it, he must attest its conformity to the ariginal ooe taking
upan himself the responsibdity for any unlawful or not allowed use. Any atteratign andvor faldfication wall be subjected tothe law.

tste certihicado se emite medante sistema computareado v o5 validado confirma electronica. | certihicado anginal poseeimpreso o logo
Tenans color verde. Bn casa de que ol poseedor del cetificado entreque una copia, deberd garantizar la conformidad con el origina haciéndose
responsable por cualquier uso tkegal oindebico. Cualqueer alteracidn yio fakificacion estard sujeta ala ey
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Date / Dia: February 12, 2018

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A. DE C.V,

Customer’s Order ltem / Order Cliente - ftem:

Customer’s Reference / Ref. del Cliente:

Manufacturer's Works Order N® / Confirmacion de Verta:

26334 ITEM 2 N/A 256062/02
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Praducto: Surface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Stee! Grade / Grado de acero. Ends / Extremaos:
API SLED4S/DECEMBER 2012, ASTM A106/15, ASTM AS53/12, ASME SA106/2017 B/X42-1.245/1.290 PSL1 NORMAL BEVEL

BISELADO NORMAL

Dimensions /7 Dimensiones: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quardity / Cantidad: 192 Pcs/Pz Nominal Weight / Peso Nominal:
4,500 X 0.237 INCH SCH 040/ W.C STD 19.69/2133FT 4074311 FT 43642.745 LB 10.80 LB/FT
1143 X6 MM 6.00/ 650 MTS 1241.850 MTS 19796.000 KG 16.08 KG/M

SUPPLEMENTARY INFORMATION / INFORMACION SUPLEMENTARIA

Supplementary Information
Informacién Suplemeantaria

VISUAL INSPECTION
DIMENSIONAL INSPECTION

ONLY FOR HARDNESS ZEHRCMAX.
TAMSA REF: 999767

MATERIAL ACCORDING TO ANSINACE MROI7SISO 15156-2: 2015 ANTY ANSINACE MRMLUVISO 17944 2015

INSPECCION VISUAL
INSPECCION DIMENSIONAL

SOLODUREZAMAX. R HRC
TAMSA REF: 999787

MATERIAL DE ACUERDQ A ANSYNACE MROLTSIS0 151856-2: 115 Y ANSENACE MRO10FISO 17945: 2015

SUMMARY REPORT / REPORTE RESUMEN

Heat N° Quantity Length Weight

Colada N*® Cantidad Longitud Peso

{Pieces) {t) {m) (Tons)

TARY 192 44t 124188 1975
Average lergth per pipe Nominal weight per pipe
Lorgrud promedio por tubo Peso nominal por tubo
) {m) {Ibsft) {kg/m)
2122 6468 w7 15941

ths zertificate is isued by a computerzed system and it 15 valid with electronic signatute. Oa the oniginal certificars: the trade-mark green zolored
“Tenart® 1sstamped. In case the owner of the original certificate would release a copy of 1, he must attest its conformity to the onginal one taking
upon himiseit the responsibdity for any unlawful or ot allowed use. Any atteration andfor falsfication wall be subjected to the law.

Este certificado se emite mediante sistema compufareado y es validado confirma electrdnica, b certificado onginal posesimpreso el ogo
Yenars color verde, En caso de que el poseedor ded certificado entreque una copia, debera garantizar ks conformidad con el original haciéndose
msponsatile por cuagquier uso ilegal aindebido. Cuaiquiar alteracion yio fabuficacion estard sujeta a la ey,




<

l

Tenaris

Tubos de Acero de México, S.A.

Carret. México Veracruz Km 433.7 SN
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(52) 229 989 1100 tel
(52) 229 989 1600 fax

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1

(EN 10204 3.1:2004-ISO 10474 3.1:2013)

Number ¢ Numero:

18008385

Page / Pagina:

6/6

Date / Dia: February 12, 2018

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A, DE C\V,

Customer’s Order ftem / Orden Cliente - [tem:

Customer’s Reference / Ref. del Cliente:

Manufacturer's Works Order N° / Confirmacién de Venta:

26334 ITEM 2 N/A 256062/02
Manufacturing Process / Proceso de Manufaciura: Product Type / Tipo de Producta: Surface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Normas o Especficaciones:

Steel Grade / Grado de acero:

Ends / Extremos:

API SLED4S/DECEMBER 2012, ASTM A106/15, ASTM A53/12, ASME SA106/2017 B/X42-1.245/L.290 PSL1 INORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL

Dimensions / Dimensiones: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quaraity / Cantidad: 192 Pes/Pz Nominal Weight / Peso Nominal:

4.500 X 0.237 INCH SCH M40/ W.C STD 1969/ 2133 FT 4074311 FT 43642.745 LB 10.80 LB/FT

1143 X 6 MM 6.00/6.50 MTS 1241.850 MTS 19796.000 KG 16.08 KG/M

This is to certify that the product described here has been manufactured, sampled, tested, and inspected in accordance with

purchaser order requirements. This certificate is not a declaration of origin nor may it be used as a declaration of origir.

Por el presente certificamos que el matenal aqui descrito ha sido fabricado, muestreado, ensayado e inspeccionado de
acuerdo a los requisitos de su orden de compra. Este certificado no es, ni puede ser usado, como una dedlaracién de origen.

CUSTOMER . THIRD PARTY

INSPECTION COMPANY
COMPANIA DE INSPECCION

NO APLICA
Employee Name: N/A

QUALITY CERTIFICA TION DEPT.
DEPTO. DF CERTIFICACION DF CALIDAD
Fernando Sabiién Almendra

TENARIS QUALITY DE

ARTMENT SIGNATURE

CHIEF OF QUALITY CERTIFICATION DEPT,
RESPONSABLE DEL DEPTO. DE CERTIFICACION DE CALIDAD
Angel César Alemén Gil

This certificate 1s tvied by a computerzed system and it 1s valid with elactronic signatire. On the ariginal certificate the trade-mark green colored
*Tenars® isstamped. In case the owner of the ongai certifizate would release a copy of 1, he must attast its conformity to the original onetaking

upon himself the responsibility for any urdawful or nat allowed use. Any altaration andior falsification will be subjectad to the law.

Este cerfificado se emite mediante sistema computarzedo y & valdado confirma electednica. El certificado onginal posee impreso €] bga
Tenars cotor verde. En <o de que el poseedor ded certificad entreque una copia, debera garantizar e conformidad con el origina hacidndose
respansable por cualquier usa ilegal oindebido. Cuslguier alteraciin wo takificacion estard sujeta alaley




