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Tubos de Acero de México, S.A.
Carret. México Veracruz Km 433.7 SN
Delfino Valenzuela Tejeria, Veracruz, Veracruz

C.P. 91697 MEXICO
(52) 229 989 1100 tel
(52) 229 989 1600 fax

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1
(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013)

Number ¢ Numero:

18008384

Page / Pagina:

1/6

Date / Dia: February 12, 2018

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.A. DE CV,

Customer's Order ltem / Orden Clierte - [tem:

Customer’s Reference / Ref. del Cliente:

Manufacturer's Works Qrder N° /7 Contirmacion de Venta:

26334 ITEM 3 N/A 256062/03
Manufactunng Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surace / Superficie.
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO

Standard or Specification / Normas o Especficationes:

Steel Grade / Grado de acero:

Ends / Extremaos:

API SLED4S/DECEMBER 2012, ASTM A106/15, ASTM AS3/12, ASME SA106/2017 B/X42-1.245/1.290 PSL1 NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL
Dimensions / Dimensiones: Schedule / Cédula: Length / Longitd. Quartity / Cantidad: 58 Pcs/Pz Norrinal Weight / Peso Norinal:
6.625 X 0.28 INCH SCH 40/ W.C STD 19.69/ 2133 FT 1224344 FT 23543.184 1B 1899 LBIFT
168.3 X 7.1 MM 6,00 /650 MTS 373.180 MTS 10679.000 KG 28.26 KG/M
TENSILE TEST / ENSAYO DE TENSION
Specimen condition Specimen dimersions Test ¥sS. U.TS. 'Y.SAUT.S| Elongation / Alargamierta
Heat N° | Sample N° | Condicién de la probeta Dimensiones de la probeta temp Enl 0.50%. Req.
Colada N®| MuesiraN® | Ls S¢ | Type| O Size Area Temp. |Min: 290 Min: 415 Req. Max. Lo Oobt.
Tipo Tamano Seccidn | ensayo |Max: - Max: = -
mm mm2 °C MPa MPa mm %
12100 47733 B AM Ss { pARAD. 4 2] 18475 RT 345 524 J.66 508 50
12102 47735 B AM Sy L 2536 X 740 18016 RT 4} 536 0.63 508 350

B: Body / Cuerpo
L: Longitudinal / Longitudiral

Lo initial lengths / Longitud inicial

AM: As manufactured / Segin praceso de fabricacién

Max Maximum / Maximo

hin: Minimum / Minimo
Obt: Obtaired / Obtenido

Ls: Location of sample / Ubicacion de la muestra

Oriz Orientation / Orientacion

Req, Max: Required maximum / Méaximo requerido
Req: Required / Requerido

RT: Roormn temperature / Temperatura ambiente

Sc: Specimen condition / Condicion de la probeta
Ss: Strip specimen / Muestra rectangular

U.T.5: Ukimate tensile strength / Resistencia
Y.S: Yield strength / Fluencia

CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSICION QUIMICA

Composition % / Composicion %
X loa X 100 X 15000 X 1
C | M| Si Mo | Cr P 5 v Nb | N Cu| e Al Ti As B Ca | N [Col 1Col 2(Col 2

H Max 28 | 120 - 15] 40| 30| 30| BO | — | 400 40CG| - - - = 10| - - 15| 100 6

Min - 29| 10| -~ - - - - - - - - - - - - -~ - - - -

Heat N° | Sample N° [P Max 28 | 120 = 15] 40| 30| 30| 80| — | 400]| 400| - - - - 0] - = 15| 100| 6

Colada N° | Muestra N° Min - 29| 10| ~ - - - - - - - - - - - - - - - - -

12100 Ot H a1 9 X 1 4 5 & 1 i x| 8o 3 19 (i} 1 0 20 73| 01 61| 0l
This certificate issued Dy 8 computerzed system and it 1s vald with electronic signature. On the originat certificate the trade-matk green colored
~Tenaris” isstamped. In case the owner of the onginal certificate wauld release a copy of it, he must attest its conformity to the original one taking

uponhimself the responsibiity for any unlawful or not alowed use. Any afteration and/or iatsficat ion will be subjected 1o the law.

Este cerfificado se emite madiante sistema computateado v ¢s validado con firma electrdnica,  El certificado onginal posce impreso &l ngo
Tenaris olor verde. En caso de que 8l poserdor del carifizado entrequi una copia, deberd garantizar la conformidad con ef oniginal hadiéndose
msponsable por cualquier usa legal oindebido. Cualqueer siteracdin yio falsficacion estara sujpta a la by




-
I e na rls Tubos de Acero de México, S.A.

Carret. México Veracruz Km 433.7 SN

Delfino Valenzuela Tejeria, Veracruz, Veracruz
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INSPECTION CERTIFICATE 3.1 Number / Numero: Page / Pagina:
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1 18008384 2/6
(EN 10204 3.1:2004-1S0 10474 3.1:2013) Date / Dia: February 12, 2018
Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. §.A. DE C.V, Customer’s Order hem / Qrden Clierte - ftem: Customer’s Reference / Ref, del Cliente:

Manufacturer's Works Order N° / Confirmacion de Venta:

26334 [TEM 3 N/A

256062/03
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producio: Surface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero: Erds / Extremos:
API SL ED45/DECEMBER 2012, ASTM A106/15, ASTM AS53/12, ASME SA106/2017 B/X42-1245/1.290 PSL1 NORMAL BEVEL

BISELADO NORMAL

Dimensions / Dimensiones: Schedule / Cédula: Lergth / Longitud: Quantity / Cantidad: S8 Pes/Pz Nominal Weight / Peso Nominal:
6.625 X 0.28 INCH SCH 040/ W.C STD 18.69 /2133 FT 1224344 FT 23543.184 18 1899 LB/FT
168.3 X 7.1 MM 6.00/650 MTS 373.180 MT'S 10679.000 KG 2826 KG/M

| CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSICION QUIMICA

Composition % / Coreposicion %
X 100 X W X WKe X 1
C | Mn| S |Mo| Cj P S V [Nb | N [CulsSn| A} Ti | As| B | Ca | N |ColiCol2|Col3
H Max 28 | 120 - 15| 40| 30| 30| 80 | - | 400| 400| - - . = 10| - = 15| 100| &
Miry - 29| 10| - - - - -~ -- - - —~ -~ - - - - - - -~ -
Heat N° | Sample N° |P Max 28 | 120 - 15| 40| 30| 30| 80| -~ [ 400| 400 - - - —~ 10, - -~ 15| 100 6
Colada N° | Muestra N° Min - 29| 10| - - -~ - - - - - -~ - - - - - - - - -
12100 47733 P 21 2] o 1 4 6 19 1) 1] 0| 7Y 7 ps1 4] 2 1] 12 &9 (1] 16 1]
12100 47734 P 1 92 201 1 4 5 19 (] i w7 7 P2 ¢ 2 [ 1 69 & 16 [
1o Q0oL H 23! 91 21| 08 4 & | 16 i 0 ¥ | A 4 21 o 1 (i} i) Tl o0l | M8 0l
jRaling 47738 P 2 x| 0l s 4 & az 0 1] 0| & 5 pe] it 2 0 1z el 0 | 48| 0
1212 47736 P 22 | 21| 09 4 3 28 1 W | 69 6 25 (4] 2 0 3] ™ 0 MR| O
Col. 1: SUMA Nb+V+Ti Col. 3: SUMA Nb+V Max: Maximum / Maximo P: Product/ Producto
Col. 20 SUMA Mo+CreNi+CusV H: Heat / Colada Min: Minimum / Minimo
[ THROUGH WALL HARDNESS / DUREZA EN EL ESPESOR
Required values Individuals / Individuales Average / Promedio Hardness typefTipo de dureza:HRC
Valores requeridos [ Min:—~ [ Max 220 | Var - Min:~ | Max - | Var-
Heat N° Sample N° Specimen condition Quad. Scale MW
Colada N* Muestra N? Ly S¢ Escala 1 2 3 Avg.
210 47733 B AM i HRBW TR 779 e 782
12140} 47734 B AM 1 HRBW 783 773 71 779
This certificate 15 Issued by a computetzed system and 11 s valid with €lectronic sighiature. On the anginal certific ate the trade-mark green colored Este cortificado se emite mediante sstema computarzado v es valkidadso conTirma electronica, Bl certificado onginal posee impreso el logo
*Tenars* isstamped. In case the owner of the onginal zertificate woukd release a copy of . he must attast s conformity to the origina! one taking Tenans color verde. En caso de que ef poseedor del certificado entregue una ropia, debera garantizat la conformidad con el origing hadiéndose
upan himself the responsibility for any unlawful o nzt allowed use, Any alteration andéx falsfication will be subjectad to the law, responsahle por cudlquier usailegal oindebido. Cualquier alteracion yio falsdicacion estars sujeta a la Jey.
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Carret. México Veracruz Km 433.7 SN

Delfino Valenzuela Tejeria, Veracruz, Veracruz
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(52) 229 989 1600 fax

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1
(EN 10204 3.1:2004-1S0 10474 3.1:2013)

Number / Numero:

18008384

Page / Pagina:
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Date / Dia: February 12, 2018

Customer / Cliente; PLESA ANAHUAC Y CIAS. $.A. DE C.V, Customer’s Order ltem / Orden Cliente - {tem: Customer’s Reference / Ref. del Cliente: | Manufacturer's Warks Order N°/ Confirmacion de Venta:
26334 ITEM 3 N/A 256062/03
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMILESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Stardard or Specification / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero. Ends / Extremos:
API SL ED4S/DECEMBER 2012, ASTM A106/15, ASTM AS53/12, ASME SA106/2017 B/X42-1L.245/1.290 PSL1 NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL
Dimensions / Dimensiones. Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 58 Pes/Pz Nominal Weight / Peso Nomiral:
6625 X 0.28 INCH SCH M0/ W.C STD 1969/ 2133 FT 1224344 FT 23543184 LB 1899 LB/FT
1683 X 7.1 MM 6.00/6.50 MTS 373.180 MTS 10679.000 KG 28.26 KG/M
THROUGH WALL HARDNESS / DUREZA EN EL ESPESOR
Required values Individuals / Individuales Average / Promedio Hardress type/Tipo de dureza:HRC
Valores requeridos | Min:— [ Max 220 | Var - Minc-- | Max - [ Van-
Heat N* Sample N° Specimen condition Quad. Scale MW
Colada N° Musstra N° Ls Sc Escala 1 X 3 Awg
12102 47735 B AM 1 HRBW TRO e 787 781
12102 4773 B AM 1 TRBW TER 782 794 787

Ava: Average / Promedio
B Body / Cuerpo

AM: As manufaciured / Segin proceso de fabricacién

Max: Maximum / Maximo

Min: Minimum / Miniro

Ls: Location of sample / Ubicacion de la muestra

MW: Middle wall / Centro
Quad. Quadrant / Cuadrante
$¢: Specimen conditior: / Condicion de la probeta

Var: Variation / Variacién

FLATTENING TEST / ENSAYO DE APLASTAMIENTO

Standard 7 Norma: £ Standard / Norma: /
Heat N° | Sample N° | Ls S¢ Result Heat N° | Sample N°{ Ls Sc Result
Colaga N° | Muestra \° Resultado Colada N* | Muestra N¢ Resultado
120 47734 B AM Good / Bueno 2102 4T3 B AM Good ! Bueno
AM:. As manufactured / Segin proceso de fabricacion B: Body / Cuerpo Ls: Location of sample / Ubicacion de la muestra Sc. Specimen conditior / Condicion de la probeta

Thes cerlifcate (s s0ed by a computerad systam and 1t 15 valkd with electronic sgnature. On the caginal certificate the frade-mark green colored
*Tenars® isstamped In case the owner of the original certificate would release a copy of . he must attest #s conformity to the original onstaking
upon himself theresponsibility for any unlawtul or nat alowed use. Any alteration ancor talsification vall be sublected to the law,

Exe rertificado se emite medwmnie Sstema computarzads y es vakdada confirma electronica.  El certificado onginal posee impreso el logo
Tenans colar verde. En casn de que ol poscedor def certificado entregue una copia, debers garantizar ls conformidad con el onigind hadiéndose
responsable por cudlquier usoilegal oindebido. Cusalquesr alteracion yio fabiticacion estard sujeta alaley
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Tubos de Acero de México, S.A.
Carret. México Veracruz Km 433.7 SN

Delfino Valenzuela Tejeria, Veracruz, Veracruz

C.P. 91697 MEXICO
(52) 229 989 1100 tel
(52) 229 989 1600 fax

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1

(EN 10204 3.1:2004-I1S0 10474 3.1:2013)

Number / Numero:

18008384

Page / Pagina:
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Date / Dia: February 12, 2018

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A. DE C.V,

Customer’s Qrder Item: / Orden Cliente - ftem: Customer’s Reference / Ref. del Cliente: | Manufacturer's Works Qrder N* / Confirmacion de Venta:
26334 ITEM 3 N/A 256062/03
Manufacturing Process / Proceso de Manufaciura: Product Type / Tipo de Producto: Sutface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero. Ends / Extremos:
API SLED4S/DECEMBER 2012, ASTM A106/15, ASTM AS53/12, ASME $A106/2017 B/X42-1.2454.290 PSL1 NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL
Dimensions / Dimensiones: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quartity / Cantidad: 58 Pcs/Pz Nominal Weight / Peso Nominal:
6.625 X 0.28INCH SCH 040/ W.C STD 19.6% /2133 FT 1224.344 FT 23543.184 LB 1899 LB/FT
168.3 X 7.1 MM 6.00/6.50 MTS 373.180 MTS 10679.000 KG 28.26 KG/M
HYDROSTATIC TEST / PRUEBA HIDRAULICA
Pressure / Presion Time / Tiempo Results / Resultado
Unit / Unidad. Value / Valor Seconds / Segundos
mpa 1846 § Sasisfactiry { Sannfactono

HEAT TREATMENT / TRATAMIENTO TERMICO

Heat treatment / Tratamiento rmico: Pipe / Tubo

Temperature Scale / Escala de Temperatura: nfa

Quench media of heat treatment process / Medio de endriamiento del trazamiento ¥rmicor nfa

Type
Tipo

AsRolied

SUPPLEMENTARY INFORMATION / INFORMACION SUPLEMENTARIA

MANUFACTURED BY TENARIS TAMSA - MEXICO

Supplementary Information
Informacion Suplementaria

STEEL MAKING PROCESS:

AUWMINIUM FULLY KILLED STEEL, FINE GRAIN PRACTICE

ELECTRIC ARC FURNACELADLE FURNACE-CONTINUOUS CASTING MACHINE,

FABRICADO POR TENARE TAMSA - MEXICO
FABRICACION DELACERO):

HORNO DE ARCOELECTRICO-HORNO DE AFNACION-MACK!TNA DE COLADA CONTINUA.

THE LADLE FURNACE PRACTICE INCLUDES ARGON RINSE AND FINAL INJECTION OF CALCIUM STLICIDE WIRE

ACEROCALMADO CON ALUMINIO, PRACTICA DE GRANO FING
LAPRACTICAENEL HORNO DE AFINACION INCLUYE AGITACION POR ARGON E INYECCION FINAL DE SIICTURG

This centificate 1 issved by a computerzed system and 1t 15 valid with electronic signature. On tha original certificate the trade-mark green colored
“Tenars* 1sstamped . In case the owner of the orignal certificate would release a copy of 8, he must artast its conforouty to the original one taking
uponhimselt the responsibiity for any urlawful or nat allowed use. Any alteration and/or falsfication wali be subjected tothe law.

Este rertificado se emite mediante sstema computarzado v e valdado tonfirma elecironica, Bl certificado orginal posee impreso el logo
Yenans color verde. En caso de que ef poscedor ded certificada entregue una copia, debers garanuzar la conformidad con el origina haciéndose
responsable por cuaquier uso ilegal nindebido. Cualgiser alteracin yio falsficacion estard sujpta alaley
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Tubos de Acero de México, S.A.

Carret. México Veracruz Km 433.7 SN
Delfino Valenzuela Tejeria, Veracruz, Veracruz

C.P. 91697 MEXICO
(52) 229 989 1100 tel
(52) 229 989 1600 fax

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DF INSPECCION 3.1
(EN 10204 3.1:2004-I1SO 10474 3.1:2013)

Number / Namero: Page / Pamna:

18008384 5/6

Date / Dia: February 12, 2018

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.A. DE C.V. Customer’s Order Item / Orden Cliente - {tem: Customer’s Reference / Ref. del Cliente: | Manufacturer's Works Order N° / Confirmacion de Venta:
26334 ITEM 3 N/A 256062/03

Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Praducto: Surface / Superficie:

SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED

LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO

Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Stweel Grade / Grado de acero: Eridls / Extremos:

API SLED4S/DECEMBER 2012, ASTM A106/15, ASTM AS53/12, ASME SA106/2017 B/X42-1.245/L.290 PSL1 NORMAL BEVEL

BISELADO NORMAL

Dimensions / Dimensiones: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quartity / Cantidad: 58 Pcs/Pz Norrinal Weight / Peso Nominal:

6.625 X (.28 INCH SCH 040/ W.C STD 1969/ 2133 FT 122434 FT 23543184 LB 18.99 LR/FY

168.3 X 7.1 MM 6.00/6.50 MTS 373.180 MT'S 10679.000 KG 28.26 KG/M

SUPPLEMENTARY INFORMATION / INFORMACION SUPLEMENTARIA

Supplementary Information
Informacion Suplementaria

FOR MICROINCILSION SHAPE CONTROL

MATERIAL FREE FROM MERCURY CONTAMINATION
MANUFACTURING PROCESS OF PIPE:

SEAMLESS HOTROLLED

NOT REPAIRED BY WELDING
NONDESTRUCTIVETEST INDT: SATISFACTORY
INSPECTION METHOD:

EMI - MPT

VISUAL INSPECTION

DIMENSIONAL INSPECTION

MATERIAL ACCORDING TO ANSINACE MROIZSISCY 15156-2: 2018 AND ANSINACE MROLOVISO 17945: 2015
ONLY FOR HARIINESS 22 HRCMAX.

DE CALCIO PARA OBTENFR UNA FOR MA GLOBULAR DE FVENTUALFS MICROINCLUSIONES
MATFERIAL LIBRE DE CONTAMINACION DE MFRCURIC

FABRICACION DEL TUBO:

LAMINADQ EN CALENTE SIN COSTURA

NOREPARADO POR SOLDADURA

ENSAYODE CONTROL NO DESTRUCTIVO {CND): SATISFACTORIO

METODO DEINSPECCION:

EMI - MPL

INSPECCHON VISUAL

INSPECCION DIMENSIONAL

MATERIAL DE ACUERDO A ANSYNACE MROIZHISO 15156-2: 2015 Y ANSUNACE MROIOVISO 17945 015
SOLODUREZAMAX. 22 HRE

TAMSARFF, 999786 TAMSA REF: w9786
¥ + SUMMARY REPORT / REPORTE RESUMEN
Heat N° Quantity Length Weight Heat N° Quantity Length Weight
Colada N° Cantidad Longitud Peso Colada N° Cantidad Longitud Peso
{Pieces) [631] {rr) {Tons) {Pleces) {#1) {m} {Tons}
12100 47 992,14 242 865 1212 11 23215 FUTE 208

this certficate 1s issued by a computerzed systzm and it 15 valid with electronic signature. On th nnginal certificate the trade-mark green colured
*Tenars” isstamped. {n case the awoet of the onginal certificate would release a copy of 1. he must attest its corformity 1o the ariginal pne taking
upontumself the responsibility for any unlawful or not aliowsd use. Any aheration andlor falsification will be subjectsd to the law

Esie centificado se emite mediante sistema computarzado y os validada con firma electronica. | certiicado onginal poses impresa & oga
Tenaris calor verde. En caso de que &l poseedor def ertificado entregue una copia, debers garantizar la conformidad con ¢l original haciéndose
responsatie por cudquier uso ilegal oindebido. Cusiquier sitetacikin wo fakificacion estard sujeta alaley
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Tena Tls Tubos de Acero de México, S.A.
I Carret. México Veracruz Km 433.7 SN
Delfino Valenzuela Tejeria, Veracruz, Veracruz
C.P. 91697 MEXICO
(52) 229 989 1100 tel
(52) 229 989 1600 fax
'NSPECTION CERT'F'CATE 3_1 Number / Namero: Page / Pagina:
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1 18008384 6/6
(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013) Date / Dia: February 12, 2018
Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.A. DE C.V, Customer's Order tem / Orden Cliente - [tem: Customer’s Reference / Ref. del Cliente: Manacturer's Works Order N® / Confirmacion de Venta:
26334 ITEM 3 N/A 256062/03

Manufacturing Process / Praceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superfice:

SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED

LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO

Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Stee! Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:

API SLED4S/DECEMBER 2012, ASTM A106/15, ASTM A53/12, ASME $A106/2017 B/X42-1.245/1.290 PSL1 NORMAL BEVEL

BISELADO NORMAL

Dimensions ¢ Dimensiones: Schedule / Cedula: Length / Langitud: Quantity / Cantidad: 58 Pcs/Pz Norriral Weight / Peso Nominal:

6.625 X 0.28 INCH SCH 040/ W.C STD 1969/ 2133 FT 12434 FT 23543184 LB 1899 LB/FT

1683 X 7.1 MM 6.00 /650 MTS 373,180 MTS 10679.000 KG 2826 KG/IM

SUMMARY REPORT / REPORTE RESUMEN

Average length per pipe Nominal weight per pipe
Longitud promedia por fubo Peso nominal por tubo
i) {m) {Ib/A) {kg/m)
2LH9 643 19.229 28618

This is 1o certify that the product described here bas been manufactured, sampled, tested, and inspected in accordance with
purchaser order requirements. This certificate is not a declaration of origin nar may it be used as a declaration of origin.

Por el presente certificamos que el material aqul descrito ha side fabricado, muestreado, ensayado e inspeccionado de
acuerdo a los requisitos de su orden de compra. Este certificado no es, ni puede ser usado, como una declaracion de origen.

CUSTOMER . THIRD PARTY

INSPECTION COMPANY
COMPASIA DF MSPECCION

NO APLICA

Employee Name: N/A QUARTYY CER THFICA THON DEP Y. CHIEF OF GUALITY CER 1THCATION DEFT.
DEFTO. DE CER TIFICACION DE CALIDAD RESPONSABLE DEL DEFTO. DE CERTIFICACION DE CALIDAD
Fernando Sabifién Almendra Angel César Aleman Gil

TENARIS QUALITY DEPARTMENT SIGNATURE

¥

This centificate 1sissued by a computerized system and it 1s vald with electronic signature. On the onginal certificate the frade-mark green colured
*Yenars” isstamped. In case the owner of the onginal certificate would release a copy af it, he must attest its confarmity to the origmal one taking
upon himself the responsibility for any unlawful or nat allowed use. Any alteration andfr falsificat kon wall be subjacted 1o the baw.

Este certficado se emite mediante sistema computarzada y es valdada confirma elecroruca.  H certificado onginal posce impresa 2] logo
tenans color verde, kncasa de que el poscedor def centificadn entregue una wopia, deberd garantizat b conformidad con el erigind hadiéndose
responsable: por cualquier uso ikegal oindebido. Cualquier siteracion wio faisificacion estard sujeta a la ey




