Tenaris

Tubos de Acero de México, S.A.
Carret. México Veracruz Km 433.7 SN

Delfino Valenzuela Tejeria, Veracruz, Veracruz
C.P. 91697 MEXICO

(52) 229 989 1100 tel

INSPECTION CERTIFICATE 3.1

CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1

(EN 10204 3.1:2004-1S0 10474 3.1:2013)

Number / Numero:

18002305

{(52) 229 989 1600 fax
Page / Pagina:

1/6

Date / Dia: January 18,2018

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A. DE C.V.

Customer's Order ltem / Qrden Cliente - {tem: Customer's Reference / Ref. del Cliente: | Manufacturer’s Works Order N° / Confirmacion de Venta:
26407 FTEM 3 N/A 256754/03

Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Sutface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED

LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO

Standard or Specification / Normas o Especificaciones: i Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:

API SL ED4S/DECEMBER 2012, ASTM A106/15, ASTM A53/12, ASME SA106/2017 B/X42-L245/L290 PSL1 NORMAL BEVEL

BISELADO NORMAL

Dimensions / Dimensiones: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantiy / Cantidad: 13 Pes/Pz Norninal Weight / Peso Nominal:
4,000 X 0,318 INCH SCH 080/ W.C X5 19.69/ 2133 FT 270308 FT 3324574 LB 12.52 LBFT

1016 X 8.1 MM 6.00/6.50 MTS 82350 MTS 1508.000 KG 18.68 KG/M
| TENSILE TEST / ENSAYO DE TENSION

Specimen condition Specimen dimensions Test Y.S. U.T.S. Y SALTS| Elongation / Alargamiento
Heat N° | Sample N° | Condicion de la probeta Dimensiones de la probeta temp | Ed050%. Req.
Colada N°| Muestra N° | Ls Sc¢ | Type| O Size Area Temp. [Min: 290 Min: 415 Req. Max. Lo Obt.
Tipo Tamafio Seccion | ensayo [Max; - Max; =~ -
mm mm2 °C MPa MPa mrn %
11147 31083 B AM Ss L 1901 X 08,16 156.16 RT 340 519 (.66 50.8 3740

B: Body / Cuempo
L: Longitudinal / Longitudinal
Lo: initial length / Longitud inicial

AM: As manufactured / Segin proceso de fabricacion

Ls: Location of sample / Ubicacion de la muestra
Max: Maximum / Maximo

Min: Minimum / Minimo

Obt: Obtained / Obtenido

Ori: Orientation / Orientacion

Req. Max: Required maximum / Méximo requerido
Req: Required / Requerido

RT: Room temperature / Temperatura ambiente

Sc: Specimen condition / Condicién de la probeta
$s: Strip specimen / Muestra rectangular

U.T.5: Ultimate tensile strength / Resistencia
¥.S: Yield strength / Fluenda

\

CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSICION QUIMICA

Composition % / Composicién %
¥ 0e X 0o p X 10
C | Mn| S | Mo Cr P S v Nb | N[ CuSn| Al Ti| As B Ca | N [Col 1|Col. 2|Col. 3

H Max | 28 ) 120 - 15| 40| 30| 30| 80| —~ | 400| 400 — - - - 0] - - 15| 100| 6

Min - 29| 10| - - - - - - - - 4 - - = - - = - - -

Heat N° | Sample N° |P Max | 28 | 120} — 15| 40| 30| 30| 80 | — | 400| 40G| -- - - - 10| - - 15 | 100| &

Colada N° | Muestra N° Min | - 29| 104 - - - - - - - - | - - | - - - - -] - - =

17 (L8103 H 21 93 | 2| s kS 6 3 o ¢ X | & 4 19 [ i 0 7| & | 02 12 62

11147 31083 P 2y 8] 20| 06 3 7 3.1 [ L] 20| & § x 0 2 [ 3| & 0| WR| 0
ThE certificate & isued by 3 computerized system and 1t is valid with electronic signature. On the oniginal certificate the trade-mark green colored
*Tenaris* is stamped, in case the owner of the onginal centificate would release a copy aof it, he must attest fts confarmity to the original one taking

upon himself theresponsibility for any unlawful or not allowed use. Any afteration andior talsification will be subjected to the law.

Teie cortiicado se emite mediante sistema computarzado y & vakdado con firma electrdnica.  El certificado onginal posee impreso el logo

Tenaris coler verde. En casa de que & poseedor del certificado entregue una copia, deberd garantizar i conformidad con ef ariginal haciendose
responsable por cualquier uso llegal oindebido, Cualquier alteracidn yo fakificacién estard sujeta a ta ey




Tenaris

Tubos de Acero de México, S.A.

Carret. México Veracruz Km 433.7 SN

Delfino Valenzuela Tejeria, Veracruz, Veracruz
C.P. 91697 MEXICO

(52) 229 989 1100 tel

(52) 229 989 1600 fax

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 Number / Numero: | Page/ Pigina
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1 18002305 2/6
(EN 10204 3.1:2004-ISO 10474 3.1:2013) Date / Dia: January 15, 2018
Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.A. DE C.V, Custorners Order ltem / Orden Cliente - ftem: Customer's Reference / Ref. del Cliente: | Manufacturer's Works Order N° / Confirmacion de Venta:
26407 ITEM 3 N/A 256754/03
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:
API SLED4S/DECEMBER 2012, ASTM A106/15, ASTM AS53/12, ASME $A106/2017 B/X42-1L245/L.290 PSL1 NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL
Dimensions / Dimensiones: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 13 Pes/Pz Nominal Weight / Peso Nominal:
4,000 X 0.318 INCH SCH 080/ W.C X5 19.69/2133FT 270308 FT 3324.574 LB 12.52LBFT
101.6 X 8.1 MM 6.00/6.50 MTS 82.390 MTS 1508.000 KG 18.68 KG/M
| CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSICION QUIMICA
Composition % / Composicion %
X X 1000 X 1060 X100
C [ Mnj Si [Mo| Cr | P S V | No | Ni [Cu|sSn ]| A Ti]As| B | Ca| N |ColiCol 2|Cal 3
H Max | 28 | 120| - 15| 40| 30| 30| 80| ~ | 400| 400} -~ | =~ | = | = 10 | - - 15| 100| 6
M | - | 29 10| ~ - - - = -] - —_- - =~ - L - -1 -
HeatN® | Sample N° [P Max | 28 | 120 - 5] 40| 30] 30| 80| ~ | 400 40 — | — - | - 0] - | ~ 15| 100 6
Colada N° | Muestra N° Min | - | 29 10 - - [ B e o e e T e T - -
11147 31084 P 20 92 20 | 05 2 6 29 Q ] 20 6l 4 19 (¢ 2 [} 13 67 [ ws| o
Col. 1: SUMA Nb+V+Ti Col. 3: SUMA Nb+V Max: Maximum / Maximo P: Product/ Producto
Col. 22 SUMA Mo+Cr+Ni+Cu+V H: Heat / Colada Min: Minimum ¢ Minimo
| : THROUGH WALL HARDNESS / DUREZA EN EL ESPESOR : |
Required values individuals / Individuales Average / Promedio Hardness type/Tipo de dureza:HRC
Valores requeridos | Mini— | Max 220 | Var- Min-- | Max:—~ | Var -
Heat N° Sample N° Specimen condition Quad. Scale oD MW 1o} Var
Colada N° Muesira N” Ls SC Escala 1 2 3 lAw. | 1 2 3 1Avg.] 1 2 3 | Avg.
1147 31083 B AM 1 HRBW | 774 | 778 | 779 | 777 TRA4| 781 TET| TRA| TRO| THT | 92| T8e (15
11147 31084 B AM ¥ HREW | 787 | 802 | 94| 754 | 786 | 78O VBT | MY | R4 BT | 779 MO 14
AM: As manufactured / Segan proceso de fabricacion 1D: Internal diameter / Diametro intemo Min: Minimum / Minimo Quad: Quadrant / Cuadrante
Avg: Average / Promedio Ls: Location of sample / Uibicacian de la muestra MW: Middle wall / Centro Sc: Specimen condition / Condicion de la probeta
This certficate 1s fsued by 2 computerged system and it 1s vald with electronic signature. Onthe ariginal certificate the trade-mark green colored Este cenificado se emite mediante sistema computarzado v & vakdado con firma electronica. Bl certificado onginal posee impreso el logo
“Tenaris* is stamped. In case the owner of the argmal certificate would release a copy of 1, he must attest its zoaformuty to the original one taking Tenaris color verde, En caso de que el poseedor ded certificado entregue una copia, deberd garantizar la conformidad con el original haciendose
upon himself the responsibility for any unlawful or not aliowed use, Any atteration andor falsification will be subjectad tothe law,

responsable por cuslquier uso llegal oindebido. Cualquier alteracin yio fakificacion estard sujeta 2 laley




Tenaris

Tubos de Acero de México, S.A.

Carret. México Veracruz Km 433.7 SN

Delfino Valenzuela Tejeria, Veracruz, Veracruz
C.P. 91697 MEXICO

(52) 229 989 1100 te)

(52) 229 989 1600 fax

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1

(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013)

Number / Namero: Page / Pagina:

18002305 3/6

Date / Dia: January 15,2018

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.4, DE C.V. Customer’s Order Item 7 Orden Cliente - ltem: | Customer’s Reference / Ref. del Clienter | Manufacturer’s Works Order N°/ Confirmacion de Venta:
26407 ITEM 3 N/A 256754103

Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producta: Surface / Superficie.

SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED

LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO

Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero. Ends / Extremos.

API SL ED4S/DECEMBER 2012, ASTM A106/15, ASTM A53/12, ASME SA106/2017 B/X42-1.245/1.290 PSL1 NORMAL BEVEL

BISELADO NORMAL

Dimensions / Dimensiores: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 13 Pcs/Pz Nominal Weight / Peso Nominal:

4,000 X 0.318 INCH SCH 080/ W.C X5 19.69/ 21.33 FT 270308 FT 332457418 1252 LAFT

101.6 X 8.1 MM 6.00/650 MTS 82.390 MTS 1508.000 KG 18.68 KG/M
l THROUGH WALL HARDNESS / DUREZA EN EL ESPESOR |
|8: Body / Cuerpo Max: Maximum ¢ Méximo 0OD: Outside diameter / Didmetro externo Var: Variation / Variacion l
| FLATTENING TEST / ENSAYO DE APLASTAMIENTO |
Standard / Norma: /

Heat N® | Sample N° | Ls S¢ Result
Colada N° | Muestra N° Resultado
11147 31084 B AM Good/ Bueno
[AM: As manufactured / Segun proceso de fabrcacién 8: Body / Cuerpo Ls Location of sample / Ubicacién de la muestra S¢: Specimen condition / Condicion de la probeta l
| HYDROSTATIC TEST / PRUEBA HIDRAULICA |
Pressure / Presion Time / Tiempo Results / Resultado
Unit / Unidad, Value / Valor Seconds / Segundos
pa 205 5 Sausfactory / Satisfactorio

This ceruficate 15 issued Dy a computerzed system and it Is valid with elecironic signature. On the original certificate the trade-mark green cotored
*Tenaris” i stamped. In case the owner of the original certificate would release a copy of it, he must attest its conformity to the original one taking
uponhimselt the respensibility for any unlawful or not allowed use, Any alteration and/or faisification will be subjected to the law

Tte crriificado se emite mediante Sstema computarzado y e vakdado con firma electronica,  Fl certificado original posee impresa el logo
Tenaris color verde. En caso de que €l poseedor del certificado entregue una copia, debera garantizar la conformidad con el origina hadiéndose
responsable por cudquier uso ilegal aindebido. Cualquier atteracon wo fatsificacion estard sujeta a la ley.




Tenaris

Tubos de Acero de México, S.A.

Carret. México Veracruz Km 433.7 SN

Delfino Valenzuela Tejeria, Veracruz, Veracruz
C.P. 91697 MEXICO

(52) 229 989 1100 tel

(52) 229 989 1600 fax
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 Number / Nimero: | Page / Pégina
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1 18002305 4/6

(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013) Date / Dia: January 15,2018

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A. DECV, Customer's Order [tem / Orden Cliente - tem:  |Customer’s Reference / Ref. del Clienter | Manufacturer’s Works Qrder N° / Confirmacion de Venta:
26407 ITEM 3 N/A 256754/3
Manufacturing Process / Praceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Praducto: Surface / Superficie.
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero Ends / Extremaos:
API SLED4S/DECEMBER 2012, ASTM A106/15, ASTM AS53/12, ASME SA106/2017 B/X42-1.245/.290 PSL1 NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL

Dimensions / Dimensiones: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 13 Pes/Pz Nominal Weight / Peso Nominal:
4,000 X 0.318 INCH SCH 080/ W.C XS 19.69/21.33FT 270.308 FT 3324.574 LB 12.52LB/FT
101.6 X 8.1 MM 6,00/ 650 MTS 82390 MTS 1508.000 KG 18.68 KG/M

HEAT TREATMENT / TRATAMIENTO TERMICO

Heat treatment / Tratamiento térmico: Pipe / Tubo
Quench media of heat treatment process / Medio de enfriamiento del tratamiento #rmico: n/a
Temperature Scale / Escala de Temperatura: wa

Type
Tipo

AsRolled

ES SUPPLEMENTARY INFORMATION / INFORMACION SUPLEMENTARIA

Supplernentary Information
Informacion Suplementaria

MANUFACTURED BY TENARIS TAMSA - MEXICO

STEEL MAKING PROCESS:

ELFCTRIC ARCFURNACE-LADLE FURNACE-CONTINUOUS CASTING MACHINE.

AUMINIUM FULLY KILLED STEEL, FINE GRAIN PRACTICE

THELADLE FUR NACE PRACTICE INCLUDES ARGON RINSE AND FINAL INJECTION OF CALCIUM SILICIDE WIRE
FOR MICROINCLUSION SHAPE CONTROL

MATERIAL FREE FROM MERCURY CONTAMINATION

MANUFACTURING PROCESS OF PIPE:

SFAMLESS HOTROLIED LAMINADO EN CALENTESINCOSTURA

NOTREPAIRED BY WELDING NORFPAR ADO POR SOLDADURA

NONDESTRUCTIVE TEST (NDT): SATISFACTORY ENSAYO DE CONTROL NO DESTRUCTIVO (CNDi: SATISFACTORIO
INSPECTION METHOD: METODO DEINSPECCION:

EMI - MPL FMI- MPI

FABRICADO POR TENARE TAMSA - MEXICO

FABRICACION DEL ACERC:

HORNQ DE ARCO BLECTRICO-HORNO DE ARNACTON-MAGQUINA DE COLADA CONTINUA.

ACEROCALMADO CON ALUMINIO, PRACTICA DE GRANOQ FING

LAPRACTICA ENEL HORNO DE AFINACION INCUGYE AGITACION POR ARGONEINYECCION FINAL DE SILICIURO
DE CALCIO PARA OBTENER LINA FOR MA GLOBULAR DE EVENTUALES MICROINCLUSIONES

MATERIAL LIBRE DE CONTAMINACION DE MERCURIO

FABRICACION DEL TUBO:

This certificate T [ued Dy 3 computerized system and it is vahd with electionic signature. On the original certificate the trade-mark green colored
*Tenark* s stamped. In case the awner of the onginal certificate woukl release a copy of it, he must attest its canformity to the original one takdng
upon himself the responsibility for any unlawful or not allowed use. Any atteration andfor falsification will be subjected to the law.

Te certificado se emite mediante sistemna computarzado y e validado con firma elecirdnica, Bl certificado adginal posee impreso e logo
Tenaris color verde, En caso de que el poseedor del certificada entreque una copia, deberd garantizar 1a conformidad con el original hadiéndose
ssponsable por cudquier 150 llegal cindebido. Cualquier alteracin o fubificacion estara sujeta ala ey




Tenaris

Tubos de Acero de México, S.A.

Carret. México Veracruz Km 433.7 SN
Delfino Valenzuela Tejeria, Veracruz, Veracruz

C.P. 91697 MEXICO
(52) 229 989 1100 te!
(52) 229 989 1600 fax

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1
(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013)

Number / Numero: Page / Pagina:

18002305 5/6

Date / Dia: January 15, 2018

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.A. DE C.V, Customer's Order tem / Orden Clierte - ftem:  |Customer’s Reference / Ref. del Cliente: | Manufacturer's Works Order N° / Confirmacién de Venta:
26407 ITTEM 3 N/A 256754/03

Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:

SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED

LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO

Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:

API 5L ED4S/DECEMBER 2012, ASTM A106/15, ASTM AS53/12, ASME SA106/2017 B/X42-1245/L290 PSL1 NORMAL BEVEL

BISELADO NORMAL

Dimensions / Dimensiones: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 13 Pes/Pz Nominal Weight / Peso Nominal:

4,000 X 0.318 INCH SCH 080/ W.C XS 1969/ 2133 FT 270.308 FT 3324574 LB 12.52 LB/FT

101.6 X 8.1 MM 6.00/6.50 MTS 82390 MTS 1508.000 KG 18.68 KG/M

SUPPLEMENTARY INFORMATION / INFORMACION SUPLEMENTARIA

Supplementary Infarmation
Informacién Suplementaria

VISUALINSPECTION

DIMENSIONALINSPECTION

MATERIAL ACCORDING TO ANSIYNACE MRO17S1SO 15156-2: 2015 AND ANSYNACE MROL03/ISO 17945: 2015
ONLY FOR HARDNESS 22 HRCMAX.

TAMSAREF: 971015

INSPECCION VISUAL

INSPECCION DIMENSIONAL

MATERIAL DE ACUERDO A ANSINACE MRO1 7SO 15156-2:2015 Y ANSYNACE MROI0VISO 17545: 2015
SOLO DUREZA MAX. 2 HRC

TAMSA REF: 971015

B

SUMMARY REPORT / REPORTE RESUMEN

Heat N° Quantity Length Weight Color Bands
Colada N° Cantidad Longitud Pesc Bandas de Color
{Pieces) &y {m) (Tons)
1147 13 2031 8239 1.508 VERDE
Average length per pipe Nominal weight per pipe
Longitud promedio por tubo Peso nominal por tubo
) {m) (Ib/t) (kg/m)
20793 6338 Q.29 18.303

This certficate is issued Dy @ computerzed system and it i vald with electronic sgnature. On the original certificate the trade-mark green colored
“Yenarks " is stamped, 1n case the owner of the original certificate would release a copy of it, ha must aftest its confurmity to the original anetaking
upon himself the responsibiity for any unlawful or nat alowed use, Any atteration andior fafsfication wall be subjected to the law.

Este certificado se emite mediante sstema computarizado y es vakidado con firma electrénica,  El certificado onginal posse impresa el logo
Tenaris color verde, Fn caso deque el poseedor del certifitado entregue una copia, deberd garantizar b conformidad con el original haciéndose
msponsatie por cualquier uso ilegal oindebido. Cualquier siteracon yio fakificacion estard sujeta a la ley
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Tenaris

Tubos de Acero de México, S.A.

Carret. México Veracruz Km 433.7 SN
Delfino Valenzuela Tejeria, Veracruz, Veracruz

C.P. 91697 MEXICO
(52) 229 989 1100 tel
(52) 229 989 1600 fax

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1
(EN 10204 3.1:2004-ISO 10474 3.1:2013)

Number / Numero:

18002305

Page

6/6

/ Pagina:

Date / Dia: January 15, 2018

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.A. DE C.V, Customer’s Order (tem / Orden Cliente - [tem: Customer’s Reference / Ref. del Cliente: | Manwudacturer's Works Order N° / Confirmacidn de Venta:
26407 ITEM 3 N/A 256754/03

Manufacturing Process / Proceso de Manufactura. Product Type / Tipo de Producto: Sutface / Superficie:

SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED

LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO

Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero. Ends / Extremos:

API SL ED4S/DECEMBER 2012, ASTM A106/15, ASTM AS53/12, ASME SA106/2017 B/X42-1.245/L290 PSL1 NORMAL BEVEL

BISELADO NORMAL

Dimensions / Dimensiones: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 13 Pes/Pz Nominal Weight / Peso Nominal

4.000 X 0.318 INCH SCH 080/ W.C XS 19.69/ 2133 FT 270308 FT 324574 LB RS2LBFT

101.6 X 8.1 MM 600/ 650 MTS 82.390 MTS 1508.000 KG 18.68 KG/M

This is to certify that the produd described here has been manufactured, sampled, tested, and inspacted in accordance with

purchaser order requirements. This certificate is not a declaration of origin nor may it be used as a declaration of origin.

Por el presente certificamos que el materal aquf descrito ha sido fabricado, muestreado, ensayado e inspeccionado de
acuerdo a los requisitos de su orden de compra. Este certificado no es, ni puede ser usado, como una declaracién de origen.

CUSTOMER . THIRD PARTY

INSPECTION COMPANY
COMPARIA DE IRSPECCION

NO APLICA
Employee Name: N/A

TENARIS QUALITY DE
i,

QUALITY CERTIFICATION DEPT.
DEPTO. DE CERTIFICACION DE CALIDAD
Yamileth Adonai Gonzélez Ortega

ARTMENT SIGNATURE

CHIEF OF QUALITY CERTIFICATION DEPT.
RESPONSABLE DEL DEPTO. DE CERTIFICACION DE CALIDAD
Angel César Aleman Gil

Thi cerlificate Is issued by a computerized system and it 1s vaid with electronic signature. On the oniginal certificate the trade-mark green colored
*Tenaris" is stamped. In case the owner of the original certificate would refease 3 copy of i, he must aitest #ts conformity to the original onetaking
upon himself the cesponsibiity for any unlawful or not allowed use. Any atteration and/or falsifiation will be subjected to the law,

Este certificado se emite medisnte sstema computarzado v & valdado confirma electronica,  El certificado onginal posee impreso e ogo

‘Tenans color verde. En caso deque el poseador del centificada

7

una copia, deberd g tia conformidad con e origind haciéndose

fesponsable por cudquier usorilegal oindebido. Cualquier alteracion wo falstficacion estard sujpta s la ey,




