Tenaris

Tubos de Acero de México, S.A.
Carret. México Veracruz Km 433.7 SN
Delfino Valenzuela Tejeria, Veracruz, Veracruz

C.P. 91697 MEXICO
(52) 229 989 1100 te!
(52) 229 989 1600 fax

INSPECTION CERTIFICATE 3.1

- CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1

(EN 10204 3.1:2004-I1SO 10474 3.1:2013)

Number / Numero:

17065400

Page/ Pagina:

1/6

Date / Dia: November 15, 2017

Customner / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.A. DECV.

Customer's Order ftem / Orden Cliente - ftem;

Customer’s Reference / Ref. del Cliente:

Manufacturer's Works Order N° / Confirmacién de Venta:

25367 YTEM 9 N/A 250769/09
Marufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type 7 Tipo de Producto: Surface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED i SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO

Standard or Specificaton / Normas o Especiflicacioress

Stee) Grade / Grado de acero.

Ends / Extremas:

API 5L ED4S/DECEMBER 2012, ASTM AI06/15, ASTM AS3/12, ASME SA106/2017 BIX42-1245/L290 PSL1 NORMAL BEVEL

) ) BISELADO NORMAL
Dimensions / Dimensiones: Schedule 7/ Cédula: Length / Lonaitud: Quantity / Cantidad: 7 Pcs/Pz Nominal Weight / Peso Nominal:
20.000 X 0.5 INCH SCH 846 |19.69/ 2133 FT 148 28 FT 19125117 £B 123.23 LBFT
508 X 151 MM 6.00/6.50 MTS 45.180 MTS 8675.000 KG 183.43 KG/M

TENSILE TEST / ENSAYO DE TENSION

Specamer condition Specitmen dimensions Test Y.5. U.TS. Y.S/UT.5| Elongation / Alargamiento
Heat N® | Sample N° | Condicién de la probeta Dimensiones de la probeta temp Ead 0.50%. Req.
Colada N°| Muestra N* | Ls Sc- | Type| Cn Size rea Temp. [Min: 290 Min: 415 Req. Max. Lo Obt.
Tipo Tamano Seccidn | ensayo |Max: -~ Max: - -
mm mm2 °C MPa MPa mm %
80613 3M77 B AN S I 3841 X 1640 629,77 RT 341 438 0,70 50,8 46,0

B: Body / Cuempo
L: tongitudiral / Longitudinal
Lot Initial length / Longitud inicial

Al As manufactured / Segin proceso de fabricacion

Ls: Location of sample / Ubicacion de la muestra
Max: Maximum / Maximo

Mir: Minimum / Minimo

Obt, Obtained / Obenido

Ori: Orientation / Orientacion

Reg. Max: Required maximum / Méximo requerido
Req: Required / Requerido

RT. Room: temperature / Temperatura ambiente

Sc: Specimen condition / Condicién de la probeta
$s: Strip specimen / Muestra rectangular

U.T.S: Ultimate tensile strength / Resistencia
¥.5: Yield strength / Fluencia

I

“CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSICION QUIMICA

e certficado se emite mediante sistema computarzado y es validado con firma electrénica,  El certificado arginal posee impreso el ogo
Tenaris color verde. En caso de que el poseedor del sertificado entregue una copia, deberd garantizar & conformidad con el origind hadiéndose

Composition % / Composician %
¥ 100 X W X 1000 X 10
C | Mn| Si | Mo} Cr P S vV [Nb | N[ Culsn]a ] T A | B | Cai N ol i|Col2|Col 3

H Max | 28 | 1206 | - 15 | 40 | 30 | 20 | 80 | - [400)400 | - - - - | 10] -~ -~ | 15 {100| 6

Min - | 29|16 - -~ - - - - - -~ - - - - - - - -- - -

Heat N° | Sample N° |P Max | 28 {120 | - 15 | 40 | 30 { 30 | 80 | — | 400|400 | -- - - - 10 | - - 15 1100] 6

Colada N° | Muestra N° Min - | 3w ~ - - - - - - - - - - - - - - - -

#0613 00001 H 18 68 27 2 6 7 17 0 (3 30 58 & 2 [} 2 & 19 73 o 16.8 ]

8613 39477 P 18 | &9 | 28 | 18 6 [3 11 [i] 0 30 58 s 22 [ 7 0 % | T 0 [166] ©
This certificate is issued by a camputerzed system and it is valid with electronic signature. On the onginal certificate the trade- mark green colored
*Tenaris” is stamped. In case the owner of the onginal certsficate woukd release a copy of &, he must attest its contormity to the original one taking

upon himself theresponsibiity for any unlawful or not allowed use. Any alteration andor falsification will be subjectad to the law. responsable por cudqusier uso Hegal oindebido. Cuslquier alteracion yo fabificacion estara sujeta a laley,
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T Tubos de Acero de México, S.A.
ena rls Carret. México Veracruz Km 433.7 SN
Delfino Valenzuela Tejeria, Veracruz, Veracruz
C.P. 91697 MEXICO

(52) 229 989 1100 tel
(52) 229 989 1600 fax

A INSPECTION CERTIFICATE 3.1 Number / Nimero: | Page / Pagina:
5 CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1 17065400 2/6
(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013) Date / Dia: November 15, 2017 :
Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A. DECV, Cusomer's Order ltem £ Ordep Cliente - [tern: Customer's Reference / Ref. del Cliente: | Manufacturer’s Works Order N° / Confirmacion de Venta:
— X . ) 25367 YTEM 9 , N/A 250769409
Marnutacturing Process / Preceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producio: Surface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standend or Seeaficetion / Normas o Bshacficacnness : B e “ee! Crade / Grado de acey . |Ends / Extramos.,
API SLEDES/DECEMBER 2612, ASTM A106/15, ASTM AS5312, ASME SA10602017 e i , N BiX42-12451.28C PSLL . NCRMAL BEVEL -
. . . g i . . BISELADGC NORMAL
Dimensions / Dimensianas: - | Scheduls £ Cédula: tength / Longitud: " |Quartity / Cantidad: 7 Pes/Pz . Nominal Weight / Peso Norinal:
20.00¢ X 0.5%4 INCH ol bl SCH 040 A 1969/ 2133 FT =1 £ o 148.228 FT 19125117 LB 123.23 LBFT
508 X 15.1 MM . ) 16007 6.50 MTS ' 45,180 MTS B 8675.000 KG 183.43 KG/M
) - ' Compositior: % / Composicion %
X1 X HREG X W Xug
C M | S Mo | O P S |V Nb Ni | Cu | Sn At Ti As B Ca N |Col. 1|Col. 2|Col. 3
H Max | 28 | 120 | - i5 | 40 | 30 | 30 | BO | - {400 | 400 | - - - - 0| - = 15 | 100] &
] o Min | - | 28196 | -~ - - = - e - - - - - -] - - - | - | -
Heat N° | Sample N® [P Max | 28 [ 126 - | 15 | 40 [ 30 | 30 | 80 | ~ 1400 {400 | —~ | ~ | — ~ | 10| -~ | —- | 15| 100} %
Colada N° | Muestra N° Min | - | 29| 10| = o e e e i e e e e B e -
80613 19475 P 18 68 P4 17 5 6 13 0 0 30 57 5 22 0 2 O 17 75 4] 154 1]
Col. 10 SUMA Nb+v+Ti Col, 30 SUMA Nb+V : Max: Maximum / Maximo B P Product / Producio
Col. 20 SUMA Mo+CreNi+Cu+V ' H: Heat / Colada M. Minimurn / Minimo
Required values indvidugls / individuales Average / Promedio Hardress type/Tipo de dureza:HRC
Valores requeridos | Mini~ | Max 220 [ Van-- Min - | Max - | Var- )
Heat N° Sample N° Specimen condition Quad. Scale oD MW [} Var.
Colada N*  Muestra N° Ls Sc - Escala 1 2 3 jAvg. | 1 2 3 |Avg.| 1 2 3 | Avg
80613 39477 ’ B AM i 1 HRBW | 756 | 7SO [ 758 | S8 V87| e | Teb} Ted| T2} RO RS | T2 14
80613 39478 B AM el 1 HRRW | 761 | 760 | 757 | 758 | 77.0| 762 | 7R3 | Teé| 749 T46 | 52| TS 17
AM. As manufactured / Segin proceso de fabricacion ID: Internal diameter / Didmetro intemo ) Min: Minimum / Minimo Quad: Quadrant / Cuadrante
Avg: Average / Prornedio 13 Location of sample / Ubicacion de la muestra MW: Middle wall / Centro Sc: Specimen condition / Condicion de la probeta
This certificate 15 isued by a computerzed system and It is vaiid with electranic signature. On the onginal certificate the trade-mark green colored Este certificado se emite mediante sistema computarzado y es validado con firma electronica. £l certificado ofiginal posee impreso ef logo
“Tenars* isstamped. In case the owner of the orgmal certificate woukd refease a copy of &, he must attest {ts conformyty to the original ane taking Yenans color verde. Brcaso deque ef poseedor del certificado entregue una copia, debard garantizar b conformidad con el origindl haciéndose
upanhimself the responsibility for any unlawful or not akowed use. Any alteration andior fatsification will be subjected to the law. responsable por cualquier uso legal oindebido. Cualqueer alteracitn yio fakificacion estara sujeta ala key.




Tenaris

Tubos de Acero de México, S.A.
Carret. México Veracruz Km 433.7 SN

Delfino Valenzuela Tejeria, Veracruz, Veracruz

C.P. 91697 MEXICO
(52) 229 989 1100 tel
(52) 229 989 1600 fax

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
~ CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1

Number / Numero:

17065400

Page/ Pagjna:

3/6

Date ¢ Dia: November 15, 2017

Cistomer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.A. DE C.V.

(EN 10204 3.1:2004-1S0 10474 3.1:2013)

Customer’s Order hrern / Orden Cliente - lem:

Customer’s Reference / Ref. del Cliente:

Manufacturer's Works Order t° / Corfirmacion de Venta:

-| AT 5% RIMSDE

ol ® ) 25367 ITTEM 2 N/A 250769/09
| Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producta: Surface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Dtandord o Specification £ Normas o Espenificssiures: . ; Bo e Siea! Grage / Grado de acs Ends / Extremos:
SMRER 2812, ASTM AIN6A1S, ASTM ASHI2, ASME SA10672017 ~ WX4-L WSO PELL NGRMAL BEVEL

DISELADO NORMAL

Schedile / Caduia:

Quartity / Cantidad: 7 Pes/Pz.

[Dimensions / Dimensiones: Length 7 Longitud: Nominal Weight 7 Peso Nominai:
20.006 X 8.5%& INCH 1SCH 040 1969/ 2133 FT 148 28 FT 19125117 LB 1123.23 LBET
FO@ X151 MM 6.00/ 650 MTS 45.180 MTS SE7SCO0KG 183.43 KG/M
== -
[FER st THROQUGH WALL HARDNESS / DUREZA EN EL ESPESOR i J
IB: Body / Cuerpo ] ’M'ax‘: Maximun / Méximo OD: Outside diameter / Diametro externo Var: Variation / Variacién ]
[ FLATTENING TEST / ENSAYO DE APLASTAMIENTG |
Standard / Norma: /
Heat N° | Semple N° | Ls Sc Result
Colada N° | Muestra N° Resultado

R613 3947 B AM Good/ Baeno
]AM~ As manwtactured 7 Segun procesc de fabncaaién B: Body / Cuerpo L5 bocation of sample / Ubicacién de la muestra Sc: Specimen ﬁoﬁdﬁion { Comdhcion de fa probeta- %
{ Sl HYDROSTATIC TEST / PRUEBA HIDRAULICA s
B Prassure 7 Presién Time / Tiempo, Results / Resultado

Unt 7 Unidad. " Value / Valor Seconds / Segundcs

nipa 15.9 5 ‘ Sanstacrory / Satisfacono

This certificate (s issued by a computerized system and it is vafid with electronic signature. On the onginat ceriificate the trade-mark green colored
*Tanars* 1s stamped. In case the owner of the original certificate would release a copy of t, he must attest &ts conformity to the original ane taking
upon himself the responsibifity for any unlawful of not sllowed use, Any alteration and/or falsification will be subjected to the law.

Fste cerificada se emite mediante sistema computarzado y es vakdado con firma electrénica, £l certificado ongnal posee impreso o ogo
Tenans color verde. En casa de que &l poseedor del certificado entreque una copia, deberd garantizar la conformidad con e origing hadgndose
mesponsable por cudquier uso flegal oindebidp. Cualquier alteracin yla faksificacion estard sujets alaley




Tenaris

: ~ INSPECTION CERTIFICATE 3.1
- CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1
(EN 10204 3.1:2004-150 10474 3.1:2013)

Number / Numere: Page / Pgina:

17065400 4/6

Date £ Dia: November 15, 2017

Tubos de Acero de México, S.A.

Carret. México Veracruz Km 433.7 SN

Deifino Valenzuela Tejeria, Veracruz, Veracruz
C.P. 91697 MEXICO

(52) 229 989 1100 tel

(52) 229 989 1600 fax

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.A. DEC.V.

Customer's Qrder tem / Orden Clierte - lten:

Cusiomer’s Reference / Ref. del Cliente:

Manutacturer's Works Qrder N* / Corfimmacion de Venta: -

) 25367 ITEM 9 N/A 250763R09 ¥
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: ’ Surface / Superficie.
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
JLAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN-COSTURA BARNIZADO

Standard oF Spedification / Noimas o Dspenficaciones:

Sreal Grade / Grado de acero:

| Ends / Extremos:

API 5L ED4S/DECEMBER 2052, ASTM A106/15, ASTM A53/12, ASME SA106/2017 © | BIX42-12451.290 PSEL | NORMAL BEVEL -
N ) - i ) DISELADO NOBMAL
Dimensions / Dirmensiones: - Sehedule / Cédula: Length / Longitud: Quartity / Cantidad: 7 Pes/Pz ) Nominal Weight / Peso Nominal:
20.000 X 0.5%4 INCH SCH 40 1969/ 2133 FT 148, 228 FT 19125.117 LB 123. 3 LBFT
508 X 15,1 MM 600/ 6.50 MTS 45180 MTS 8675.000 KG 183.43 KG/M
e i : HEAT TREATMENT / TRATAMIENTO TERMICO =

Heat treatment / Tratamignto érmico: Pipe / Tubo
Guench media of heat treatment process / Medio de enfriamiento del tratamiento térmico: nfa
Temperature Scale / Escala de Temperatura: nfa

Type

Tipo

. ) As rotled

| v LT : SUPPLEMENTARY INFORMATION / INFORMACION SUPLEMENTARIA |

Supplementary information
informacion Suplementaria

MELTED AND MANUFACTURED BY TENARIS TAMSA - MEXICO
STEEL MAKING PROCESS:

ELECTRIC ARC FURNACE-LADLE FURNACE-INGOTS.
ALUMINIUM FULLY KILLED STEEL, FINEGRAIN PRACTICE
THE I ADLE RUR NACE PRACTICE INCLULES ARGON RINSE AND FINAL INJECTION OF CALCIUM SILICIDE WIRE
FOR MICROINCLUSION SHAPE CONTROL

MATERIAL FREE FROM MERCURY CONTAMINATION
MANUFACTURING PROCESS OF PIPE:

SEAMLESS HOT ROLLED

NOT REPAIRED BY WELDING

NON DESTRUCTIVE TEST (NDT): SATISFACTORY

INSPECTION METHOD:

FLMPI- EML-MPI

FUNDIDO ¥ FABRICADO POR TENARIS TAMSA - MEXICO
FABRICACION DEL ACERO: | !
HORNO DE ARCOFLECTRICO-HORNO DE AFINACION-TINGEITES. -
ACFRO CALMADO (DN ALUMINIO, PRACTICA DE GRANO FINO

LAPRACTICAENEL HORNO DE AFINACION INCLUEYE AGITACION POR ARGON E INYECCION FINAL DESILICIURO
DE CALCIO PARA OBTENER UNA FORMA GLOBULAR DE EVENTUALES MICROINCLUSIONES

MATERRIAL LIBRE DE CONTAMINACION DE MERCURIO
FABRICACION DEL TUBO:

LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA

NO REPARADO POR SOLDADURA

ENSAYO DE CONTROL NO DESTRUCTIVC {CNEX: SATISFACTURIO
METODO DEINSPECCION:

FLMP]- EMI - MPL

This certificate s isued by a computerzed system and it 13 vald with electronic signature” On the original certificate the trade-mark green colored
“Tenaris" is stamped. Incase the owner of the onginal certificate woulkd release 3 copy of ft, he must attest its conformity to the original anetaking
uporshimself the responsibiity for any unlawful or not alowed use, Any aheration andior falsification will be subjected to the law.

ponsable por cudlqider uso ilegal oindebido. Cuslg

Este certificado se emite mediante sistema computarzado ¥ & waldada con firma electronica, . B certificado oaginal posee impresa ol logo q
Tenaris calor verde, n caso deque e poseedor ded certificado entregue una copia, deberd garanuzar & conformidad con ef arigingl hadiéndose

afteracion yo fakificacion estard sujpta ala ley
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Tenaris

Tubos de Acero de México, S.A.
Carret. México Veracruz Km 433.7 SN

Delfino Valenzuela Tejeria, Veracruz, Veracruz

C.P. 91697 MEXICO
(52) 229 989 1100 tel
(52) 229 989 1600 fax

C[rf TIFICADO Df INSPECCION 3.1
_EN10

5. ‘ﬁ Number ! Namero:

0204 3.1:2004-150 10474 3.1:2013)

Page / Pagina:

17065430 5/6

Date / Dia: Movember 15,2007

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. SA. DEC.V.

25367 ITEM 9

Customer’s Crder Item / Orden Clierte - [tem:.

Customer’s Reference / Ref. del Cliente: | Manufacturer's Warks Order N / Confirmacion de Venta:

) ) ) N/A 250769/05
Manufactunng Process / Proceso de Manutactura: Pmdlrt Type 7 Tipo de Freducio: Surface / Supeificie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
TLAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA ) BARNIZADOQ
rid oo Specifiration £ Nurrees o Essacificacinngs: sl Gads ¢ Geado de asare: | Encls / Extremos:
AT SLEUAS/DECEMDER 2012, ASTM A106/15, ASTM 3531'12, Abwl? m.iﬁﬁflﬂu WAL 245750 731 WORMAL BEVEL . o
1 ' BISELADO MORMAL : ;
Dimensions / Dir_ﬁerxsiorm: " [Schedule / Cédua: 1.en§ﬁ’: / Longitud: Quantity / Cantidad: 7 Pcs/Bz Norrinal Weight / Peso Nominal:
20000X 05 INCH T SCH 040 19.69/ 2133 FT 148. 228 FT 19125117 LB 1123.23 LBAFT
S@X 151 MM ’ i - 60016.50 MTS 45.180 MTS 8675 D(x}l(k; 183.43 KG/M
8 G o ‘SUP?LEMENTARY iNFORMAﬂ(}N / INFORMAC §0N ‘?i!PLEMENTARiA ; = |

i

Suppiememary Irformation
Informacién Suplementaria

VISUAL INSPECTION

DIMENSIONAL INSPECTION

ULTRASONICTESTING - 1% QD & LD, LONG. & TRANSV. '

MATERIAL ACCORDING TO ANSYNACE MR 7SISC 15156-2: 2015 AND A \’SV NACE MROWGHISO 17945: 2015
TONLY FOR HARD NESS 22 HRC MAX,

TAMSAREF: 935720

INSPECCION VISUAL
INSPECCION DIMENSIONAL
FRURBA DE ULTRASONIDIO - 10
| MATFRIAL DE ACUERDO A ANSIMACE MROTTISO 1515622008 Y ANSINACE MRO0FISO 179345: 2015
SOLODURFZAMAX, 22 HRC )

TAMSA REF; 535720

% G & LI LONG. & TRANSV.

[ 7 SUMMARY REPORT/ REPORTE RESUMEN

Pt L

R e S

] . Heat N° Quatity Length Weight
Colada N° Cantidad Longiwd Peso |
{Pigces) i1} im) (Tons}
BBt 7 148,53 4518 3.673

Average length per pipe Nominal weight per pips

{

| tengiud promedio por ubo Peso nominal por tubo
. {m) {ibrty (kg/m)
i 217 6454 129023 19201

This certifirate isissued by a computerzed system and 1t is vaid wwith electronic signature, On the onginal certificate the trade- mark green colored
“Tenars* 15 stamped. In case the owner of the onginal certificate would release 2 copy of i, he must attest its conformity 1o the ariginal ane taking
uponhimsalf the responsibilty for any unlawful or nat sllowed use. Anty alteration and/or talsification vall be subjectad to the law.

Este certificado s emite mediante sistema compu oy esvaidadc con firma electrorica, El certificada orginal posee Imprest & 0go
Tenaris color verde. £n caso de que el poseador def certificado entregue unacopia, deberd garartizar B8 conformidad con e ongind haciéndose
responsable por cualquier wo ilegal omndebido. Cualquier alteracidn yio Fakificacion estard sieta a la ey




Tenaris

Tubos de Acero de México, S.A.

Carret. México Veracruz Km 433.7 SN
Delfino Valenzuela Tejeria, Veracruz, Veracruz

C.P. 91697 MEXICO
(52) 229 989 1100 tel
(52) 229 989 1600 fax

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
. CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1
(EN 10204 3 1:.2004-ISO 10474 3.

Nuzber / Numere: Page/ ?ﬁé:ina;

17065400 6/6

?.“O?J)

Date / Diar November 15,2007

\.mtomeri Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.A.DEC.V.

Customers Order ftem 7 Orrden C Ilen‘e - fteme

25367 ITEM 9.

N/A

Customer's Referance / Ref. del Cliente: .

Manutacturer's Works Crder N* / Confimacion de Venta:
25(769/09

Manufacturing Process / Protese de Manufacmra:
SEAMLESS HOT ROLLED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA

PmductVType / Fipo de Producte:
SEAMLESS LINE PIPE .
CONDUCCION SEN COSTURA

Surface f Superficie:
VARNISHED

_|BARNIZADO

Stradargt or Specificetion £ N

nas U Bspecfiranioness

API SLED4S/DECEMBER 2612, ASTM A108/13, ASTM FXCER :‘ml&&i SAL 06‘2.017 :

Stepl Girade / Grdo de acere:

B/X4Z- 12458290781

Ends / Extramos:
NORMAL BEVEL

. ‘ ' i BISTLADO NORMAL
Dimensions / Dimensiotes: Schedule / Cédula: “ [Length 7 Longitud: Quantity / Cantidad: 7 Pes/Pz Nominal Weight / Peso Mominal:
20000 X ¢S INCH SCH 040 11969/ 2133 FT 148,228 FT 12311718 (1123.23 LBFT

508 X 15.1 MM i 6.00/6.50 MTS 45,180 MTS 8675000 KG 183.43 KG/M

This is to cemfy that the p*oddcx Jdescrbed here has been mandactured, sarpled, tested, and inspected in actordance with
pur haser order requirerrents. Tris-ceriificate is not a-dedlaration of erigin nor may it be used as 3 dedlartion-of angir.

Por el uesema certificamos que el material aqul descrito ha sido fabricado, muestreado, ersayado e nspecc‘m'\ado de
acuerdo a kos recuisiics de su orden de compra. Este cerificado no es, 1w ,:Jede Ser usado, como Una Geclaracitn de origen.

CUSTOMER . THIRD PARTY

INSPECTION COMPANY
COMPARIA DE INSPECOION

NO APLICA
Employee Name: N/A

QUALITY CERTIFICATION DEPT.
LEPTO. DE CERTIF 1CAC¥{3N DECALIDAD

Héctor Manuel Romero Cadenas

TENA@D QUALITY DEPARTMENT SIGNATURE

CHUEF OF QUALITY CERTIFICATION DEPT.
RESPONSABLE DEL DEPTO. DE CERTIFICACION DE CALIDAD
Angel César Alemdn Gil

.

This coitlicate s isued by @ computerzed system andit b valkl with electronic sigraiute. On the oniginal certificate the tracde-mark green calored
“Teraris* is stamped. in case the owner of the ongnal certificate would release a copy of #, he must attest #s canformity o the original one taking

upontimsel theresponsibiity for any nolawful or not alowed use. Any ahteration andfor falsfication wall be subjected to the law.

Este cerificado se emite mediante satama émnmtamado y es vakidedo con firma clectréniva. Bl certificado onginal posee impresoel ogo -
Tenans colr verde, kn Caso de que el poseedor del certificad entregue una copia, deberd garantizar b conformidad con el criging haciéndose
responsabie por cudlguier uso degal aindebido. Cuaiquier siteracidn yio fatsificacion estard sujeta ala lev




