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Tubos de Acero de México, S.A.

Carret. México Veracruz Km 433.7 SN

Delfino Valenzuela Tejeria, Veracruz, Veracruz
C.P. 91697 MEXICO

(52) 229 989 1100 tel

(52) 229 989 1600 fax

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1
(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013)

Number / Namere:

17060224

Page / Pagina:

1/6

Date / Dia: October 20, 2017

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.A. DEC.V, Cusiomers Order kzem / Orden Cliente - [tem:  |Custorrar’s Reterence / Ref. del Cliente: | Manutaciurer's Works Order N* / Confirmacion de Venta:
26060 YTEM 7 N/A 254563407
Manufacturing Process / Proceso de Marufactura: Product Type / Tipo de Praducto: Surface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Speafication / Normas o Especficaciones: Steel Grade / Grado de acero. Erids / Extremos:
API SLED45/DECEMBER 2012, ASTM A106/15, ASTM A53/12, ASME SA106/2017 B/X42-1.2451.290 PSL1 NORMAL BEVEL
) BISELADO NORMAL
Dimersions / Dimensiores: Schedule 7 Cédular Length / Longitvd Quartity / Carztidad: 13 Pes/Pz Normnal Weight / Peso Norsinal:
12.750 X 0.375 INCH SCH STD /W.C STD 1969/ 2133 FT 276604 FT 13690718 LB 49,61 LB/FT
323.9 X 9.5 MM 6007650 MTS 82480 MTS 6210.000 KG 73.86 KG/M
TENSILE TEST / ENSAYO DE TENSION
Specimen cordition Specimen dimensions Test Y.S. U.TS. YSAJT.S|  Elongation / Alargamiento
Heat N° | Sample N* | Condicién de la probeta Dimensiones de la probeta temp | Ful050%. Req.
Colada N°| Muestra N* | Ls Sc¢ [ Type} O Size Area Temp. |Min: 290 Min: 415 Req, Max. Lo Obt.
Tipo Tamafo Seccidn | ensayo |Max: -~ Max: =~ -
mm mma °C hPa MPa mm %

87011 £5741 B AM Ss L 3832 X 02.50 364,12 RT 351 536 066 50,8 3840

88934 47586 B AM $s L IBIIX WS 368,89 RT EAU haal 168 0,8 390

§8936 28458 B AM Ss 1 388X 963 374,51 RT 33 521 065 508 380

X132 47888 B AM s L 384X 1016 39594 RiI 350 526 3,66 50,8 QUL
AM: As manufactured / SegGn proceso de fabricacion {5 Location of sample / Ubicacion de la muestra Qri: Qrientation / Orientacién Sc: Specimen condition / Condicion de la probeta
B. Body ! Cuerpo Max. Maximum / Maximo Req. Max: Required maximum / Méximo requerido S5 Strip specimen / Muestra rectangular
L: Longitudiral / Longitudinal Mir: Minimum / Miniro Req: Required { Requerido U.T.S: Ultimate tensile strength / Resistencia
Lo Initial length / Longitud inicial Obt: Obtained / Obterido RT: Room temperature / Temperatura ambiente Y.S: Yield strength / Fluencia

this certificate s issued by a computerzed system and i1 s valid wath electronic signature. On the original zervficate the trade-mark green cokored
“teraris’ 13 stamped. Incase the owner of the ongnal cortificate would release a copy of 1, he must sttest s confarmuty to the original onetaking
upon himsalf the responsibiity for any urlawful or riot aliowed use. Any atteration andior falsfication will b subjected to the law.

kste certficado se emite mediante sstema computarzado v es vakdado con firma electronica. Hcertificado orginal posee impreso el logo
Tenans color verde. En caso de que ef poseedor del certificado eritregue una copia, debiard garantizar a conformidad con ¢! origina haciéndose:
responsable por cuaiquizr uto ilegal sindebido. Cuakquier alteracion yio Tabificacion estara sujeta a la ey
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I ena r Is Tubos de Acero de México, S.A.

Carret. México Veracruz Km 433.7 SN

Delfino Valenzuela Tejeria, Veracruz, Veracruz
C.P. 91697 MEXICO

(52) 229 989 1100 tel

(52) 229 989 1600 fax

'NSPECTION CERTIFICATE 31 Number / Namero: Page / Pagina:
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1 17060224 2/6

(EN 10204 3.1:2004-ISO 10474 3.1:2013) Date / Dia: October 20, 2017

Custormer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.A.DE CV, Customrers Order lrem / Order Clierte - [tem: Custorner’s Refererce / Ref. del Cliente. | Manufaciurer’s Warks Order N* / Corfirmacién de Venta:
26060 FTEM 7 N/A 25456307
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura. Product Type / Tipo de Producio: Surface / Superficie.
SEAMLESS HOT ROLLED : SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE 5IN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Stardard or Specification / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero! Erids / Extremos
API SLED4S/DECEMBER 2012, ASTM A106/15, ASTM AS3/12, ASME SA106/2017 B/X42-1.245/L.290 PSL1 NORMAL BEVEL
) BISELADO NORMAL

Dimansiors § Dimersiones: Schedule ¢ Cédula Length / Longited: Quantity / Cartidad: 13 Pes/Pz Nomial Weight / Peso Nomiral:
12.750 X 0.375 INCH SCHSTD /W.C STD 1969/ 2133 FT 270,604 FT 13690718 LB 49,61 LB/FT
3239 X 95 MM 6.00/ 650 MTS 82480 MTS 6210.000 KG 73.86 KG/M

CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSICION QUIMICA

Composition % / Composicion %
X 1Ky X wig ] X 1000 )
C Mn| S| Ma| Cr P S v Nb | Ni | Cu| Sn Al Ti | As B Ca N [Coi. 1|Col. 2|Cal. 3
H Max | 28 [ 120 - 15 40 | 30 | 30 | 80 - | 400 | 400 | -~ - -- - 10 - - 15 | 100 | 6
Mir - 29 | 16 - - - - - - - - - - -~ - - - - o - -
Heat N° | Sample N* [P Max | 28 [120| - 15 | 40 | 30 | 30 | 80 | -- |400 | 400 | - - - ~ 110 | - ~ | 15 | 100 | 6
Colada N° | Muestra N° Min - | 29| W0} - - - - - - - - -~ -~ - - -~ - - - - -
701t x001 H 19 83 17 28 6 9 24 @ [ 50 124 plig 23 Q 4 [i] 9 &3 0 262 i
Y71 H£574L P 21 85 18 29 @ 8 L3 [l O Ky 12 9 20 Q S, 0 i 57 ] 25 [V}
g1 65742 bid 21 85 18 18 3 ¥ i 1] ¢ 40 23 10 n Q 4 Q j i) -74 4] 251 O
89+ (KRR 1 20 82 17 ) 7 g 4 bl U o 138 12 at Q 4 Y] 133 63 U 319 [
88934 A78%6 r 21 3 17 5 7 4 34 a O s 137 1t 21 o 4 ] B (3 & an7 1]
934 47887 P 21 83 17 5 7 it 4.1 ¢} & S 135 1t 0L i 4 it it £3 i 308 4]
88936 (XXXH H 20 %1 I8 47 8 12 IR [ { S0 132 10 pal il 4 O 4 59 & 309 it
k8936 28458 P 13 54 | 45 7 14 14 &} [ 50| 10 9 21 1] 4 {t 3 54 o |25 0
BRY36 28459 P 19 83 18 | 44 7 13 16 0 ) S| 1 9 ] { 4 0 12 56 0 /3 0
KA 000 H 20 83 18 | 31 7 0| 48 0 0 ol 153 | 13 2 [} 4 3 21 4 4! ¢
FART 47888 P 20 B4 18 3t 6 10 5t a i #} 147 10 xn Q0 3 i 11 61 0 258 [
8032 47889 P 20 | 83 | 18 3 6 00} 5 [} [G o) | 150 | 1w [ M [i} 2 0 10 | 58 ] 30 0
Col. 10 SUMA Nb+VT] Col. 3 SUMA Nb+v Max: Maximum / Maximo £ Product/ Producto
Col. 2: SUMA Mo+Cr+di+CutV H: Heat / Colada Mir: Minimum / Minimo

This certificate ts issued by a computerzed system and it 15 valid with electronic signaturz, On the orugnal certificate the rrade-mark green cokbored
*Tenars© s stampedd. [ncase the owner of the onginal certifizate would release a copy of &, he must artest s conformity to the onginal ore taking
uponhimself theresponsibiity for any uniasful oroot alowed use, Any aheration andfor falsfication will be subjected tothe law

Este cervficado se emite mediante sistema computarzado v e validado con firma electronica. Bl certificado odginal posee impreso ef logo
Tenans color verde. En casn deque el poseador dei certificada entrequs unacopia, debierd garantizar fa conformidad con el origing haciendose
msponsable por cudquier uso ilegal oindebido. Cualquser slteracion yio fabificacion estard sujeta a la ey
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Tenaris

Tubos de Acero de México, S.A.

Carret. México Veracruz Km 433.7 SN

Delfino Valenzuela Tejeria, Veracruz, Veracruz
C.P. 91697 MEXICO

(52) 229 989 1100 tel

(52) 229 989 1600 fax

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1
(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013)

17060224

Nuamber { Numero:

Page f Pagina:

3/6

Date / Dia: Qctober 20, 2017

Customer / Clierze: PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.A. DE C.V. Cusomers Qrder fers / Order Cliere - e Cusaner's Reference ¢ ke, del Cliente Maruaciurer's Works Grder N/ Cortimvacion de Venza:
26060 ITEM 7 N/A 254563/07
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie.
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMEESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard ar Specification / Normas o Especificaciones: Sieel Grade / Grado de acero Ends / Exiremos:
API SLED4S/DECEMBER 2012, ASTM A106/15, ASTM AS53/12, ASME SA106/2017 B/X42-1.245/1.290 PSL1 NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL
Dirversions / Dimarsiones: Schedule £ Cédula: Length / Longitud: Quantty / Cartidad: 13 Pes/Pz Morpinal Weight ¢ Peso Norpinal:
12,750 X 0.375 INCH SCH STD /W.C STD 19.69 /2133 FT 270.604 FT 13690718 1.8 49,61 LB/FT
3239 X 9.5 MM 6.00/650 MTS 82.480 MTS 6210.000 KG 73.86 KG/M
THROUGH WALL HARDNESS / DUREZA EN EL ESPESOR
Required values Individuals /7 Individuales Average / Promedio Hardress type/Tipo de dureza:HRC
Valores requeridos | Min:= | Max: 220 | Var— Mir; - [ Max - | Var -
Heat N* Sample N° Specirnen condition Guad. Scale oD MW D var.
Colada N° Muestra N° Ls Sc Escala 1 2 3 |Avg. | 1 2 3 A | 1 2 3 | Avg.
§7011 65741 B AM 1 HRBW | 797 | 799 799 | 7985 | L1 | S0.3 0 803} 8.2 s3] 802 802 04
S7011 65742 B AM 1 TRBW | 794 | 790 [ 795 | 793 | 788 | FRE| TER| TER| TRV | VRO | TP7| T8A 1.2
88934 47886 B AM 1 HRBW | 800 | 804 | 804 | 83| 797 | R0.6 | 521 | 808 | 803 | 803 | 808 | 805 0.5
§8934 47887 B AM 1 HRBW | 793 | 790 | 7921 ™2 79.0 | 79.5| 796 | 794 794 | 794 | 802 | 797 [
8K936 28458 B AM 1 HRBW 805 | 803 | 798 | 802 | 79.9| S08 | 804 | 804 | TuB| 806 | RO3 | N2 0.2
88934 25459 I AN 1 HRBY S04 | S0 | 800 | MLT ) ORLT| OS] ROT | BOS | RLK | BO8 | 809 | BOE or
fARY] 47885 i AM 1 FIRBW | 807 | BL3 | SZE | NLA | SLT ) S13 | SLU| B3| L4 | RL3 | BL7 [ BLS| 02
K3 47889 B AM 1 TR TON o2 TS| 799 | PRI | RS | TR TR TUS | 8| Ve | M7 1.8

Avg. Average / Promedio
B: Body / Cuerpo

AM: As mam#factured / Segin proceso de fabricacion

1D tnternal diameter / Diametro interno

Ls: Location of sample / Ubicacion de la muestra
Max: Mawmum / Maximo

Mir: Minimgm ¢ Mirimo
MW Middle wall / Centro
OD: Quiside diameter / Didmetro externo

Quad: Quadrars / Cuadrante
Sc: Specimen conditior: / Condicién de la probeta
Var: Variation / Variacion

FLATTENING TEST / ENSAYO DE APLASTAMIENTO

Standard / Morma: / Standard / Norma: /
Heat N° | Sample N° | Ls Sc Resul Heat N> | Sample N° | Ls Sc Result
Colada N° | Muestra N° Resultado Colada N® | Muestra N° Resultado
011 £5742 B AM Good ! Buene 88936 28498 B AM CGaod ¢ Baeno
R34 47887 B AM Good / Bueno 832 47889 B AM Good { Bacno

This tertficate 1s isued by a computaread system and it s valid with electronic signature. On the onginat certificate the trade-mark green colared
*Tonaris® s stamped. Incase theawner of the original certificate would release a copy of i, he must attast s confarmaty to the nriginal enitaking
upon timself the responsibility for any unlawful or nat aliawed use. Any atteration and/or falsfication will be subjeciad to the law,

Este cortiticado se emite mediante sisterna computarzado v es valdado confirma electronica.  H certificado anginal poses impreso el bgo
Tenars color verde. bnciso de que el poserdor del vemtheado entreque una wopia, deberd garantizar b conformidad con el origing haaendose
responsabie por cudquier uso ilegal oindebido. Cuslguier atteracion yio fakificacion estara sujeta a la lev




u Tubos de Acero de México, S.A.
e na rls Carret. México Veracruz Km 433.7 SN
Delfino Valenzuela Tejeria, Veracruz, Veracruz
C.P. 91697 MEXICO
(52) 229 989 1100 tel

(52) 229 989 1600 fax

INSPECTION CERTI FICATE 3.1 Number / Namero: Page / Pagina:
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1 17060224 4/6
(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013) Date / Dia: October 20, 2017 ,
Customer / Clierte: PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.A . DEC.V. Cusomers Orcer ke / Order Clisrze - ler: Customar's Rererence / ket del Clierter | Marutaziurer's Works Greer 17/ Cartirmacion de Verta.
26060 ITEM 7 K4 N/A 254563107
Wartacunng Process / Proceso de Marufatura, Froduct Type 7 Tipo de Producty: Surfate / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED : SEAMEESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero: Erds / Extremos:
API SLEDA4S/DECEMBER 2012, ASTM A106/15, ASTM AS3/12, ASME SA106/2017 B/X42-1245/1.290 PSL1 NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL
Dirrersiors ¢ Dirersiones: Schedule / Cédula: Length / Lorgitud Quartity / Cantidad: 13 Pes/Pz Morrival Weight / Pesn Norminal:
12750 X 0.375 INCH SCH STD /W.C STD 1969 (2133 FT 270.604 FT 13690718 8 49,61 LB/FT
3239X 9.5 MM 6.00/6.50 MTS 82.480 MTS 6210.000 KG 73.86 KG/M
r - FLATTENING TEST / ENSAYO DE APLASTAMIENTO |
{AM: As manUfaciured / SegGr proceso de fabricacion B: Body f Cuerpo Ls: Location of sample / Ubicacion de la muestra S¢ Specimen condition / Condicion de la probeta \
| HYDROSTATIC TEST / PRUEBA HIDRAULICA |
Pressure / Presién Time / Tiempo Results / Resultado
Unit / Unidad. Value / Valor Seconds / Segundos
mpa 4.5 N Satisfactory / Satisfactoric

| HEAT TREATMENT / TRATAMIENTO TERMICO

Heat treatment / Tratamiento térmico: Pipe / Tubo
Quench media of heat treatment process / Medio da enfriamiento del tratanento termics: n/a
Temperature Scale / Escala de Temperatura: n/a

Type
Tipo
Asrotled
This cartifizate 15 1sied by a compuiterzed system and 1t s vald with electranic signature. On the onginal cartificate the trade-mark green colored Este cortificado se emite mediante sistema computarzade y es vaiidado con firma efectrdnica. b certificado anginal posee impresa el oga
“Tenars* 15stamped. In case the owner of the onginal cartificate woukd release a copy of &, he must attest s confurmey to the original one taking Jenans oolor verde. £n ¢aso de que el posesdor del cenificada ertregua una copla, debera garantizar b conformidad can el origina hadéndose
upon hipiself the responsibility for any unlawful or nat allowed use. Any aheration anddor falafication wilt be subjectad to the law. nespansable por cualquier uso ikeqal oindebido. Cuslgueer alteracion yho fakiticacion estard sujeta ala by




Tenaris

Tubos de Acero de México, S.A.

Carret. México Veracruz Km 433.7 SN

Delfino Valenzuela Tejeria, Veracruz, Veracruz
C.P. 91697 MEXICO

(52) 229 989 1100 tel

(52) 229 989 1600 fax

INSPECT!ON CERT! FICATE 3'1 Number / Namero: Page / Pagina:
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1 17060224 5/6
(EN 10204 3.1:2004-ISO 10474 3.1:2013) Date / Dia: October 20, 2017

Customer / Clierte: PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A. DE C.V. Customers QOrder lrem / Order Clierte - e Custorrer’s Reterence / Ret del Cliente. Kanutacturers Works Order N° / Cortirmacior de Verta:

26060 ITEM 7 N/A 254563)07
Manufadiuring Pracess ¢ Proreso de Manufacitra Froguct Type / Tipo de Producio’ Surface / Superficie.
SEAMLESS HOT ROLLED - SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Stardard or Specification / Normas o Especificaciones: Stewl Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:
API SLEDAS/DECEMBER 2012, ASTM A106/15, ASTM AS3/12, ASME SA106/2017 B/X42-1L.245/L.290 PSLL NORMAIL BEVEL

) BISELADO NORMAL

Direersions / Dirvensianes: Schedule £ Cagula Lengih ¢ Longitud: Guaniry / Cantidad. 13 Pes/Pz Nomaral Weight { Peso Nominal:
12.750 X 0.375 INCH SCH §TD /W.C STD 1969/ 2133 FT 270,604 FY 13690.718 LB 4961 LB/FY
3239X 95 MM 600/ 650 MTS 82,480 MTS 6210000 KG 73.86 KG/M

SUPPLEMENTARY INFORMATION / INFORMACION SUPLEMENTARIA

Supplerrentary Irformation
Informacion Suplemantaria

Manufastured by TenansTansa

Steel mabong process

Fleceric Are Furnace-Ladle Furnace-Continuous Castong Machine.
Fally Kiflod Seevt

Marersa Free from Mesodty contaimnation

Not vepaired by welding

Non destructive test. Sansfactory

Inspection method

- EMI-FLVI- MPIL-

MATERIAL ACCORDING TO ANSENACE MROTTSASO LF156-2201E8 ANIYA NSENACE MRUTUVISO (79452015,
ONM Y FOR HARDNFSS 2 HROMAX

Fabricado par TenansTamsa
Fabricacton del averor
Horno de Avco Fletrco-Horno de Afnaddn-Miguna de Colada Connnaa,
Acern clmado con aluamic
Marenal ibre de contammacka de Mercurio
No reparado por soldadurs
Control no destmctivo. Satistacturms
Método de inspecdon
SEML-FLVL-MP] -
MATERIAL DF ACUERDO A A RS NACE MRUITETSO LFU6-1200S Y ANSINACE MROMEISO 1252015, SOLCy
DUREZAMAN, 2 HRC,

SUMMARY REPORT / REPORTE RESUMEN : S

Heat N° Quantity Length Weight Heat N° Quantity Length Weight
Colada N Cantidad Longitud Peso Colada N* Cantidad tongitud Peso
{Pleces) (1 (m) {Tars) {Pleces) (8341 {m) (Tons)
#7011 1 2123 847 0.482 48936 1 6148 1874 142
889% 2 4101 125 0052 89132 7 146,88 4477 3.3%

This cortficate is (ssued by a computerized system ard (€ 15 valid with dlectronic signature. On the oninal certificate the trade-mark groen colored
“ionars 15 stamped. Incase the owner of the original cerificate would release a copy of £, he must aftest #s conformity to the onginal ane taking
uponhimself the responsibillty for any urlawful or not allowed use. Any attaration andior falsification wil be subeciad 1o the aw.

Lste cartticada se emire mediante gstema computarzado v e vabdada confirma electroruca,  E certificads onginal posee impraso e baga
Tenans color verde, Encaso deque e poseedor del certifeado ertregue una copia, deberd garantizar s conformidad con ¢ origina haciéndose
msponsable por cualquier wso ilegal oindebido. Cualquier altaracion yio fubiticacion estard sujeta 2 la sy




Tenaris

Tubos de Acero de México, S.A.

Carret. México Veracruz Km 433.7 SN

Delfino Valenzuela Tejeria, Veracruz, Veracruz
C.P. 91697 MEXICO

(52) 229 989 1100 tei

(52) 229 989 1600 fax

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1
(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013)

Number / Numcro:

17060224

Page / Pagina:

6/6

Date 7 Dia: Qcrober 20, 2017

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS, §.A, DE C.V.

Customers Order kem / Orden Clierze - [tem:

Customer's Reference / Ref. del Cliente: Manufaciurer’s Works Grder N* / Corfirmacion de Verta:

26060 YSTEM 7 N/A 254563/07
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producio: Surface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specificatior. / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero. Ends / Extremos:
API 5L ED4S/DECEMBER 2012, ASTM A106/15, ASTM AS3/12, ASME SA106/2017 B/X42-L245/1.290 PSL1 NORMAIL BEVEL
BISELADO NORMAL
Dirrensions / Qimernsiones: Sehedule 7 Cédula Largth / Longitud, Quanuy ¢ Cartidad: 13 Pes/Pz Nominal Weight / Peso Nominal:
12780 X 0.375 INCH SCH $TD /W.C STD 1969/ 2133 FT 270.604 FT 13690.718 LB 49,61 LB/FT
323.9X9.5 MM 6.00/6.50 MTS 82,480 MTS 6210.000 KG 73.86 KG/M
SUMMARY REPORT / REPORTE RESUMEN gl
Average length per pipe Norniral weight per pipe
Longitud promedia por tubo Peso rominal por suho
{#1) {m} {Ib#Y) {kg/m)
HIBLS 0345 560,594 75291

This is 10 certify that the product described here has been manufactured, sampled, tested, and inspected in accordance with
purchaser order requiremersts. This certificate 1s nota declaration: of ongin nor may it be used as a dedlaration of ongin,

Por el preserte cerfificamos que el material agul descrito ha sido fahricado, muestreado, ensayado e inspecciorade de
acuerdo a los requisitos de su orden de compra. Este certificado no es, ni puede ser usado, como ura declaracion de origen.

CUSTOMER . THIRD PARTY

INSPEC TTON COMPANY
COMPANIA DE INSPECCION

NO APLICA
Employee Name: N/A

TENARIS QUALITY DEPARTMENT SIGNATURE

s

1Y CERUIRICA TTON DERY

QUAL

DEFTD, DE CERTIFICACION DE CALIDAD
Cecilia de Lourdes Duarte Cuan

{1

CHIEF OFQUALITY CER TTRCATION DEFT.
RESPONSABLE DL, DEFTO. DE CERTIFICACION DF CALIDAD
Angel César Aleman Gil

This certificate 1s issued by a computerzed system and it 15 valid with electroric signature. Un the original cartificate the trade-mark green colored
“tenark® isstamped. In case the owner of the onginal certiticate woukd release a copy of &, he must attast s conformity to the onginal ane taking
upontimselt the respansbilty for any uniawful or not sliowed use. Any alteration and/or falsification will be subected to the faw.

Este cemificado se emite medisnte sistema computarzado y & vakdada conifirma elearonica. | certificado ofginal posee impreso el logo
Tepans calor verde £n caso de que el poscedor del certifivady entreque una copia, debers garantizar la conformidad con el origina haciendose
msponsable por cudgquier uso ilegal oindebido. Cualquier alteracion yio fakiticacion estara sujeta a la ley




