I

Tenaris

Tubos de Acero de México, S.A.

" Carret. México Veracruz Km 433.7 SN

Delfino Valenzuela Tejeri.

jeria, Verac
C.P. 91697 MEXICO e Veracruz
(52) 229 989 1100 tel

]NSPECT‘ON C ERTI FlCATE 3_1 Number / Niimero: Page / Pagina: (52) 229 989 1600 fax
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1 17031776 1/6
(EN 10204 3.1: 2004) Dare / Dia: June 14, 2017
Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.A DE CV. Customer's Order ftem / Orden Cliente - ftem: Customer's Reference / Ref. del Cliente: Manufacturer's Works Order N° / Confirmacion de Venta:
25110 ITEM 3 N/A 249656/03
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Narmas 6 Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero: £nds / Extremos:
AP! 5L ED4S/DECEMBER 2012, ASTM A106/15, ASTM AS3/12, ASME SA106/2015 B/X42-1.245/1.290 PSL1 NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL
Dimensions / Dimensiones: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 36 Pcs/Pz Nominal Weight / Peso Neminat:
2.875 X 0203 INCH SCH 040/ W.C STD 1969/ 2133 FT 764108 FT 4459955 LB S80LBFT
73 X 52 MM 6.00/6.50 MTS 232.900 MTS 2023.000 KG 863 KG/M
r TENSILE TEST / ENSAYO DE TENSION J
] Specimen condition Specimen dimensions Test Y.5. UTS. Y.S/UTS| Elongation/ Alargamfento;‘

Heat N® | Sample N° | Condicién de la probeta Dimensiones de |a probeta temp | EulQ30%. Req. ]

Colada N°| Muestra N°| Ls Sc | Type| Ori Size Area Temp. |Min: 290 win: 415 Req. Max. to Min. | Obt.
Tipo Tamafio Seccidn | ensayo | Max: —~ Max: ~ -
mm mm2 °C MPa MPa mm Yo %o

15276 27518 B AM 8s 15 19 12X 478 2260 RT 37 552 068 508 211 320

\*34211 72 B AM Ss L 192X 0511 99,56 RT R 351 u,@ 308 214 380

8: Body # Cuerpo

L tongitudinal / Longitudiral
Lo Initial length / Longitud inicial

AM: As manufactured / Segtn proceso de fabricacion

Ls. Location of sample / Ubicacién de la muestra
NMax Maximum / Maximo
Min Minimum / Minimo

Obt Obtained / Obtenido

Ori- Orientation / Orientacién

Req. Max: Required maximum / Maxima requerido
Req: Required / Requerido

RT: Room temperature / Temperatura ambiente

Sc: Specimen conditian / Condicion de la probeta

Ss: Strip specimen / Muestra rectangular
U.T.5: Ultimate tensile strength / Resistencia
Y.S: Yield strength / Fluencia

-

CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSICION QUIMICA

=

Composition % / Camposicion %
X 150 X 1068 X 1000 X i
C | Mn| Si | Mo | Cr P s Vv [ Nb | Ni |Cu|Snj Al B As 8 Ca N |Col. 1|Col. 2/Col 3
H Max | 28 120 -~ 15 | 40 | 30 | 30 | 80 | -~ 400 | 400 | - - - 10 | - - 15 | 100 | &
hin - (21 W ]| - -~ - - - - - - - - - - - - - —- - —
Heat N° | Sample N° |P Max 22 {120 — 15 | 40 | 30 [ 30 | 80 | — 400 | 400 | — - ~ - 10 | - - 15 (100 | &
Colada N° | Muestra N° Min | - |20]10 ] <« | = = | = } = - — ~ - | - - -~ - e —
15276 0001 H 19 | 8& 18 4 9 0| 35 1 1 90 | 13| 8 \'23 2 & 2 18 | 73 | 04 | 4| 02
Ths certicate 5 rmued by a computenzed systern AT s vaid with electronic signature. On the argnal cerhiicate the Trade-mark green colored & cartificedo se emite mediante sistema computanzado y es vaidado <onTirma clecronica.  El certitcado original posee impreso &l logo
*Tenans” 1z stamped. In case the wmer of the original certificate would release a copy of it, he must attest its conformity to the originat one taking Tenanis color verde. En caso de que el poseedor del certificado entregue una copia, debera garantizar la conformidad con ] origingl haciendase
upon himsedf the responsibility for any unlawfut or nat allowed use. Any alteration and/or fanification wili be subjected to the law. responsable por cualquier woilegaio indebido. Cusiquier alteracién yo falsificacion estard sujeta a fa ley.
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Number / Nimero:

17031776

Date / Dia: June 14, 2017

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1

(EN 10204 3.1: 2004)

Tubos de Acero de México, S.A.
Carret. México Veracruz Km 433.7 SN

Delfino Valenzuela Tejeri
jeria, Verac
C.P. 91697 MEXICO i Verscruz

(52) 229 989 1100 tel
(52) 229 989 1600 fax

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC

SEAMLESS HOT ROLLED

Dimensions / Dimensiones:

Manufacturing Process / Proceso de Manufactura:
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA
Standard or Specification / Normas & Especificaciones:
API SL ED4S/DECEMBER 2012, ASTM A106/15, ASTM AS3/12, ASME SA106/2015

Schedule / Cédula:

Customer's Reference / Ref. del Cliente:

Y CIAS. SA.DEC.V. Customer's Order ltem / Orden Cliente - ltem:

Manufacturer's Works Order N° / Confirmacion de Venta:

25110 ITEM 3 N/A 249656/03
Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:
SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
steel Grade / Grade de acero: Ends / Extremos:
B/X42-1245/1.290 PSL1 NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL

Length / tongitud: Quantity / Cantidad: 36 Pes/Pz

Nominal Weight / Peso Nominal:

2.875 X 0203 INCH SCH 040/ W.C STD 19.69/2133FT 764108 FT 4459955 1B S80LBFT
73X 52 MM 6.00/6.50 MTS 232900 MTS 2023.000 KG 8.63 KG/M
r CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSICION QUIMICA _]
Composition % { Composicion % ]
X %0 X 1000 X 10000 X100
TS (Mo C | P |5 |V [Ne|N|Cu ST T A T T [ A | B | Ca| N |Col 1Col 2|Cal 3
W28 |20 = |15 |40 | 30 |30 |80 | - 1400 400} - | - 4 = - ] - | - |15 10|68
I Mn [ = |20 (W] = | -1=1 -} - L=t T-[-l-1=-t-1=-l=1- =4
FeatN° | Sample N° [P Max | 28 1201 — | 15 | 40 |30 | 30 | 80 | -~ | 400 | 400 | -~ - - - 10| - ~ |15 ]100]| 6
Colada N° | Muestra N° Min [ - |29 | 10 ————T - - < =] - |- |- —-|="1=1-}1=1_-1=
15276 27518 3 ST T (37| ¢ | © |4 0] 0|80 i} s =1 01 s | 0| B|®|o6]|328 0
15276 27519 P o |ss | jaz| o |w]|4|o]o |80} %l o sl ojB|m3 0|70
s211 00001 H 0 || m|39| 6 |15 |1a) 0|0 W13 al ol 3| o B|m]| 0 |248] 0
8421 77 ] w | e |2 |3s| s |5 |s] 00007 2|l o3| 0| wB|s|o|nBs0
a1l 3 P % | 80|20 |3s| s |wlwfo]o][40]18 el o) 3| ol n|alo |233]60

Col. 1 SUMA No+V+Tt
Col. 2: SUMA Mo+ CrinCurV

Col. 3: SUMA Nb+V Max: Maximum / Maximo

H: Heat 7 Colada Min: Minimum / Minimo

P: Product / Producta

r

THROUGH WALL HARDNESS / DUREZA EN EL ESPESOR

. .

Required values Individuals 7 Individuales Average / Promedio Hardness type/Tipo de dureza:HRC =1
valores requeridos Min: — Max: 220 Var: — Min: - Max: - Var: —
Heat N° Sample N? Specimen condition Quad. Scale MW
Colada N° Muestra N° Ls 5€ : Escala 1 2 3 Avg.
15276 27518 B AM 1 HREW 780 764 780 e
15276 7519 B AM 1 HREW 780 781 779 780

This certificate  issued by @ computerzed system
*Tenars®  stamped. In case the owrer of the original certificate would release a copy of i, e must attest s conformity to the originat one 1@king
spon himself the responsibility for any unlawfu or nat allowed use.

and it s vahd with electronic signature. On the angnal certiicate the Trade-mark green colored

Tenaris color verde. En caso de que el paseedar del cert:hicado entregue una copia,

Any alteration andfor fais fication will be subjected to the law.

Este certificado se emite mediante sistema computanzato y & vaidado con Tirma electrénica.
deberé garantizar

i certhicado angingl posee impreso el ‘ogo
\a conformidad con ! original hacéndose

responsable por cualquier usoilegai @ indebidio. Cualguier atteracidn yio falsificacién estara syetaa ialey.
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Tenaris

Tubos de Acero de México, S.A.
Carr_et. México Veracruz Km 433.7 SN
Delfino Valenzuela Tejeria, Veracruz, Veracruz

C.P. 91697 MEXICO
{(52) 229 989 1100 tel

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1

(EN 10204 3.1: 2004)

Number / Niimero:

17031776

Page / Pagina:

3/6

(52) 229 989 1600 fax

Date / Dia: June 14, 2017

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. SA. DEC.V. Customer's Order Item / Orden Cliente - ftem: Customer's Reference / Ref. del Chiente: Manufacturer's Works Order N° / Confirmacion de Venta:
25110 ITEM 3 N/A 249656/03
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Normas © Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero: £nds / Extremos:
API SL ED45/DECEMBER 2012, ASTM A106/15, ASTM AS3/12, ASME SA106/2015 B/X42-1245/1.290 PSL1 NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL
Dimensions / Dimensicnes: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 36 Pcs/Pz Nominal Weight / Peso Nominal:
2.875 X 0203 INCH SCH 040/ W.C STD 19.69/2133FT 764108 FT 4459 955 LB S.80LBFT
73 X 52 MM 600/ 650 MTS 232900 MTS 2023.000 KG 863 KG/M
| THROUGH WALL HARDNESS / DUREZA EN EL ESPESOR il
Required values Individua's / Individuales Average / Promedio Hardness type/Tipo de dureza:HRC
Valores requeridos Min— | Max 220 | Var - Min: - Max — | Var—
Heat N° Sampie N° Specimen condition Quad. Scale MW
Colada N° Muestra N° is Sc Escala 1 2 3 Avg.
$4211 T2 B AN 1 HRBW 792 790 788 790
84211 THR3 B AM 1 HRBW 775 780 7835 780
AM: As manufactured / Segan proceso de fabricacion Ls- Location of sample / Ubicacion de la muestra MW: Middle wall / Centro Var: Variation / Variacion
Avg Average / Promedio Max: Maximum / Maximo Quad: Quadrant / Cuadrante
B: Body / Cuerpo Min: Minimum / Minimo Sc: Specimen condition / Cendidon de |3 probeta
Standard / Norma: / Standard / Norma: /
Heat N° | Sample N° s | sc Result Heat N° | Sample N® | Ls Sc Result
Colada N° | Muestra N° Resultado Colada N° | Muestra N° Resultado
15276 27519 B | AM Good ‘Buemo | | 211 w3 B | AM Good { Bueno
AM- As manufactured / Segun proceso de fabricacon B: Body / Cuerpo Ls- Location of sample / Ubicacién de la muestra Sc: Specimen condition / Condiaon de la probeta J
This certicate » imued by a camputenzed system Znd T & vaid with electronic signature. On the orginal certiicate the rade-mark, green coicred Este certificado se emite mediarnite sistema computanzado y £s vaidado con firma electramica.  El certicado eriginal posee impresa eliogo
*Terars" « stamped. In case the wner of the original certiticate wolid release a copy of 1t, he must attest its conformity to the orignal one taking Tenais color verde. En casa de que el poseeder def certfcado entregue Una copia, deberd garantizar ia conformidad con e original haciendose
teration andlor faisification will be subjected to the taw. responsable por cualquier uscilegat o indebido. Cualquier aiteracan yo falsificacion estars sujeta a fa ley.

upor himself the resporsibility for any unlawiul or not ailowed use. Any al



lenaris
N ) ; - Tubos de Acero de México, S.A.

Carret. México Veracruz Km 433.7 SN

Delfino Valenzuela Tejeri;

jeria, Veracr
C.P. 91697 MEXICO e Vercruz
(52) 229 989 1100 tel

IN S PECT' ON C ERT' F’CATE 3 .1 Number / Niumero: Page / Pagina: (52) 229 989 1600 fax
" CERTIFICADO DE INSPECCION 3. 1 . . 17031776, 4/6
(EN 10204 3.1: 2004) Date / Dia: June 14, 2017
Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.A DECV. Customer's Order Item / Orden Cliente - ftem: Customer's Reference / Ref. del Cliente: Tanufacturer's Works Order N° / Confirmacion de Venta:
25110 1TEM 3 N/A 249656/03 ]
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface 7 Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Narmas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero: £nds / Extremos:
API 5L ED4S/DECEMBER 2012, ASTM A106/15, ASTM AS53/12, ASME SA106/2015 B/X42-1245/1.290 PSL1 NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL
Dimensions / Dimensiones: Schedule 7 Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 36 Pcs/Pz Nominal Weight / Peso Nominal:
2.875 X 0203 INCH SCH 040/ W.C STD 19.69/2133FT 764108 FT 4459955 LB 580 LB/FT
73X 5.2 MM 6.00/6.50 MTS 232.900 MT$S 2023.000 KG 8.63 KG/M

[ HYDROSTATIC TEST / PRUEBA HIDRAULICA i

Pressure / Presién Time / Tiempo Results / Resultado
Unit / Unidad. Valie / Valor Seconds / Segundos
mpa 205 S Satisfactory/ Satisfacrorio I

[ HEAT TREATMENT / TRATAMIENTO TERMICO £

Heat treatment / Tratamiento térmico: Pipe 7 Tubo
Quench media of heat treatment process / Medio de enfriamiento del trataniento térmico: nfa

Temperature Scale / Escala de Temperatura: nfa

Type
Tipo

asrolled l

| ' SUPPLEMENTARY INFORMATION / INFORMACION SUPLEMENTARIA \ 8

Supplementary Information

informacion Suplementaria
Manufactured by TenarisTamsa Fabricado por TenarisTamsa
Stee! making process: Fahricacion del acero:
Electric Arc Furnace-Ladle Farnace-C Casting Mach i Horno de Asco Eléctrico-Homo de Afinaci sn-Maquina de Colada C
Fuily Killed Steel Aceso calmado con aluminio
Material free from Mercury contamination Material libre de contaminacion de Mercutio

Thi certificate = msued by a computenzed system and i vaid with electronic signature. On Yhe orginal certiicate the trage-mark green colared Este certificado se emite mediante sistema computanzado y €5 valdade con Trra elecirénica.  El certhcado originai pozee impresc el logo
“Tenans” Tenans color verde. En caso de que el poseedar del certificado entregue una copia, deberé garantizar ia eonformidad can el originat haciéndose
upon

1 stamped. In case the ownes of the original certificate wouid release a copy of it, he must atrest its conformity to the origmal cne takng
himself the responsibility for any unlewul or not aliowed use. Any afteration andior faisification witi be subjected to the law. respansable por cualquier uso fegat © indebido. Cualquier shteracian ylo falsificacién estard suieta a ia ley.
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Carret. México Veracruz Km 433.7 SN

Delfino Valenzuela Tejeri.
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C.P. 91697 MEXICO e Veracraz
(52) 229 989 1100 tel
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Number / Nitmero:

- 17031776

Date / Dia: June 14, 2017

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1.
(EN 10204 3.1: 2004)

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. SA DECV. Customer's Order ltem / Orden Cliente - [tem: Customer's Reference / Ref. del Cliente: Manufacturer's Works Order N°/ Confirmacion de Venta:
25110 ITEM 3 N/A 249656/03
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: surface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero: £nds / Extremos:
API SL ED4S/DECEMBER 2012, ASTM A106/15, ASTM AS53/12, ASME SA106/2015 B/X42-1245/L290 PSL1 NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL
Dimensions / Dimensiones: Schedule / Cédula Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 36 Pes/Pz Nominal Weight / Peso Neminal:
2.875 X 0203 INCH SCH 040/ W.C STD 1969/ 2133 FT 764108 FT 4459955 LB S8OLBFT
73X 52 MM 6.00/6.50 MTS 232.900 MTS 2023.000 KG 863 KG/M
[W SUPPLEMENTARY INFORMATION / INFORMACION SUPLEMENTARIA J
Supplementary Information
informacibn Suplementaria
Not repaired by welding No reparado por soldadura
Non destructive test. Satisfactory Control no destructive. Satisfactorio

Inspection method
.- EMI-FLVI- MFI -

2HRCMAX.
Tamsa Ref: §79716

MATERIAL ACCORDING TO NACE MRO175 ¢ 18O 15156-2, 2009 AND NACE MRO103, 2010 ONLY FOR. HARDNESS

Mérodo de inspeceion
_-EMI-FLVI- MPI-
MATERIAL DE ACUERDO A NACE MRO17S ¥ 180 151562, 2009°Y NACE MRG103, 2010 SOLODUREZAMAX 22

=

SUMMARY REPORT / REPORTE RESUMEN

Average length per pipe Nominal weight per pipe
Pe!
gy PO e

Heat N° Quantity tength Weight tength Weight
Colada N° Cantidad Longitud Peso Longitud Peso
{Pieces) {0 I m) {Tons) i) m) (Tons)
15276 12 25502 7773 1557 84211 24 S09.09 15547 1358 |

upen himself the responsibiliy for any unlawhut or nat

*Tenars" s stamped. In case the owner of the original certificate would release a copy of i, he must attest its conformity to the otignat one taking
aliowed use. Any alteration andfor a5 Fication witi be subjected to the law.

[ongtud promedio por tubo so nominal por tubo
{ft) {m} {Ib/Et) {kag/m}
21225 6469 5.837 B.686
The certiicate & rmued by a computerzed system a7d T 5 vaid with electronic signature. On the onginal certificate the Trade-mark green, colored
enarss color verde. En casa de que el poseedor de! certificado entregue una copia, debera garantizar la conformidad con ¢l original haciéndose

nsable por cualquier uscilegal © indebido. Cualquier alterecion yio falsificacién estaré sujeta afaley.

Este certificado se emite mediante sistema omputanzado y es vaidado confirma clecromica. Bl certificado original potee INpresc eliogo
T
respo




Tenaris

Tubos de Acero de México, S.A.
Carret. México Veracruz Km 433.7 SN

Delfino Valenzuela Tejeria, Veracruz

2 , Vi
C.P. 91697 MEXICO e
(52) 229 989 1100 tel

INSPECTION CERTIFICATE 3.1

 CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1 .
(EN 10204 3.1: 2004)

Number / Niumero:

17031776

Page / Pagina: (52) 229 989 1600 fax

6/6

Date / Dia: June 14, 2017

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.A.DE CV. Customer's Order item / Orden Cliente - [tem: Customers Reference / Ref. del Cliente: Manutacturer's Works Order N° / Confirmacion de Venta:
25110 TTEM 3 N/A 249656/03

Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipa de Producto: surface / Superficie:

SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED

LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO

Standard or Specification / Normas © Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:

API 5L ED4S/DECEMBER 2012, ASTM A106/15, ASTM A53/12, ASME SA106/2015 B/X42-1245/1250 PSL1 NORMAL BEVEL

BISELADO NORMAL

Dimensions / Dimensiones: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 36 Pcs/Pz Nominal Weight / Peso Nominal:

2.875 X 0203 INCH SCH 040/ W.C STD 19.69/21.33FT 764108 FT 4459955 1B 580 LBFT

73X 52 MM 6.00/ 6.50 MTS 232.900 MTS 2023.000 KG 863 KG/M

Jescribed here has been manufact

This is to certify that the product
- certificate is not a declaration of

purchaser order requirements. Thi

Por el presente certifica

ured, sampled, tested, and inspected in accordance with
acuerdo a los requisitos

crigin nor may it be used as a declaration of otigin.

mos que el material agui de

de su orden de compra. Este certificado no es,

~crito ha sido fabricado, muestreado, ensayado e inspeccionado de
ni puede ser usado, como una declaracién de origen.

—

CUSTOMER . THIRD PARTY

GNATURE

INSPECTION COMPANY
COMPANIA DE INSPECCION

NO APLICA
Employee Name: N/A

L, e

QUALITY CERTIFICATION DEPT.
DEPTO. DE CERTIFICACION DE CALIDAD

Roberro Carlos Pulide Corte

TENARIS QUALITY DEPARTMENT 3l

CHIEF OF QUALITY CERTIFICATION DEFT
RESPONSABLE DEL DEPTO. DE CERTIFICACION DE CALIDAD
Angel César Aleman Gil

This certificate 5 mued by @ computeszed systerm and 1t s vaid witn electronic

“Terans® & stamped. In #

case the owner of
upon himsedf the responsibility Sor any unlawdut or not siiowed use. Any alteratio:

the origina! certificate would refease & copy of i, e must attest its CONTo!
 andfor falsification witi be subjected to the law.

Certiicare the frage-mark green colored

signature. Cn the onginal
Formity to the originat ane taking

Este certificado se emite mediante sistema computanzado y es vaidado confirma elecirérica. El certicado anginal posee impreso el logo
Tenans color verde. En caso de que el poseedor del certific
responsable por cualguier usoilegai o indebido, Cualquier alteracion ylo falsificecién estard sujeta 8 fa ley.

ado entreque una copia, deberd garantizar a conformidad con e original haciéndase




