CLIENTE: PLESA ANAHUACY CIAS. S.A.DECY. NUMERQ PTM-78518-2618
PROCARSA, S.A. DEC.V. CERTIFICADO DE CALIDAD CUSTOMER: NUMBER
DE PRUEBAS FISICAS-QUIMICAS PEDIDO CLIENTE /P.G.
PEDIDO INTERNG /1.G. 3373 FECHA
QUALITY CERTIFICATE OF TEST PHYSICALS-CHEMICAL PARTIDA (8) DATE DICIEMBRE 22, 2010
ITEMS 112652-3¢
DIAMETROC : ESPESOR DE PARED (GRARO : PRESION HIDROSTATICA:
DIAMETER : 12 34" 'WaLL THICKNESS 33127 GRADE : ‘ APE 5L X492 PSL] HIDROSTATEIC TEST: 123 Kgfew® 1,758 PSIL
PRUEBAS DE TENSION ANALISIS QUIMICE % EN PESO
TENSILE TEST CHEMICAL ANALYSES PERCENT WEIGHT
LIMITE ELASTHCO ULTIMA TENSION
NEMIROBETA COLABA YIELD STRENGTH YEXSILESTRENGTH | % ELONG. | LEBUT C Mn P S Chb v Ti Si Cu Al Ca Cr Ni Mo N Ceq
DESCRIFTHON BEAT 12S.E) [T i VMTS
88 Tc| 203837 48 508 83 815 2 2 76 Hl| 0.142 0.79 9.019 0.008 0.001 0.003 0.003 4.318 0.012 0.034 0.002 0.026 0.017 0008 0.0052
Ts 67 025 Pif 0.150 0.79° 0.01% 0.007 0.00t 0.003 0.003 ¢.310 0.023 4.044 0.002 0.024 0.0¢7 0.002 0.0052

PROCESO DE MANUFACTURA

METCDO DE PRUEBA NO DESTRUCTIV(
STANDARD DE REFERENCIA

TEMP. MINIMA DE SIMULADO DE NORMALIZADG
MUESTRA PARA PRUEBA DE TENSION
EXTREMOS

LUGAR DE ESTENCILADO ( TU/BERIA DESNUDA )

HFW

ULTRASONIDO Te : Tensién en cuerpe
TALADRO DE 1/8* Ts : Tension en soldadura
1962°C H :  Anatists de olla

DE ACUERDO A AP[ 5L FIG 5, SUBFIG. B P . Analisis de producto
BISELADOS

INSPECCION FINAL, LICENCIA AP] SL 9241

|CERTIFICAMOS. QUE LA TUBERIA AQUI DESCRITA CUMPLE ¥ HA SIDO
FABRICADA, MUESTREADA, PROBADA E INSPECCIONADA DE ACUERDO
(ON LOS REQUISITOS APLICABLES DE LA ESPECIFICACION:

jWE CERTIEY. THE PIPE ABOVE MENTIONED ACCOMPLISH AND HAS.
{BEEN MANUFACTUREDR, SAMPLED, TESTED AND INSPECTED IN
ACCORDANCE WITH APPLICABLE REQUIREMENTS OF SPECIFICATIONS:

ANSI { ESPECIFICACION API 5L

44* EDICICN, OCTUBRE 1, 2007

FECHA EFECTIVA : OCTUBRE 1. 2008

SUPERVISOR DE LABORATORIO METALURGICO
METALLURGICAL LABORATORY SUPERYISOR




