CERTIFICADO DE CXLIDAD
CLIENTE: REMISION No
PRODUCTO: BRIDAS
PTDA CANT. DESCRIPCION ESPECIFICACION COLADA
Ot 100 FORJA BRIDA 5.0 150# 1-12" A-1057/ B-165 Jcc
o2 a0 FORJA BRIDATHD 300% 17 A-105/ B-165 JHD
03 30 FORJA BRIDA SV STD 300# 1-1.2° A-105/B-16 5 [[Ks]
Od 50 FORJA BRIDA W N 1508 7 A-1051/ B-16 5 1584
05 5 FORJA BRIDA THD 150# -1 A-105:{ B-16.5
COMPOSICION QUIMICA
PTDA C MN P S sl cu Nl CR MO v
o 020 080 o018 007 o2 022 015 014 0030 0033
02 0190 0850 0 006 0024 0.250 0.230 0 090 0 060 Q019 0004
o3 G190 0 850 0006 0024 0.250 0.230 0.090 0 080 G019 0 004
04 cz20 0.890 0.018 0.017 021 022 015 014 0.030 0033
05 020 09 o018 0017 a1 022 Q015 014 0.030 0033
PRUEBAS MECANICAS
PTDA TENSION (P.S.1) | CEDENCIA (P.5.1) JALARGAMIENTO % |REDUCION DE AREA % | DUREZA (HRD)

o1 83.027 48 996 26 38 840

oz 74237 52 135 275 1 590

o3 74,237 52135 275 1" 53 0

04 83,027 48 996 26 a8 840

Qs 83027 48 996 26 38 840
NOTAS:

FORGINS CO. CERTIFIED TO SA-105
FORGUIN ARE iN COMPIANCE WITH NACE MRC1-75

fuel AFmal paer
Niguel Pfzel figm " Codenas
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