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REPORTE DE CALIDAD DE TUBERIA
{Quality Report) Cod: FPD-PR-01-06
_ Edicion:0 Revision: 3
SISTEMA DE GESTION DE LA CALIDAD Facha de Rev: 2012
Numero de PlantafFacility No.) N/A REPORTE FS{Report No.} jueves, 14 de marzo de 2013
No. Licencia (License Number) N/A ‘cuENTE PLESA ANAHUAC SA DE CV.
Nivel Especifico de Producto (PSL); N/A PEDIDG 5000470
Tipo de Producto{ Type of Pipe/Delivery Condition): ERW
Espesor {Thikness) 0.365 pulg (Tt} 5,271 mm
Longitud (Leghth) 20177 pies () 615 metros
Didmetro {Diameter) / Tamafio {Size) 10.750. pulg {in) 0273 metros
Peso (mass) 817.548 Ibs. {pound) 370.834 ke.
Ibs. X pie
Peso Lineal (Mass per meter) 40.518 {pound/ft) 60.298 kg. X metro
Tuberia (line pipe: GradoB
Orden Intecna de Fabricacion  Work Ordar | 247
ESTE CERTIFICADO AMPARA 15 PIEZAS EN LARGOS NOMINALES DE 6,15 / TUBO DE 10.750 X -365 DE ESPESOR ASTM A-53 Gr. B
E Propledades mecdnicas del'Acero de la Tuberia (Steel Mechanical’s Porpieties).
Composicién Quimica del Acero (Steel Chemical Composition).
#Rollo # colada limite Traccion
(Coll) (Heat). (Yenslle Strenght) Uimite E';;'I'c N(\I':"’ Polnt) Elongacién
c si Mn P s v B o cu Ni Mo | ciw Kst (MPA) (MPA) Enl
. L T L T w L T
NUMEROS DE SERIE DE T’;’:?s"';i;‘ :‘r;comm 247-5914.247- | 41008113004 15437 0078 001 0453 0012 00099 0002 00003 | 0027 | 0027 .| o014 o |ozoser7| N/A 66(453.90) N/A 55.3(380.31) | 67.32(462.98) | N/A )
NUMEROS DE SERIE DE TUB‘; "2’;';"5‘;5;" COLADA. 247-62-3 247621 1107058180.9 15377 0.074 0.01 0.423 0013 0.01 0 0 o 0 o o |o09sss3] - N/A 66(455) N/A 55(381) | 67.32(462.98) | N/A 33
NUMEROS DE SERIE OE TUBO PS’;R; ESTACOLADA. 247-5-20 247- | 1950083401 | 1301268800 0065 0024 0774 0.008 0.002 ) 0 0 0 o o | oioss N/A 69.8(481) N/A 604(416) | 71.19(489.60) | /A 32
NUMERQS DE SERIE DE TUBO PARA ESTA COLADA. 247-50-16 247- | 1o0,conin s | 130tacaen0 0.065 0024 0774 0.008 0.002 0 0 o 0 0 o | oioss N/A 69.5(481) N/A 604(416) | 71.19(489.60) | /A 32
50-23_247-50-17_247-50-24. 247-50-28_247-50-18_247-5015.
Prueba Hidros. (PSI) Tratamiento Térmico . Brmt Aom 2 ol
(Hidrostatic Test). (Heat Treatment). Pruebas de f ( test Results ) :
. - Resultado de Prueba de Impacio
Método de | de
Presién Duracién Tipo 1°C min. N. de Ref . Prueba de Aplastamiento (Charpy Test) Tempertura de Prueba de Doblez Guiado
{Pressure). (Time). (Type) (temp). | Metalografia | (o Test ™ (Flattoning Toeh Metal Base (Base Metal). Impacto ( Bending Test )
Method ). Indicator) test Result) Prom({Average). (Charpy Test Temperature). (Qw-150)
UltraSonldo | ACEPTADO ACEPTADO ACEPTADO
10Seg. s40°c CEPTAD!
1450 es. NORMALIZADO A 0 n | fhecepted) N10 / l (Accepted (hosapted) N/A N/A N/A
Este certificado ampara los numeros de serje de los tubos manifestados, Jos cuales fueron fabricados, inspeccionados ¥ aceptados de acterdo a los requerimientos de las cion arriba mencionada; FOR garantiza el producto que sea utilizado inapropiadamente
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